


定制陶瓷扑克筹码：依据真实规格表规划的全边缘印刷套装
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Details
 

定制陶瓷扑克筹码是由高密度聚合物和陶瓷粉末制成的复合圆片。热升华将图案渗入筹码正面和边缘，而非印在标签上。先规划面额，再在书面报价和实物样品中确认直径、重量、表面处理、最
小起订量和交期，然后批准生产。

谁会购买这类筹码。 最大的群体是认真的家庭牌局主办者。他们曾用塑料入门套装组织每周现金局，现在想要一套数百枚、主题鲜明且面额清晰易读的筹码。Poker Chip Mania 将
定制陶瓷筹码称为 “高端家庭牌局”升级[1]。第二类人会泡在筹码论坛里，在团购前从多家印刷商购买样品包，并拒绝任何边缘斑点未对齐的套装。第三类是商业客户：酒吧、活动策划方、企业
礼品团队、婚礼策划师和小型联赛。他们需要为固定日期准备带标志的套装，有时只需几十枚筹码。订购小批主题筹码的礼品买家则处于这三类群体的交集。各群体的优先事项相同，只是顺序不
同：面额清晰、筹码可可靠堆叠和洗牌，以及按时交付。

问题所在。 大多数定制筹码订单在开始印刷前就出了问题。同一篇 Poker Chip Mania 指南称，多数“糟糕的定制筹码”故事都始于买家在规划面额和数量前先挑选图案与颜色。即
使图案漂亮，套装仍可能面额过多、数字融入背景，或数量分配不足以满足最常用筹码的需求。

下单活动订单前，请先检查实物样品的印刷清晰度、滑动手感和堆叠稳定性。活动订单如果发货延误，整套筹码就只会变成错过那个日期的纪念品。

解决方法。 把订单当作规格书，而不是设计文件。确定面额方案；从实物样品中选择直径和表面处理；按印刷商模板核对图稿；书面批准打样稿；再在放行整批生产前称重、计数并测试样品的堆



叠表现。本商品的最小起订量、生产时间和单枚重量以书面报价及产前样品为准，不要依据其他供应商页面推断。
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定制陶瓷扑克筹码究竟是什么？↑
名称虽如此，陶瓷扑克筹码并不是窑烧陶瓷。Macau MR 的手册称这类筹码 “并非完全由陶瓷制成”[5]。它们是高密度聚合物和陶瓷粉末压制而成的混合物，经模塑并裁切为坯
片。Apollon Chips 同样说明其材料 不是真正的陶瓷或瓷器[6]，因此不会像杯子一样碎裂。图案通过热升华形成。Poker Chip Lounge 描述墨水在 约 400 度时气
化并渗透到筹码中[7]，没有金属内芯或嵌片。有些商品页宽泛地使用“陶瓷”一词。某宣传页面采用 陶瓷标题，但规格表写的是复合黏土[8]。务必阅读材料字段，而不是只看标题。

重量是买家最容易被误导的地方。Poker Chip Lounge 在其 产品常见问题中列出：10 g 时为 39 mm，11.5 g 时为 43 mm，12.5 g 时为 46
mm。BR Pro 的常见问题称其标准 39 mm 筹码重量约为 9.5 g，厚度约为 3.3 mm[9]。监管规定也无法解决这个问题。内华达州法规 12.040 规定筹码为 直径
1.55 英寸、厚 0.130 英寸[10] ，适用于非百家乐游戏，且未规定重量。Las Vegas Advisor 指出，零售商常将 11.5 g 称为“赌场重量”，但对拉斯维加斯扑克室
$1 筹码的非正式抽样发现 约为 9 to 10 g[11]。更重的筹码不一定更接近赌场实际使用的筹码。

https://www.gaming.nv.gov/siteassets/content/regs/regulation-12-as-of-01-26.pdf
https://www.gaming.nv.gov/siteassets/content/regs/regulation-12-as-of-01-26.pdf


可读性比解析度更重要。满版正面图案往往会掩盖数字。每个面额都应使用高对比度数字，使其在桌对面查看一摞筹码时仍清晰可辨。使用在暖色室内照明下仍易区分的色系。一些论坛买家会将
高面额改为较大的 43 mm 直径，以便在视觉上区分。这应作为需通过样品确认的设计选择，而非规则。较大直径会改变筹码架和收纳盒的适配性，实际适配取决于筹码真实尺寸，必须用
样品验证。

表面工艺会影响筹码的堆叠和洗牌手感。请检查样品的堆叠稳定性、转动顺滑度以及纹理磨损情况。边缘滚印文字和条纹都可以实现，但对齐的边缘色块通常需要额外加价，因此报价前应先确定
是否需要对齐。



如何无意外地订购定制陶瓷筹码？↑
以下流程遵循印刷商公布的步骤，并在每个阶段加入买方检查。每一步都应产出书面材料：面额表、文件检查清单、样品报告或签字确认的打样稿。

规划结构。 确定是现金局还是锦标赛、面额数量及每种面额的数量。一位经验丰富的 Reddit 评论者认为 $0.25 至 -$5,000 的范围没有必要，并建议 最高只设1.
$25 或 $100 面额筹码[14] ，除非你举办更大规模的牌局。最小数量通常按每个设计计算。例如，BR Pro 要求 每个设计或面额至少 25 枚筹码[15].
选择直径、表面处理和边缘。 写明直径、光滑或有纹理的坯片、边缘文字或条纹，以及对齐或未对齐的边缘斑点。每项选择都会改变价格和外观。2.
检查图稿文件。 BR Pro 的常见问题要求 CMYK 为 300 dpi，直径至少 1.5 英寸。其 39 mm 模板使用 1.565 英寸正面和 4.92 × 0.1333.
英寸边缘；全大写边缘文字高度不得超过 0.075 英寸（BR Pro 常见问题）。在收到你自己的印刷商模板前，可将其作为基准。
索取实物样品。 本商品的样品条款以您的报价单为准。4.
书面批准打样稿。 确认正面、背面、边缘文字、面额、出血区和安全区。热升华图案无法去除，且许多印刷商不接受已批准定制订单的退货。5.
检查到货筹码。 Macau MR 描述了固化后对每枚筹码进行检查，检查项目包括 尺寸、重量、公差和颜色。到货后也应使用采购检查部分的表格自行进行同样检查。6.



生产周期几乎总是从确认打样（proof）批准时开始计算，而非从结账下单时开始，另加运输时间。若是有固定日期的活动，应从活动日期倒推排期，并预留一轮修改。

陶瓷筹码与黏土筹码及 ABS 筹码相比如何？↑
这些材料都出现在同一个搜索词下。它们的差异在于图案可放置的位置，而非哪一种“更好”。

选项 装饰方式 公布重量 公布的最小数量 最适合
陶瓷复合材料 热升华，正面和边缘 10–12 g 50 照片、标志、边缘文字
黏土风格复合材料 仅中心嵌片 13–14 g 100 经典赌场外观
热压烫金 ABS 金属箔烫印 11.5 g 500 经济型促销
赌场风格黏土嵌片 嵌片、斜角边缘 10 g ± ± 0.2 g 500 精细徽章、赌场手感

前三行来自某零售商的 材料横向对照表[20]。这使数字在内部保持一致，但并非行业标准。最后一行来自 Poker Foundry，其数据为 10 g ± ± 0.2 g，并将陶瓷评为
50,000+ 次冲击循环，而黏土为 25,000+ 次[21]。这些评级未附 ASTM 或 ISO 方法编号，因此应视为供应商自有数据。实际选择中，图案表现是重点时选陶瓷；触感、
赌场手感和小型徽章更重要时选黏土嵌片。

请在报价单中注明：每种面值的最低起订量、总起订量、打样确认后的生产天数、运输方式，以及对齐边缘是否会改变价格。

交付前后应做哪些检查来保护订单？↑
在生产开始前将验收检查写入订单，使“看起来不对”成为可测量的问题。

检查项 方法 以下情况应升级处理
重量 称量单枚筹码及一摞 10 枚筹码 平均值超出报价公差范围
旋转筹码 堆叠 20 枚筹码，侧向轻推，并旋转顶部筹码 筹码围绕凸起中心旋转
套印对位 在日光下检查正反面是否居中 图案明显偏心或正反面未对齐
边缘对齐 比较一摞筹码中的边缘斑点 要求对齐边缘的订单中，斑点发生漂移
颜色 与批准样品比较 颜色相较样品明显发暗或失真
数量和损坏 按面额计数；拍摄筹码照片 数量短缺、裂纹或边缘缺口



本商品的重量公差和色差公差均为报价事项。在您的样品确认之前，不承诺任何具体数值。

保养会影响印刷能维持多久。热升华染料受热后可能再次迁移。一篇长期讨论帖描述红色染料 转移到相邻筹码、台呢和手上[24]。存放筹码时应避开高温车辆和阁楼。密封收纳盒中，避免让大面
积饱和红色直接接触浅色面额。Apollon 建议不要使用洗筹码机或任何热源，并建议 只用清水轻轻擦拭.

有两项合规限制适用。在加利福尼亚州，CEH v. Gaming Partners 案中 2008 年的同意判决规定了 总铅不超过 50 ppm 的重新配方标准[25] ，适用于达成和解
的筹码制造商。这不是通用限值，但在要求材料声明时可作为合理参考。定制家庭筹码也不是获批准的赌场筹码。内华达州法规 NRS 465.080 规定， 在赌博游戏中使用或制造假冒筹
码属于违法行为[26]。请仅用于私人娱乐和促销，并仅使用你拥有权利的标志。

请要求按面值分卷或分盘包装，并事先约定损坏报告的期限，要求附照片。将活动日期写入报价请求中。若要补货，请保留已确认的文件以及按面值分类的数量清单。请询问是否可以接受更小批

https://oag.ca.gov/system/files/prop65/settlements/2006-00549S692.pdf


量的补货。

核心要点：购买时最重要的是什么？↑
“陶瓷”筹码是聚合物复合材料，不是烧制陶瓷 ——由高密度聚合物与陶瓷粉末压制而成（来源)
内华达州法规规定筹码尺寸，而非筹码重量 ——直径 1.55 in，厚 0.130 in（来源)
“赌场重量”是零售标签 ——实测约 9–10 g，而常见宣传值为 11.5 g（来源)
冲击循环耐久数据是供应商评级 ——陶瓷为 50,000+，黏土为 25,000+，未附 ASTM 或 ISO 方法（来源)
陶瓷筹码的市场规模属于商业估算 ——某报告称陶瓷筹码占 2025 年扑克筹码收入的 28.7%；其他报告并不一致（来源)

准备好将筹码方案转为报价了吗？↑
一套好的陶瓷筹码应在印刷前就确定好。先确定面值。直径和表面工艺请根据您实际拿过的筹码来选择。用真实模板核对文件，签署打样确认单，并依据书面验收标准测量样品。已发布的参考数
值仅作为基准，并非本套筹码的确定规格。本套筹码的最低起订量、生产时间、单件重量和公差，将以您的报价单和生产前样品为准。请发送您的面值方案、设计稿以及任何活动日期，以便我们
为这套定制陶瓷扑克筹码提供书面报价和样品。
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