


定制搪瓷露营杯：如何规范、装饰并采购耐用的品牌露营杯
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Details
 

定制搪瓷露营杯是覆有熔融玻璃搪瓷、并印有标志、名称或图案的钢制杯。品牌图案能维持多久取决于施加方式。窑烧陶瓷贴花会融入釉层，而热升华图案位于聚合物涂层上。下单前，应书面明
确钢材厚度、卷边、装饰工艺、实测容量以及按批次进行的铅和镉检测。

谁会购买定制搪瓷露营杯？他们需要什么？ ↑
四类买家会搜索这些马克杯，他们的订购数量差异很大。最大的一类是品牌与促销买家，包括展会主办方、咖啡烘焙商、户外品牌，以及为客户或员工采购礼品的人力资源团队。他们通常需要几
十到几百个印有统一标识的杯子。第二类是策划婚礼、单身派对周末或团队周年活动的组织者，他们通常需要十个到几十个带名字或统一设计的杯子。第三类是个人礼品买家和露营爱好者，他们
想要一两个刻字马克杯。第四类是创作者，他们希望在销售前先做一个样品。

四类买家都想要同样三件事：印刷必须与已确认的样稿一致，能承受正常清洗，并在活动前送达。露营者还想要一只可带到篝火旁的轻便杯。品牌买家希望标志多年后仍清晰可见，行业数据也支
持这一重点：PPAI Research 在 2026 年 1 月报告称 70.4% 的经销商将耐用性视为产品价值最强的信号[3]。个性化搪瓷杯也是一个庞大的商业品类。PW
Consulting 估计，带图案和定制印刷的杯子占据了 USD 212.12 百万美元，即 39.65%，占 USD 535.0 百万美元的全球搪瓷杯市场（2025 年）[4].

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/


为什么许多品牌搪瓷杯交付后令人失望？ ↑
问题始于“搪瓷”一词。买家订购时期待的是熔融玻璃般的耐用性，许多人收到的却是带表面印刷、从未烧入釉层的涂层钢杯。产品照片中它们看起来相同，但在厨房中的表现大不相同。

合规是最严重的风险。在2025，英国的Boots和TK Maxx下架了人物图案搪瓷杯，原因是 重金属释放量超过了允许限值[8].

撤下了角色主题搪瓷杯。解决办法是把订单视为一份规格书，而不是从目录中挑选。采购订单中应注明基材、装饰工艺、卷边、检测报告和保养标签。大货生产前先确认实物样品。清楚告知收件
人搪瓷露营杯能做什么、不能做什么。本指南将逐项说明这些决策。
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定制搪瓷露营杯究竟是什么？ ↑
真正的搪瓷杯是钢制杯体，表面覆有玻璃质搪瓷，即在窑炉中熔融到金属上的玻璃粉。一家制造商给出的烧制温度范围为 750–850 °C，并说明该杯“因钢制内芯，绝不可放入微波炉使
用”[9]。钢制内芯使杯子轻便、比陶瓷更耐摔；也因此釉层受撞击可能崩裂，杯壁升温很快。

还有另一类产品使用同一关键词销售。销售热升华空白杯的 Photo USA 称，其杯子是“带搪瓷外观饰面、专为热升华涂覆”的钢制杯体，并解释说 “真正的玻璃质搪瓷是熔融玻璃，不能
接受染料热升华转印”[10]。两类产品都合法，但绝不能按同一种产品报价。



容量和印刷区域也需同样谨慎。公开尺寸大多集中在 12 oz 盎司左右，但不同来源的目录数值存在偏差。Emalco 的 2026 年目录将其 8 cm 厘米杯列为 370 ml /
12.5 oz[11]，而 Emalco 的另一页面为相同高度的杯子标注 390 ml。对于我们的定制搪瓷露营杯，可用容量取决于实际模具、灌装线和样品测量，应以确认样品为准而非目录。
装饰也不会覆盖整只杯子。Emalco 的 8 cm 厘米刀模图显示 示例环绕区域为 230 × 60 mm，侧面面板为 100 × 60 mm[12]。这条 60 mm 宽的带状
区域才是读者实际看到的部分，因此名称和标语应简短，并在实际尺寸的印刷样稿上检查最小线宽。

如何订购耐用的定制搪瓷杯？ ↑
按顺序做出六项决定，而不是看照片选杯子，便可避免大多数问题：

确定使用场景。明确杯子用于篝火还是办公室，收件人是否会使用洗碗机，需要多少数量以及到货日期。1.
明确杯体规格。一份工厂指南建议使用 0.6–0.8 mm 冷轧钢和 304 不锈钢卷边，并将 0.40–0.45 mm 的厚度仅限用于低价赠品[13] ，因为薄钢板会在窑炉2.
中变形。
根据下一节的对比选择装饰工艺。3.
在供应商刀模图上准备设计稿。丝网印刷使用矢量文件，热升华使用 300 DPI DPI CMYK 文件[14].4.
确认实物样品。检查颜色、套准、杯口表面、杯把焊接和实测容量。5.
大货生产开始前锁定文件：检测报告、包装和检验条款。6.

表面选项与标志同样重要。外部、内部、杯口和杯把的釉色可以分别设定。不锈钢或深色卷边可遮盖饮用边缘的磨损。斑点釉比平白釉更能掩盖轻微的手工差异。每增加一种颜色就多一层窑烧层，
因此应要求供应商在报价中列明每种选项对价格和交期的影响。



设计稿进入生产前应检查。Pantone Solid Coated 色号是颜色目标而非保证，因为窑烧颜色会发生偏移，需要以烧制色片确认。将文字转为轮廓，按装饰工艺分色，并让精细细
节远离杯口和杯把根部，因为这些弯曲部位会使印刷变形。

询价字段 需明确的内容 重要原因
杯体和杯口 钢材厚度（mm）；卷边材质 决定抗凹陷和抗崩瓷能力
容量 标称盎司/毫升加上样品实测值 目录容量与实际容量不同
釉色 外部、内部、杯口、杯把；Pantone 目标色 窑烧会导致颜色偏移
装饰 烧制贴花、丝网印刷或热升华；印刷位置 决定耐清洗性
设计稿 供应商刀模图；矢量或 300 DPI DPI 文件 防止拉伸和模糊



检测 按 SKU、装饰和批次出具铅/镉浸出报告 证明食品接触合规性
包装 单只彩盒、保养卡、纸箱隔板 减少运输中的崩瓷

每次询价都附上这七项字段，以便供应商按同一产品报价。对于我们的定制搪瓷露营杯，最小起订量、单价、样品周期和生产周期会在我们审核此表及您的设计稿后，以书面报价确认。未经您确
认样品，不作任何承诺。

生产遵循一个大多由手工完成的流程。Emalco 目录描述为：裁切钢坯、冲压、焊接杯把、清洁、检验、施加底釉和彩色搪瓷、干燥、烧制以及第二次检验。之后施加陶瓷贴花并再次烧
制。Ruixing 指南给出的第二次烧制温度约为 600–700 °C。每一步都会增加时间，这就是窑烧杯需要数周而非数天的原因。

哪种装饰工艺最耐用？ ↑

工艺 结合方式 最适合 限制
烧制陶瓷贴花 施加于已烧制搪瓷上，再烧制以融入釉层 长寿命标志、篝火使用 较慢；每种颜色都会增加成本
丝网印刷（环氧油墨） 热固化油墨，在约 180 °C 固化 单色或双色色矢量标志 耐清洗性低于烧制贴花
热升华 染料被吸收进聚合物涂层 全彩图像、小批量 非玻璃质搪瓷；建议手洗

关于180 °C环氧固化的说法出自上文引用的Ruixing指南。在耐久性方面，Emalco认为，烧制贴花 “会融入搪瓷之中”，而升华转印图案“更容易剥落、开裂和褪色”[15]。这是
制造商的说法，而非独立的老化测试。若是要长期使用的礼品，应选择烧制贴花。只有在照片色彩比使用寿命更重要时才选择升华转印，并应在护理卡上说明这一点。

哪种采购路径适合您的数量和交期？ ↑
从活动日期倒推计划，并至少预留两周额外时间用于检验和返工。

在美国，哪些文件可证明食品接触安全？ ↑
饮具不存在“FDA 批准”徽章。FDA 针对上釉器皿的铅指南 CPG Sec. 545.450 规定了 杯子和马克杯中浸出铅的行动限值：任意六个单位中的一个为 0.5
µg/mL[21]。它针对陶器和陶瓷编写，因此并不自动覆盖钢制搪瓷。专门针对搪瓷， ISO 4531:2022 规定了搪瓷食品接触制品金属离子释放的测试方法和限值[22]。加州第
65 号提案 于 1986 年 11 月经选民批准[23]，是一项警示法律而非认证。“符合 Prop 65”的声明需要有暴露评估或检测数据支持。

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations


实践中，应索取覆盖杯体、饮用杯口和外部装饰的第三方浸出报告。检测实验室将 杯唇和杯口、以及外部装饰的铅和镉检测[24] 列为不同项目。报告只对已测试内容有效：一份采购指南警告说
“任何搪瓷配方、颜色或烧制条件的变化都可能使结果失效”[25]。优先选择 ISO/IEC 17025 实验室及包含批号和产品照片的报告。红、黄、橙色釉料历史上曾使用镉颜料，因此应优
先检测这些颜色。对于我们的杯子，检测报告是与特定 SKU、装饰工艺和批次绑定的报价交付物。我们不作笼统认证声明。

应如何检验并验收一批货？ ↑

检查项目 工艺 接受/拒收指南
针孔、露钢 在掠射光下目检杯口和杯把根部 内部或杯唇露钢：拒收
杯口崩瓷 沿饮用边缘目检和触检 饮用边缘出现任何崩瓷：拒收
印刷附着力 对抽样杯进行胶带和划痕测试 印刷起翘：暂停整批货
颜色和套准 与签样和色片对比 超出约定公差：返工
容量 对抽样产品注水 按样品数值记录

在合同中约定 AQL 抽样水平，并书面定义可接受的手工差异，例如轻微斑点偏差，避免“手工特色”被用作掩盖真实缺陷的借口。若供应商宣称杯子可用洗碗机清洗，应在接受该声明前让抽
样产品经历洗碗机循环。露钢或重金属检测不合格意味着整批货应隔离。不要让供应商挑出好品后发货。

杯子应如何包装、标示和复购？ ↑
搪瓷杯应像玻璃一样包装，因为其表面本身就是玻璃。请使用单独的套袋或盒子以及纸箱隔板，切勿将杯子杯口对杯口叠放。

保养卡可避免大多数投诉。卡片应写明：因钢制内芯不可用于微波炉；除非供应商经检测证实另有说明，否则应手洗；盛装热饮时杯壁和杯把会变热；不可空杯加热；若饮用边缘或内部崩瓷，应
停止使用。为使复购产品与首批一致，应归档签样、刀模图、色片和检测报告。任何釉料、贴花或钢材供应商变更都应触发新样品和新检测。



搪瓷杯买家的要点总结 ↑
定制印刷是搪瓷杯市场的核心细分领域。 — 39.65% 年全球搪瓷杯收入的 2025（来源)
美国杯类基准以浸出铅为依据。 — 任意六个单位中的一个为 0.5 µg/mL（来源)
搪瓷有自己的金属释放标准。 — ISO 4531:2022（来源)
买家主要以耐用性评判促销产品。 — 70.4% 的经销商称其为最强价值信号（来源)
Prop 65 是警示义务而非认证。 — 法律于 1986 年 11 月获批准（来源)

准备好明确您的定制搪瓷露营杯规格了吗？ ↑
品牌搪瓷杯的成败取决于产品照片无法显示的细节：钢材厚度、杯口、标志是否烧入釉层、是否有与批次匹配的检测报告，以及是否有如实说明发热和微波炉限制的保养卡。明确这些细节，确认
实物样品并按书面标准检验，杯子便可承载您的品牌多年，而不是只撑过一次洗碗机循环。请发送您的设计稿、数量、装饰偏好和到货日期，以申请书面报价和量产前样品。
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