


瓶、罐和袋装产品的定制卷筒标签：按您的产线要求定制的压敏标签
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Details
 

定制卷筒标签是缠绕在纸芯上的全彩压敏标签，可手工分发或送入贴标机。包装用卷筒通常采用 3 英寸纸芯。订单能否顺利完成，取决于印刷前是否明确写下五项内容：面材、胶黏剂、复卷方
向、每卷标签数量和已批准的校样。

谁会订购定制卷筒标签，适用于哪些产品？ ↑
大多数买家并不是在选购标签打印机。他们是品牌负责人、运营主管和生产经理。他们的工作是让同一设计端正贴附并牢固留在数百或数千个相同容器上。典型产品包括蜡烛铁罐、肥皂和护肤品
瓶、咖啡袋、蜂蜜和辣酱罐、精酿饮料及订阅盒内衬。 4OVER4 卷筒与单张标签指南[1] 指出，几乎所有订阅盒、精酿饮料、蜡烛系列和化妆品品牌都使用卷筒标签。品类研究也得出了同
样结论。 PW Consulting 的精酿标签研究[2] 基于 2025 数据，认为食品和饮料约占精酿标签收入的 44.9%，个人护理和化妆品约占 29.4%。

通常由两类角色共同采购，且他们关注的重点不同：

创始人希望产品陈列效果好、表面耐刮，并且首批数量足够小，以测试新香型或口味。生产经理则希望卷筒无需调整即可上机、剥离干净且绝不导致产线停机。



两者的触发因素通常相同：手工贴单张标签已无法满足规模化需求。在转向半自动贴标之前，请先检查自有容器上的贴标速度、对位、气泡和褶皱情况。

本页面介绍的是卷装全彩印刷产品标签，不包括用于桌面打印机的空白直热式运输标签卷。后者在卷芯、材料和采购逻辑上均有所不同。

校样看起来完美后，卷筒标签订单为什么仍会失败？ ↑
卷筒标签订单可能通过所有视觉检查，却仍在灌装台上失败。校样展示的是图稿，无法显示标签先从卷筒哪一侧剥离、每个纸芯上有多少标签，或胶黏剂在冰冷曲面瓶上的表现。

在订单进入灌装线之前，请确认以下细节：

请确认每卷标签的数量，以使换卷频率符合您的贴标工作流程。

在试产阶段、将卷材装入贴标机之前，请检查标签边缘是否有胶水渗出。

在将货物发送至产线之前，请先检查样品标签的油墨附着力。

下单前，请确保收卷方向和卷材宽度与贴标机的要求相匹配。

解决方法是按工程规格采购卷筒标签，而不是只看图案。先定义容器、使用环境、贴标方式和卷筒几何参数，再在放量前用样品验证。

请在书面报价和校样中确认最小起订量（MOQ）、生产周期、材料供应情况及卷材选项。
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什么是压敏卷筒标签？ ↑
压敏标签只需轻压即可粘合，无需加热或用水。卷筒上的每张标签均由多层材料组成：

最上层是印刷面材（纸张或薄膜），有时会加覆膜或上光层。其下是胶黏剂。离型底纸将标签包覆在纸板纸芯周围。

Laguna Digital[8] 将卷筒贴纸描述为多种材料粘合而成的一条材料带。它称卷曲是短版标签印刷中最常见的问题，通常是各层膨胀速度不同造成的，而非油墨所致。

买家常常混淆两个供应商严格区分的术语。 OnlineLabels 产品页面[9] 明确区分：材料是印刷承印物，覆膜则是为耐久性而增加的独立表层。

包装卷材通常卷绕在3英寸的卷芯上。 OnlineLabels的卷装标签常见问题解答[10] 指出，其所有定制卷装标签均采用3英寸卷芯发货。

当同一设计重复使用时，卷装标签最为合适。

应按平坦或轻微弯曲的贴标面确定标签尺寸，而非按整个容器确定。超长标签在卷筒上的表现不同。 LP Automation[11] 指出，长度超过约 5 英寸的标签容易在纸芯附近卷曲。这
种卷曲会妨碍手工和真空贴标，可能需要更大的纸芯。请让文字、条码和细线远离模切线，以承受微小的裁切公差。

如何指定首日即可顺畅运行的卷筒？ ↑
按顺序完成六项决策，每一项都会消除上述一种失效模式。

第 1 步：说明容器、表面和环境

写下四项信息：

基材：玻璃、PET、HDPE、牛皮纸袋或金属罐。容器形状。灌装方式。以及后续使用环境：冰箱、冰桶、淋浴间、货架或户外市集。

Resource Label Group[12] 列出了翘边和褶皱的三种常见原因：面材不适合容器、胶黏剂不符合贴标或使用温度，以及标签过大。其建议在冷藏或运输前让胶黏剂有
24–48 小时形成粘结。



第 2 步：选择面材、胶黏剂和表面处理

材料 耐湿耐油性 使用边界 已公布的参考值
未涂布纸 不防水 仅限干燥室内包装 成本最低；无上光层时易擦伤
上光纸 光面或哑面上光层可防油防水 室内货架产品 下单时选择上光层
白色 BOPP 耐水耐油 室内或冷藏环境；避免长时间日晒 2.4 mil；贴标后适用范围为 −75°F 至 200°F
透明 BOPP 薄膜耐受性与白色 BOPP 相同 浅色需要白墨打底 需要矢量图稿
银色 BOPP 耐油耐湿 适合瓶装产品的金属质感 2.0 mil；约 −40°F 至 200°F

白色 BOPP 是接触水或油产品的常见默认选择，但已公布的使用限制比“防水”一词更重要。

StickerGiant 规格说明[13] 列出 2.4 mil 白色 BOPP、永久性丙烯酸胶黏剂和 40# 底纸。其建议室内使用，并警告避免长期直射阳光。

SheetLabels[14] 公布的银色 BOPP 厚度为 2.0 mil，使用温度范围约为 −40°F 至 200°F。

PrintRunner[15] 称 BOPP 的耐油耐湿性足以用于冷冻产品，而未涂布纸并不防水。

纸张的上光层说明遵循 OnlineLabels FAQ：光面和哑面上光层均可防油防水。透明薄膜一行则遵循同一 FAQ 关于白墨打底的指引。

食品接触声明需谨慎措辞。供应商有时会引用 21 CFR 175.105。在 eCFR[16]中，该条款涵盖特定条件下用于食品包装的胶黏剂，例如功能性阻隔层或边缘微量接触。

直接贴在食品表面的标签适用 21 CFR 175.125[17]，其中将新鲜农产品与其他食品分别处理。两项条款均不表示整张标签、油墨或面材获得“FDA 批准”。

第 3 步：为贴标方式锁定卷筒几何参数

项目 订单中应写明的内容 缺失风险
纸芯内径 大多数包装贴标机采用 3 in 英寸；请向设备确认 卷筒无法安装
最大外径 以贴标机说明书为准 卷筒过大，或意外分卷
复卷方向 先出上、下、右或左边；附上示意图 标签上下颠倒贴附
每卷标签数量 准确数量，例如“每卷 250 张标签” 短卷且频繁停机

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B/section-175.125


列数 贴标机使用单列卷筒 多列卷筒无法送料
标签间距与底纸 标签间距；高速时采用 PET 底纸 感应失误或底纸断裂
交期起算点 图稿批准后的工作日 错过灌装日期

上述每一行均有公开来源：

StickerGiant的卷材后处理指南[18] 提供四种收卷方向。

其 关于小卷材的文章[19] 确认，默认情况下订单可能会拆分为较小的卷材。文中还指出，特殊说明不会延续到后续复购订单。

VistaPrint[20] 称单列卷筒可配合自动和手动贴标机使用。

若采用手工贴标，下单前请确认卷芯尺寸和收卷方向。

数字校样通常不显示复卷方向，请将贴标机示意图附在订单中。

第 4 步：预检图稿和法规文案

印刷采用CMYK色彩模式，而显示器显示的是RGB色彩，因此屏幕与卷材之间的颜色会出现偏差。 StickerGiant的校样指南[22] 中讨论了投产前审核设计稿。PDF校样并不等
同于色样。若品牌色很重要，请索取实物样品，并以书面形式约定可接受的色差范围。

上传前，请将颜色转换为 CMYK，将字体转曲或嵌入，并包含出血。透明标签请提供矢量图，因为白墨打底以矢量文件为准。条码应保持原始尺寸及完整静区。

标签文案由品牌方负责，近期两项规则会影响食品标签：

根据 California AB 660[23]，在加州销售、于 2026 年 7 月 1 日或之后生产的食品，必须采用“BEST if Used by”或“USE by”式表述，不得标
注“sell by”。

《 FDA 食品可追溯性规则[24] 》原定合规日期为 2026 年 1 月 20 日。随后国会指示 FDA 不得早于 2028 年 7 月 20 日执行，因此标签上的批号区域不再面临
2026 年切换。

请与您自己的法规顾问确认最终措辞。

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


第 5 步：批准校样，再在放量前试运行

生产周期应从设计稿确认之日起计算，而非从付款之日起算。

若标签要送入贴标机，请使用真实容器在实际产线上做小批试运行。随后让试运行瓶经历产品将面对的相同冷湿循环。

试产数量、生产周期以及任何加急选项均以报价单为准。在获得书面确认之前，请将其视为待定事项。

第 6 步：每批货到达产线前都要检查



检查项目 参考方法 注意事项
剥离附着力 ASTM D3330/D3330M-04(2025)；FINAT FTM 1 停放时间不同；应写明方法
油墨附着力 对每卷首张和末张标签做胶带测试 保留不合格卷筒作为证据
模切深度 沿切线作标记：实线表示切得过深，断线表示未切透 装入贴标机前检查
在真实容器上的粘结 贴附后等待 24–48 h，再进行冷湿暴露 仅对已测试条件有效
条码质量 ISO/IEC 15416:2025 分级；GS1《通用规范》 对每个印刷批次分级

ASTM D3330[25] 测量压敏胶带的剥离附着力，并指出剥离数值不能直接换算为最终使用性能。

FINAT 测试方法[26] 包括 FTM 1（180° 剥离）和 FTM 9（环形初粘）。由于不同方法的停放时间不同，规格应列明确切方法，而不应只写“已做剥离测试”。

标记法模切检查遵循 LP Automation 前文引用的指引。

线性条码按以下标准评级： ISO/IEC 15416:2025[27]。符号尺寸和最低质量要求来自 GS1《通用规范》[28] 版本 26.0，于 2026 年 1 月发布。

本表中的内容均非这些卷装标签的工厂测试结果。这些是首次下单前需以书面形式确认的验收检查项。

下单前应对比哪些卷装标签参数？ ↑
对比报价时，应使用相同的标签尺寸、材料、表面处理、数量和卷材规格。请以书面形式确认您所需规格的最小起订量和生产周期。

用于水疗（SPA）、高端或潮湿使用场景的包装时，请检查样品厚度、耐刮擦性、颜色保持性，以及产品可能接触到的任何酒精的耐受性。选择材料和表面处理时，应依据这些使用条件，而非
仅凭外观决定。

若销往欧洲或计划提出可回收性声明，请询问胶黏剂在回收过程中的释放情况。Avery Dennison 的 AD CleanFlake 获得了 PET 流的 RecyClass 技术认
证[31] ，时间为 2025 年 9 月。

据 AWA 数据并由 Label & Narrow Web[32].

报道，无底纸标签仍属小众：在 2025 年约占全球压敏标签产量的 6%。[33] 预计包装标签市场将从 $48.3 十亿美元（2025 年）增长至 $57.5 十亿美元（2030
年）。在相近时期，数字印刷预计将从 2024 to 11.3% 年标签产量的 7.0% 提升至 2030 年的 2030。

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://webstore.iec.ch/en/publication/104756
https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications


复购时请保留一页卷筒规格表。应列明纸芯、外径、复卷方向、每卷标签数量、材料、表面处理和已批准的校样文件。请粘贴到每一份复购订单中，因为特殊说明不会自动重复。

请询问卷筒的包装方式，避免标签在运输中被压坏或边缘翘起。若灌装日期不能变动，请保留第二个已获样品批准的合格供应来源。

询价前应牢记什么？ ↑
食品和个人护理推动了大部分精酿标签需求 ——约占收入的 44.9% 和 29.4%（来源)
对比相同规格的报价 ——尺寸、材料、表面处理、数量与卷材规格需保持一致
包装用卷筒标签通常采用标准纸芯 ——3 in 英寸（来源)
明确每卷标签数量 ——根据您的贴标工作流程确定数量，并在每一笔订单中重复注明。
加州日期措辞规则现已适用于标签 ——自 2026 年 7 月 1 日起生效（来源)
FDA 食品可追溯性执法已延期 ——不得早于 2028 年 7 月 20 日（来源)

准备好将卷筒规格转为报价了吗？ ↑
外观正确却卡机、翘边或采用错误纸芯到货的卷筒标签，成本远高于标签本身。先从容器和环境入手；随后锁定面材、胶黏剂和表面处理，再写明纸芯、外径、复卷方向和每卷标签数量。批准校
样，在真实产线上试运行，并在到货时检查每一卷。

最小起订量、生产周期和材料选项仅以书面报价和校样为准，切勿自行假设。请发送您的容器类型、标签尺寸、数量和贴标机参数，以索取定制卷装标签报价。
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