


定制金属转印徽标贴：透明定位膜上的电铸镍徽标
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Details
 

定制金属转印贴纸是薄型电铸镍标识，附着在透明定位膜上，背面覆有压敏胶。将标识按压到清洁、平整的表面上，然后撕去薄膜。这样只会留下金属线条，没有背景，也看不到贴纸边缘。针对
您的项目，厚度、表面处理、胶层等级、最小起订量（MOQ）以及交期将在报价和打样时确认。

谁在使用金属转印徽标，用于哪些产品？ ↑
大多数购买此产品的买家已知道自己要搜索的术语。他们是香水、化妆品、礼盒、小家电、消费电子和饮具公司的品牌经理、包装工程师及采购人员。他们希望徽标看起来像一体化金属部件，而
非标签。供应商规格将其结构描述为 ZPCS0045 层：实心金属字标，以及仅用于定位、贴附后移除的透明“定位膜” Qianxi 电铸贴纸规格[1]。这些买家会询问技术问题：是镍还
是金属箔、使用何种胶黏剂、厚度多少、能否贴合瓶肩，以及最小起订量是多少？

另一类受众的搜索方式不同。美国小型企业、车辆和门店品牌以及独立创作者，常搜索“金属转印贴花”。他们会比较印刷店提供的铬色或金色乙烯基膜。这类膜看起来有金属感，但并非镍材料，
因此本页将其作为单独选项处理，不与镍质标识混为一谈。小批量订单在批准设计前，应检查所选材料能否良好地转印到弯曲表面和斜角边缘上。



金属徽标订单为何失败，如何避免？ ↑
问题出在术语。 买家常把“镀铬”“金属箔”“金属油墨”和“金属转印”混用，但它们分别是不同工艺。银色贴纸可以通过印刷金属油墨、使用镀铝面材，或以加热模具烫印金属箔制成。烫印金
属箔位于最表层，没有任何覆层保护，因此比覆膜印刷品更容易被钥匙圈或运输纸箱磨损 4OVER4 银色贴纸指南[3]。若订错工艺，收到的徽标会显得扁平。

生产前检查转印与附着力。 确认透明膜能将每个细节完整地从底纸上转移，且不撕裂纸张或损坏胶层。在实际零件上检查是否有翘边，确认胶层适用于该表面，并评估曲面上的金属回弹。以上检
查应纳入样品验收。

解决办法是在议价前锁定工艺。 确认采用镍电铸工艺，明确基材和使用环境，在实物部件上批准实物样品，并按可测量的检验项目验收大货。本页后续内容即按此顺序展开。

目录

谁在使用金属转印徽标，用于哪些产品？
金属徽标订单为何失败，如何避免？
定制金属转印贴究竟是什么？
如何规定、批准并贴附金属转印徽标？
哪种金属感方案适合您的产品和预算？
金属徽标买家的要点
准备为您的产品添加真正的金属徽标？

定制金属转印贴究竟是什么？ ↑
金属转印贴是通过电铸或电镀堆积形成的镍徽标，而非从印刷薄膜裁切而成。徽标背面带丙烯酸压敏胶，并置于透明转印膜上交付。由于只有笔画为金属，移除薄膜后徽标周围不会留下任何材料。
一家供应商将其描述为“采用耐用镍箔的 3D 压纹金属转印贴”，背面配有 3M 胶黏剂 Cusmytrims 金属贴纸页面[6]。另一种相关工艺是蚀刻不锈钢后再镀镍和铬。其公布的步
骤包括抛光、脱脂、曝光、电镀、上胶、换膜、检验、裁切和包装 4customize 工艺概览[7]。这两种工艺均没有 ISO 或 ASTM 产品标准。以下数据为供应商规格，并非行业标
准。

规格项目 参考信息与检查 您的项目
材料 100% 纯镍（Qianxi）；镍箔（Cusmytrims） 在报价单中确认镍材结构



厚度 0.1–0.15 mm 标准厚度（Qianxi）；成品约 0.16 mm（Cusmytrims）；0.045–0.12 mm（JTT 材
料指南[8]) 在已批准样品上测量并记录

胶黏剂 “强力 3M 胶黏剂”（Qianxi）；3M 467/7533（Cusmytrims） 报价单中注明胶黏剂型号
最小起订量 报价时确认最小起订量 待报价
生产时间 确认样品与批量生产排期 待报价
颜色限制 不支持渐变；每个徽标不超过三种颜色（CMYK Printed[9]) 在文件预检时审核

已公布的供应商厚度范围各不相同。请以批准的样品确认厚度，不要把参考数值当作项目规格。颜色限制对设计决策影响最大。电铸标识使用现成的镍色表面颜色，而非自由匹配 Pantone
色，因此全彩或渐变设计应改用印刷方案。

尺寸与可读性

精细线条决定电铸工艺的盈亏。一份工程说明指出，下单前必须由工程确认最小稳定线宽。过细的线条会被加粗到可生产的宽度，买方应在真实零件上签字确认。依据见 Taizhida工程说
明[10]。另有一份金属转印规格页面规定了一个 3 mm（0.12 in）的最小字体高度。应将其视为起始检查值，而不是镍材料的极限。小字号也会增加应用难度。应检查每个小写字母能
否从底膜上干净剥离。内部空白区域、点状笔画和断开的重音符号会形成独立的金属岛，薄膜和胶层必须能固定住每一个金属岛。

表面处理与背胶

供应商列出亮银、金色、玫瑰金、哑光和拉丝等表面处理。应在实体色板上确认颜色，因为金属光泽无法在 CMYK 打样中复现。胶黏剂通常为 3M 467 类丙烯酸胶。一家供应商宣称
150°C 对 3M 467/7533 的耐热性约为（Cusmytrims）。应以胶黏剂自身技术数据表核实该声明，而非以营销文案为准。数据表数值汇总如下。



3M 467MP 性能 公布的典型值 条件与来源
胶带总厚度 0.06 mm ASTM D3652； 3M TDS 技术数据表，2024 月[11]

90° 剥离，不锈钢 10 N/cm 22°C，静置 72 h，ASTM D3330
浸水 100 h 后的剥离力 9.5 N/cm 22°C，不锈钢； 3M TDS 技术数据表，2024 月[12]

湿热 7 后的剥离力 11.9 N/cm 32°C / 90% RH，不锈钢
UV 曝光后的剥离力 11.4 N/cm 2,000 h，ASTM G154 循环 1
耐温性 短期 204°C；长期 149°C 分钟至小时，对比天至周
贴附温度 理想温度 21–38°C；不得低于 10°C 3M 数据表，2022 月[13]

3M 表示这些数值均为典型值，“不应作为规格用途”。它们描述的是不锈钢上的胶带，而不是您产品上的成品镍徽标。剥离强度也会因基材而显著不同。一份 3M 性能表列出：不锈钢约
10 N/cm，铝材约 7 N/cm，ABS 则仅约 2.4 N/cm 3M 467MP 基材数据[14]。因此，低表面能塑料和粉末涂层需要单独试验。2022 数据表还说明该胶带用
于铭牌行业，并获 UL 和 AGA 认可。该认可覆盖的是胶带部件，并不涵盖使用该胶带制造的每一种镍标签。

如何规定、批准并贴附金属转印徽标？ ↑

第 1 步：确定要求

记录基材、曲率、室内或室外用途、峰值温度、清洁方式及任何皮肤接触情况。金属转印贴通过施压冷贴。切勿将其热压到织物上；服装应改用镀铬热转印膜。这类标签没有已公布的洗碗机循环
数据，且 3M 的水浸数据来自静态浸泡。除非订单中写明循环测试，否则饮具应标注“仅限手洗”。

合规要求取决于使用场景。当标签用于投放欧盟市场的电气或电子设备时，适用 RoHS 欧盟 RoHS 指令 2011/65/EU[15]用于直接且长期接触皮肤的物品，按 EN 1811
测试时，每周镍释放量不得超过 0.5 µg/cm² REACH 附录 XVII，第 27 项[16]。礼盒或家电面板上的标签并不会自动适用该限值。若徽标承载安全信息，则 UL 969
第 6 版（发布于 28 年 2025 月）涵盖永久性铭牌和标识 UL 969 第 6 版（ANSI）[17]。在该情况下，必须在其预定表面上评估整个结构。

第 2 步：预检设计文件

请提供矢量设计文件（AI、EPS、PDF或CDR），且字体已转为曲线。请以毫米标注尺寸，为每个元素注明表面处理方式，并仅将 Pantone 色号作为方向性参考。位图仅为参考
图像，不是生产文件。生产前请在打样稿上锁定尺寸。

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011L0065-20160715
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32006R1907
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025


第 3 步：先打样，再生产

生产流程依次为：工程图纸、底片或掩膜、电铸或蚀刻、表面处理、胶层贴合、转印膜更换，最后切割成单片或整张。较厚的凸起标识需要一套五金模具，其底板厚度约为0.2 mm
（Cusmytrims），这会延长首单的交付时间。电镀使用化学品并会产生废水，因此必须在持有排放许可证的工厂进行。您项目的样品周期、模具需求和批量交期将在报价单中给出，并
在您确认样品后最终确定。

第 4 步：按可测量检验项验收大货

检验项目 方法 验收依据
尺寸 对抽样件使用游标卡尺测量 签样确认稿上的毫米数值



厚度 每批使用千分尺测量 已批准样品上记录的数值
离型情况 将抽样件转贴到测试板上 每一笔画都应转移；底纸上不得残留
附着力 贴到实际基材上，按胶黏剂 TDS 要求静置后剥离并观察 以打样时约定的表现为准；ASTM D3330 是胶带测试方法，并非标签规格
表面处理和颜色 在相同光线下并排比较 已签字的实物样品，而非屏幕或 CMYK 打样

毛刺、溢胶以及切到金属笔画的模切边也应纳入外观检查。盐雾、耐磨或酒精擦拭测试仅在采购订单中明确写入时进行。交付物应包括已批准设计稿、材料与胶黏剂型号、批次照片和实测厚
度。UL、REACH 或 RoHS 文件仅在随附该批次报告编号时方可视为已交付。

第 5 步：现场贴附

遵循供应商公布的冷贴方法，切勿加热徽标。

用中性清洁剂清洁表面并完全晾干。玻璃适合使用异丙醇；避免使用含氨玻璃清洁剂。1.
按照上述 3M 指引，应在表面温度介于 21°C 和 38°C 时操作，且绝不低于 10°C。2.
从底纸上揭下承载徽标的透明薄膜，然后以该薄膜为导向进行定位。3.
用刮板从中心向外压贴，以排出空气。4.
用力摩擦薄膜，然后以锐角缓慢揭除，以免将徽标一同带起 JTT 贴附技巧[18].5.
再次压实细笔画，再让胶黏剂在承受负荷或清洗前充分建立粘接强度。时间应以胶黏剂 TDS 为准。6.

哪种金属感方案适合您的产品和预算？ ↑

方案 结构 优势 局限 最适合
电铸镍转印 实心镍笔画、丙烯酸胶、透明薄膜 真正金属、无底色、可贴合轻微曲面 不支持渐变，颜色有限 香水、化妆品、礼盒、电子产品
金属箔转印 转印层或 UV 层上的金属箔 明亮的金属质感 易随时间褪色和变形 促销品、季节性包装
镀铬或金属感乙烯基 镀铝薄膜或金属油墨，模切 全彩，精细文字 外观有金属感，但并非金属 笔记本电脑、促销品、短期车辆贴花
UV DTF 转印 UV 印刷全彩转印 颜色准确，适合小字 没有金属厚度或镜面效果 瓶身和纸箱标签
蚀刻钢板或阳极氧化铝板 蚀刻或阳极氧化板材 适用于工业及户外耐久性 刚性大、较重、按项目报价 设备铭牌

耐久性声明同样需要谨慎看待。一家供应商称镍转印“不会变形或褪色”，而金色金属箔转印则“容易随时间褪色和变形” Golden Mouth 金属箔与镍对比[20]。镜面和拉丝金属感乙



烯基的户外 UV 曝光等级为 3–5 年，使用温度为 −20°C 至 +80°C StickerNation 金属感材料规格[21]。薄膜制造商对金属色的评级低于标准色。在垂直暴露条件
下，ORACAL 651 金属色评级为 4 年，而标准色为 6 年 Hoosier Decal 关于 ORAFOL 数据的说明[22]。这些数值均非对镍标签进行的独立寿命测试，因此应在
您自己的部件上验证。

从市场背景看，一位分析师估计金属贴花市场在 2025 年价值 USD 1.3 十亿，并预测以 3.6% 的年增长率在 2036 年达到 USD 2.0 十亿 FMI 金属贴花报告[23]。
另一份报告认为同一类别在 2026 年为 USD 3.12 十亿（Packaging Market Insights）。两份报告对市场的定义不同，因此任一数据都不单独衡量金属转印贴。

询价时应包含哪些内容

请发送矢量设计文件、目标尺寸（毫米）、数量分档、各元素的表面处理方式，以及照片或基材样品。同时补充使用环境（高温、清洗、户外暴露、皮肤接触）、首选胶层型号，以及所需合规文
件及其报告编号。请同时说明包装要求。转印件容易被压坏，请要求平整放置于硬质衬板之间，不得折叠。复购时，请保留签样、胶层型号和批次照片，以便下一批与首批保持一致。

金属徽标买家的要点 ↑
真正的金属转印贴是薄镍，而非印刷银色 — 某供应商材料矩阵中为 0.045–0.12 mm（来源)
胶黏剂数据属于典型值，而非规格限值 — 在 22°C 的不锈钢上，10 N/cm 的 90° 剥离力（来源)
塑料外壳需要单独进行附着力试验 — ABS 上约 2.4 N/cm，而不锈钢上约 10 N/cm（来源)
金属感乙烯基比标准色老化更快 — ORACAL 651 金属色为 4 年，而标准色为 6 年（来源)
接触皮肤的产品受欧盟镍释放限值约束 — 每周 0.5 µg/cm²（来源)
金属贴花市场规模不大，但仍在增长 — 2025, 3.6% 年为 USD 1.3 十亿，2026–2036 的复合年增长率为（来源)

准备为您的产品添加真正的金属徽标？ ↑
只有在报价前确定工艺、基材和胶层，并且以签署的实物样品为依据接受批量生产时，金属转印标识才能取得成功。可以预期获得真实的镍质感、干净无边的外观，以及对平缓曲面的良好耐受性。
不要期望渐变、无限颜色，或未经验证的耐洗碗机说法。您的标识将依据实际设计稿和零件报价，厚度、表面处理、胶层型号、最小起订量（MOQ）和交期均以书面形式列明。 请发送矢量设
计文件、目标尺寸（毫米）、基材和数量，以获取报价和实物样品。
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