


定制压凸 PU 仿皮品牌标：量产前先明确规格、打样并测试
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Details
 

定制压凸 PU 仿皮品牌标是以聚氨酯制成的仿皮标签，通过压制形成凸起或凹陷的标志。它们可缝制、铆接或悬挂在针织品、牛仔服装、包袋和礼品上。下单时，应以书面明确尺寸、厚度、压
纹方向、固定方式和耐洗目标；随后在量产前确认一枚量产级样品。

谁会订购定制压凸 PU 仿皮标，它们用在哪里？ ↑
搜索这一关键词的背后有三类买家。最大的一类是创作者：针织爱好者、钩织爱好者、Etsy 卖家，以及想在毛线帽、围巾或毛衣下摆上印上店铺名称的手工市集摊主。 Printing
Studio 的标签页面[1] 直接点名了这类买家。他们在意小批量、柔软的手感以及易于拆除。

第二类是小型服装、牛仔和箱包品牌。他们会把仿皮标签缝在牛仔裤的后腰、夹克的肩部、帽子和手提包上。这类买家会权衡单件成本、水洗耐久性，以及合成材料能否仍然呈现高档质感。

规模更小的第三类买家购买礼品吊牌和行李牌。行李牌需要厚实的全粒面皮革，与薄型缝制 PU 标签是不同产品。PU 最适合前两类用途，因为可以按洗涤需求指定性能。大多数真皮标签不
能机洗。



为什么廉价仿皮标会在服装之前失效？ ↑
品牌标是每位客户都会触摸和阅读的部件。如果它起皮、开裂、刮花或变得无法辨认，投诉对象是你的品牌，而不是辅料供应商。客户也会直接在产品上看到这种失效。

这些失效模式已有充分记录。 Chief Labels[4] 解释了低档 PU 为何失效：烘干机的热量会逼出增塑剂，“聚氨酯会变得极其脆硬”。面层还可能从底衬上剥离，并在衣物上留下缝住的
“一块毛糙难看的白色方块”。请在样品上检查舒适度和可读性，厚标签和深色款尤其要注意。染色问题会造成实际的经济损失。 Leeline Bags[7] 讲述了一位客户损失
约$20,000的案例。这批箱包通过了外观检验，之后却把黑色染料渗染到了顾客的衣服上。

“高档”之类的说法无法防止上述任何一种失效。能够防止的是书面规格，其中包括材料、厚度、压纹方向、固定方式和水洗要求。第二重保障是在批量生产前，用生产级样品按该规格进行测试，
也就是下文的工作流程。该产品尚未经过工厂测试数据验证，因此，本标签的每一项性能数值都只标注为“待报价、待打样或待测试”，而非承诺值。
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定制压凸 PU 仿皮品牌标究竟是什么？ ↑
它是一种表面为聚氨酯的合成片材，经裁切成形后，用加热模具加压压出图案。成品可带缝孔、铆接位、背胶或吊挂孔。在这个行业中，“压凸”一词的使用较为宽泛。 Hoplok[8] 提醒
称，“买家有时会用‘压凸’来表示凹陷标志。”严格来说，压凸形成凸起图案，压凹则将图案压入材料。请在规格中写明“凸起”或“凹陷”，以确保样品符合你的预期。

名称对合规同样重要。FTC《皮革指南》、 16 CFR Part 24[9]将非皮革产品上未加限定使用“皮革”一词视为误导性表述。当仿制材料外观类似兽皮时，也必须披露。该指南列举
了行李、小皮件、鞋类和独立皮带，而非缝制服装标签。即便如此，它仍是 FTC 对皮革措辞最明确的说明。请在商品页面和发票上将此标签描述为聚氨酯或仿皮，绝不可称为“真皮”。

材料 结构 供应商标示的洗涤建议 主要注意事项

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-24


真皮 鞣制牛皮或羊皮 不可洗涤 颜色和厚度因皮料而异；深色染料可能迁移
PU 仿皮（本标签） 底材上的聚氨酯表层 最高可机洗至 30°C / 86°F 低等级 PU 在烘干机中可能变脆或分层
可水洗纸 纤维素和乳胶，皮革外观 最高 60°C / 140°F 缺少皮革手感
再生皮革 皮革碎料加粘合剂 来源未说明 可能剥落；未必可称为“真皮”

本表的洗涤上限来自 Wunderlabel 的产品规格[10]。其标示 PU 最高可至 30°C / 86°F，可水洗纸最高可至 60°C / 140°F，真皮不可洗涤。这些说明的是单一
供应商材料，而非实验室标准。可将其作为询价时的基准。在获批样品通过你的洗涤测试前，本标签自身的评级仍为“待测试”。根据 Decrum[11]的说明，再生皮革通常约含
10–20% 由聚氨酯粘合的皮革碎料，这也解释了其为何容易剥落。 Chief Labels 报告称，其合格坯料在 AATCC 类方法下可耐受约 50 次家用洗涤而不开裂。这是向任
何供应商提出的合理问题，不是对本标签的保证。

如何确定规格、打样并确认定制皮革标签？ ↑
以下六步遵循大多数供应商公开描述的顺序。每一步都会形成可在后续执行的书面记录。跳过步骤通常会变成评价投诉，而非工厂缺陷。

第 1 步：确定尺寸、厚度和可读性

先从标签的安装位置出发。对于服装标签， Curtidos Cabezas[12] 建议使用 0.8–1.2 mm。更厚的材料会像补丁一样，并可能刮擦皮肤。一家在线供应商提供的常见缝制
尺寸为 60×15, 60×20，以及 60×30 mm[13]。文字限制确实存在。 KMM & Co.[14] 将其标准标签限制在约 27 个字符，迷你款约 16 个字符。如果需要
可扫描代码，X 上的一位制作者 X[15] 称，二维码至少需要 0.8 × 0.8 in。这只是单一报告，因此请在样品上验证。PU 上压纹标志的可读性取决于压纹深度和色彩对比。请按实际
尺寸、实际颜色校对字体。

第 2 步：选择标记工艺、表面和底材

标记工艺 形成方式 最适用途 样品检查重点
无色压凹 模具压出凹陷图案，无颜色 具有触感的单色标志 深度均匀；背面是否透印
凸起压纹 模具形成凸起设计 醒目的短标记 压纹应保持；高点易磨损
金属箔 通过热压转移金属箔或彩色箔 醒目的品牌颜色 覆盖度、边缘、附着力
激光 改变或去除表面材料 可变文字、精细细节 对比度、残留物
UV 印刷 油墨形成表面图案 全彩、渐变 套准度、弯折后的附着力



上述样品检查依循 Hoplok 的对比。. Senior Printer[16] 指出，压印痕需要一块印版，每次修改图稿都需要重新制作印版。若预计会有磨损，请在样品上检验烫印层的附着力和
压印痕的耐久性。

底衬的选择也各有取舍。缝线孔适合针织品。铆钉适合牛仔面料；用于帽子时，需要检查铆钉位置，避免可能勾住头发。背胶底衬在机洗时往往容易松脱。关于颜色， Acctrims[20] 建议
不要把深色染色标签缝在浅色或白色面料上。

第 3 步：预检设计文件

请发送矢量设计文件（AI、EPS、PDF 或 CDR），这是 Acctrims 所要求的格式列表。低于 300 DPI 的位图文件会在小标签上丢失边缘细节。将字体转为轮廓并闭合所
有路径。用色键标注哪些区域凸起、哪些区域凹陷，并按比例绘制孔位。说明文字应以整个标签为中心，还是以图标旁剩余空间为中心。版式偏心是最常见的履约投诉之一。请由第二人检查拼写：
模具一旦开出，错字就意味着重新制模。



第 4 步：打样，然后签署量产基准样

请索取用大货面料和大货模具制作的样品，而非数字效果图。 Leather Crafts International[21] 表示其样品“不是快速效果图”。样品获批后，即“成为生产基准”。生产
通常包括裁切、成型和 logo 加工，随后检查色差、压纹深度、水洗和磨损等项目，具体如 Kunshuo[22] 所述。请将下方表格作为你的 RFQ 使用。

规格字段 填写内容 本标签状态
材料 PU 仿皮、底材类型、颜色参考 样品确认
尺寸和厚度 长 × 宽（mm）；标称厚度及公差 待报价
标记工艺 凸起压纹或凹陷压凹；如有则注明金属箔颜色 待打样
固定方式 缝孔、铆钉、背胶；孔径及位置 待打样
耐洗目标 最高 °C、循环次数、是否可烘干 待测试
摩擦与颜色迁移 用白布进行干湿摩擦；如需要则注明实验室方法 待测试
最小起订量、交期、价格 按数量阶梯，附 Incoterm 待报价

每一行都是有意留空的。该产品的工厂能力、MOQ、交货周期或测试结果均未经验证。只有取得书面报价或通过样品测试后，数值才会录入表格。填写完成后，表格与签署的样品共同界定交
付时何为“可接受”。



第 5 步：按签署样品检验

请以签署基准样为检验依据，而非照片。实用的检验方案包括以下项目：

按规格表检查尺寸、厚度和孔位。
与签署样品并排比较压纹深度和可读性。
摩擦性能。 ISO 11640:2018[23] 使用羊毛毡摩擦表面，并用灰色样卡评级结果。
表面附着力和折裂性，采用如 IUF 470 和 ASTM D6182 等方法， Leather Research Laboratory[24] 对此有列举。
按你规定的温度进行一次家用洗涤，检查是否分层和染料迁移。

这些标准规定的是测试方法，不是通用合格线，因此应在合同中约定通过等级。对于吊牌版本， Szoneier[25] 列出的典型失效包括吊带撕裂、边角开裂和边缘剥落。其建议在量产前进行
弯折、拉力、耐磨和湿度测试。



第 6 步：包装、发运并锁定返单要求

到货当日请分别清点标签和五金件。保留一份留样和批次照片，并在每份补货采购订单（PO）上注明“与签署样品一致”。进口成品仍需标注英文原产国标识。 CBP[28] 仅将“皮革，成品
除外”列为豁免项。

哪种标签方案适合你的产品和预算？ ↑
若是用于可水洗服装的固定 logo，请按上述六个步骤指定压纹 PU 标签。若是客户购买后会取下的全彩标签，印刷吊牌更为合适。行李身份牌应使用厚实的全粒面革，不宜用于服装标签。

合规要求限制了任何装饰性标签可作出的宣称。根据美国纺织品规则，皮革贴片不计入纤维含量，正如 Triplicate[33] 所总结。服装仍需其自身的纤维成分、原产地以及 RN 编号或公

https://www.cbp.gov/trade/rulings/informed-compliance-publications/marking-country-origin-us-imports


司名称标签。根据 16 CFR Part 423[34]，护理说明必须置于在产品使用寿命内保持清晰的永久性标签上。压纹标志标签不能替代该标签。出口欧盟的标签还面临进一步限制。自
10 年十月 2026 日起，服装配件中的皮革和纺织品，在均质材料中测得的 PFHxA 及其盐含量必须低于 25 ppb，根据 Textile School 的摘要[35]。因此，值得筛
查 PU 上的含氟防泼水整理剂。

下一笔标签订单的要点 ↑
对于需要洗涤的服装，应选择 PU 而不是真皮。 — 一家供应商将 PU 评定为最高 30°C / 86°F，真皮不可洗涤（来源)
与皮肤接触时应明确厚度。 — 服装标签建议 0.8–1.2 mm（来源)
将染料迁移视为财务风险，而非外观问题。 — 一宗有记录的案例损失约 $20,000（来源)
装饰性标签不是护理标签。 — 16 CFR Part 423 要求使用永久、清晰的护理标签（来源)
出口欧盟的 PU 标签需进行含氟筛查。 — 自 2026 年十月 10 日起，PFHxA 限值为 25 ppb（来源)
为真正的样品预留时间。请在书面报价中确认打样时间表。

准备好说明你的标签项目了吗？ ↑
定制压凸 PU 标签的价值，在于它能在产品整个使用寿命中保持柔软、清晰且牢固附着。实现这一结果依靠填写完整的规格表、量产级样品以及依样检验；单价的重要性低于这些因素。对于本
标签，最小起订量、交期、单价和耐洗性能只能通过报价和样品测试确认，绝不可预设。

请发送你的矢量标志和已完成的上述规格表，以申请报价和量产级样品。
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