


适用于品牌、创作者和活动的定制半断贴纸页
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Details
 

定制半断贴纸页可在同一张底纸上放置多个可剥离图案。一张贴纸页可用作零售包装、邮寄内衬或活动赠品。每张贴纸能否顺利剥离、补单时保持颜色一致、经受住水或阳光，取决于四项因素：
材料、覆膜、排版间距和样稿确认，而非贴纸页这种形式本身。

谁会订购定制贴纸页？他们需要什么？ ↑
定制贴纸页主要服务于四类买家：

独立艺术家和粉丝社群创作者会为展会和网店制作主题系列。Fourthwall 报告称，其平台约有 70% 的贴纸销售来自无团队运作的小型创作者 Fourthwall 创作者数据[1]。
护肤品、蜂蜜和二手 PC 销售领域的小型 DTC 品牌会将贴纸页用作品牌标识内衬和包装封口。活动组织者会为青少年队伍、聚会和派对订购小批量产品。手账卖家需要可书写的哑光材料，
而不是户外乙烯基。

这四类人以不同比重需要相同的东西：每页有多个设计、首批数量足以测试畅销款、适合贴附表面的表面处理、可靠的交货日期，以及即使贴纸页作为免费赠品时仍能成立的单位成本。本页其余
内容将围绕这些决策展开。



为什么贴纸页订单发货后会出问题？ ↑
问题。 贴纸页可能出现单张模切贴纸很少发生的问题。

第一类是粘连。堆叠的乙烯基贴纸页会彼此粘连，直到 1 页把贴纸从相邻页上扯下来。检查相邻的贴纸页能否分开，且分开时不会带起贴纸。

第二类是切割深度。检查切割线是否不均匀，以及贴纸能否干净地剥离。

订单与日期挂钩时，这些缺陷造成的损失最大。重印通常是常规补救办法，但重印无法挽回错过的展会。不同批次之间的色差造成的损失显现得更慢。如果无法与上个月的贴纸页颜色匹配，旧库
存就无法与新库存搭配使用。

解决方案。 下单前先写明规格。根据最终用途匹配面材和覆膜，按实测间距规则制作排版，以实物参考样确认样稿，约定书面验收标准，并在任何活动前预留一次完整重印所需的时间。
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什么是半断贴纸页？能放下多少个设计？ ↑
半断切的刀深设为面材加胶层的厚度。4OVER4 将其描述为：“切出形状，但下方底纸保持完整且连续。” 半断切定义[5]。正是这张共用底纸构成了贴纸页。每张贴纸可单独揭起，其余贴
纸仍留在原位。

单张模切贴纸连底纸也会切穿，因此交付时是独立散片。当每个设计都需要独立轮廓、周围不留底纸时，选择单张贴纸；如需在 1 页上放置套装、组合或不同尺寸，则选择贴纸页。

每张贴纸页可放多少张贴纸由排版决定，并非固定规格。下表列出 4OVER4 公布的方形贴纸数量，基于 0.25 in 的贴纸页边距和 1/8 in 的间距 贴纸页密度指南[6].



贴纸页尺寸 毫米 1 in 方形贴纸 2 in 方形贴纸 3 in 方形贴纸
4 × 6 in 101.6 × 152.4 15 2 1
5 × 7 in 127 × 177.8 20 6 2
8.5 × 11 in 215.9 × 279.4 63 15 6

这些数据仅供规划参考。圆角、不规则轮廓和出血都会降低数量。实际设计稿决定最终数量，样稿将予以确认。

供应商限制也各不相同。StickerGiant 每张贴纸页最多允许 11 × 14 in 和 30 个设计，最小贴纸尺寸为 0.375 in StickerGiant 设计稿规
则[7]。StickerApp 列出的最大尺寸为 10.8 × 10.8 in，最小尺寸为 1 × 1 in StickerApp 尺寸限制[8]。请确认适用于您自身报价的限制。

小尺寸贴纸留给文字的空间很少，因此以下做法很有帮助：

将关键信息放在安全区内。
避免在切线附近使用极细线条。
对于小于约 1 in 的贴纸，请加剥离拉片或露出的底纸角，方便揭起。
在样稿中，以英寸和毫米同时标注每个尺寸。
将贴纸页整体尺寸与每条切线尺寸分别标注。将以英寸表示的“2 × 3”与厘米混淆，是常见争议来源。

表面材料和背衬决定贴纸页在使用中的表现。纸张可书写且成本低，但 4OVER4 指出，未涂布、半光和高光 UV 纸张“一旦真正湿透就会起皱和翘起” 纸张与乙烯基对比指南[9]。白色
乙烯基更耐潮，适合户外使用。

全息膜虽然吸引眼球，但可能会吞没细节。请在所选膜材的样品上检查精细细节是否仍然清晰。

贴纸页背面还有两项选择：永久胶或可移除胶，以及普通底纸或印刷底纸。报价阶段请确认您的材料支持哪些背衬选项。



如何订购既好剥离、颜色一致又能准时送达的贴纸页？ ↑
上文的大多数失败，都可追溯到以下六个步骤中某一环节的缺口：

确定最终用途和到手日期。请在订单中写明贴纸必须到您手中的日期，而不只是生产预估日期。1.
使用下方对照表，选择适合该使用环境的面材和覆膜。2.
在单独的专色图层上绘制闭合切线。让出血延伸到每条切线之外，并在切线内保留安全区。3.
预检文件。使用矢量图，或最终尺寸为 300 dpi 的文件。将所有文字转曲并使用 CMYK 色彩。4.
请以实物参考样而非屏幕确认样稿。5.
在任何产品发给客户前，按书面标准检验货物。6.

供应商之间的间距规则差异足以造成错误，混用其数据会出问题。Paperlust 建议相邻切线之间至少留 3–4 mm，尖角处留 4–5 mm，以防切割偏移导致形状相连
Paperlust 间距指南[11].

文件规则 StickerGiant StickerApp 4OVER4 通用规则
切线外出血 1/16 in 2 mm（0.075 in） 1/8 in
贴纸之间的间距 1/16 in 2 mm 1/8 in
距贴纸页边缘 1/8 in 2 mm 0.25 in
安全区 切线内 1/16 in 未单独列出 文字距裁切边 1/8 in
最小贴纸尺寸 0.375 in 1 × 1 in 页面未固定规定

每个订单只使用其中一列，不要混用。这些数据来自上方引用的来源；如果您的报价单列出自身公差，应以报价单为准，覆盖全部三列。



典型的数字短版流程依次为样稿确认、印刷、覆膜、半断切和裁切。作为买家，最重要的两个工艺点是：每种材料都必须测试刀深，覆膜贴纸页在堆叠前需要固化时间。订单进入生产前，请询问
这两点如何控制。

如果您需要有记录支持的性能，而非形容词，请询问每项宣称所依据的测试方法：

压敏材料的剥离附着力按以下标准测量： ASTM D3330[12].
对于更接近标签使用条件的测试，对应标准为 FINAT FTM 1：以 180° 进行剥离，速度为 300 mm/分钟 FINAT 测试方法[13].
印刷耐摩擦性使用 Sutherland 耐摩擦测试仪，按以下标准测试： ASTM D5264[14].

实验室中的摩擦循环次数并不等于户外使用年限。UL 969 认证仅适用于带有档案编号的特定标签系统 UL 969 构造方案[15]。促销贴纸页通常没有此类档案。

https://www.finat.com/resources/finat-test-methods/


订单到货后、任何贴纸页发给客户前，随机剥离 5–10 张贴纸，包括最小贴纸和带内角的贴纸。从堆叠中间和边缘抽取贴纸页，检查是否粘连。

4OVER4 将以下情况列为重印理由：与已确认样稿相比存在明显色差、切线偏离图案、覆膜起泡或不均、条纹和套准不良 重印条件[16]。这些是有用的基准，但并非行业强制标准。

检查项目 测试方法 不合格条件
半断切刀深 随机剥离 5–10 张贴纸 贴纸无法揭起，或撕裂底纸
切割套准 将边缘与样稿比较 本应有出血的图案出现白边
粘连 分离堆叠中间和边缘的贴纸页 贴纸转移到相邻贴纸页
颜色 与签字确认的参考样比较 明显色偏、色带或缺墨
表面 在掠射光下检查 覆膜下有划痕或杂质

如有任何一项检查不合格，请在订单号旁拍摄缺陷照片，并要求整批重印。不要挑出可用贴纸页后接受其余产品。

半断贴纸页的印刷与切割之间可能存在一定套准偏差。没有出血的全彩图案背景因此可能出现白边。

哪种材料、价位和宣传说法适合您的订单？ ↑

选项 最适合用途 耐用性说明 注意事项
纸张（未涂布、半光、高光 UV） 手账、室内封口贴、手写标签 仅限室内 受潮会起皱和翘起
覆膜白色 BOPP 品牌周边、包装、手洗水瓶 2.6 mil；户外最长 12–18 个月 StickerGiant 规格[17] 建议手洗；长期使用后洗碗机可能影响覆膜
覆膜白色乙烯基 笔记本电脑、保温箱、户外装备 部分供应商宣称户外可用 5 年 供应商声明，未经独立测试
可移除乙烯基 玻璃、租赁物品、短期展示 短期使用 不适用于油性包装或长期户外使用
镭射、闪粉、牛皮纸 礼品和粉丝社群系列 不要假定其寿命与白色乙烯基相同 牛皮纸通常未覆膜；细线容易模糊

应谨慎看待任何寿命宣称。Print Reviewer 将某供应商的防水、可进洗碗机、5 年使用期宣称称为“供应商声明的性能主张，并非独立耐久性测试结果” 供应商宣称注意事项[18]。
对每项寿命数据都应采取同样谨慎的态度。请索取材料数据表，并将年限理解为额定条件，而不是保修承诺。

只有在尺寸、材料和数量相同的情况下，才能比较价格。



环境宣传用语存在法律风险。在美国，“可回收”或“环保”宣称受 FTC Green Guides 管辖，法规为 16 CFR Part 260。其内容自 2012 年以来未作全面更新
16 CFR Part 260[22].

加州 SB SB 343 限制在 2026 年 10 月 4 日后生产的产品和包装使用回收标识。2026 年 7 月 14 日颁布的初步禁令阻止了执法，但该法律本身仍然有效
CalRecycle SB SB 343[23]。促销贴纸很少进入市政回收体系。除非您持有支持性证据，否则不要作出任何可回收性宣称。

一些市场背景有助于建立合理预期。贴纸页是小众形式：过去二十年中，其在欧洲标签材料需求中的占比从 7% 降至 3% FINAT/Panteia 数据[24]。与此同时，美国包装和标签
印刷商预计，数字或混合生产的产出占比将在 5 年内从 39.3% 增至 53.5% PRINTING United 调查[25]。数字短版印刷使小批量首单成为可行方案，但并不能消除上
文所述的切割和粘连风险。

请询问贴纸页将如何包装。光面覆膜容易显划痕，因此需要隔页。贴纸页应平放运输，避免边角压皱；存放时也不应在温暖房间内承受重压。

保留首批订单中已签字确认的参考样，并在每次补单时一并提供。这样颜色和切割便可与实物样品匹配，而不是凭记忆。对于活动订单，请设定到手日期，为一次完整重印和运输预留空间。

要点总结：买家应记住什么？ ↑
贴纸页在标签材料中占比正在下降，因此精确规格比宽泛宣称更重要 — 欧洲需求占比为 3%，低于 7%（来源)
户外使用寿命因材料而异，并以供应商标注为准 —最长可达 12–18 个月，适用于层压 2.6 mil 白色 BOPP
比较同类报价 —使用相同的贴纸页尺寸、材料和数量。
不同供应商的排版公差各不相同，因此请统一遵循同一套规则 —StickerApp 的出血与间距为 2 mm（0.075 in）
加州回收标签现有生产截止日期 — 2026 年 10 月 4 日；执法于 2026 年 7 月 14 日被禁令阻止（来源)
数字短版产能持续增长 — 当前产出占 39.3%，预计 5 年内达到 53.5%（来源)

要获得准确报价，应提供什么？ ↑
可正常使用的贴纸页，是印刷前将各项决策写清楚的结果。这包括材料和覆膜、实测间距和出血、经实物参考样核对的样稿、针对剥离、粘连和颜色的验收测试，以及为重印留出余量的交货日期。

本产品的最小起订量、生产时间、可选尺寸和背衬选项取决于您的设计稿和材料。书面报价和样稿会予以确认，因此此处不列为固定数值。

请发送您的设计稿、贴纸页尺寸、设计数量、订购数量、最终用途和到手日期，以获取定制半断贴纸页的报价和样稿。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260?toc=1
https://calrecycle.ca.gov/wcs/recyclinglabels/
https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5
https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://calrecycle.ca.gov/wcs/recyclinglabels/
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5
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