


定制 TPE 贴纸：量产前完成规格确认、打样与测试的自粘软质标识贴
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Details
 
定制 TPE 贴纸是由热塑性弹性体制成的柔软、可弯曲标识贴。可做成无胶静电吸附片，也可配压敏胶背衬，适用于促销礼品、文具、饮具标记和室内光滑表面。尺寸、邵氏 A 硬度、背衬、
油墨体系和合规测试均在报价和打样阶段按项目确认。

本页面适用对象。 定制 TPE 贴纸的大宗买家主要是促销礼品、文具和益智玩具进口商，以及开展 OEM 项目的品牌方。典型项目包括展会赠品、文具礼盒、自有品牌贴纸书和冰箱贴式促
销品。撕取贴纸的人通常是儿童、家长和教师。果冻贴纸书的零售文案承诺其具有便于小手抓握的“厚实果冻质感”，并可粘附于“窗户、镜子、水瓶和冰箱等光滑表面”，据 果冻贴纸零售商品
页面[1]。这些属于卖家宣传，并非实验室结果，因此定制订单需要书面测试计划。如果您的标识必须经受衣物水洗，通常应改用 TPU 热压标签；比较章节会说明原因。

问题： 柔软的标识贴在确认样时可能看起来完美，却会在交货数周后变得油腻、边缘翘起或泛黄。买家通常会责怪印刷商。

问题所在： 极软的 TPE 手感来自油脂，而这些油脂会迁移。在一项供应商测试中，一个 0 Shore A 样品在 60°C 下放置 24 小时后，表面油脂从 1.2% 升至 3.8%，
摩擦系数自 0.3 to 0.6 起翻倍，依据 供应商烘箱老化数据[2]。迁移还会削弱胶粘剂：一项对 60A SEBS 的老化测试发现 180° 剥离力下降，从 6.2 N/mm（在
30 phr 油含量下）降至 0.4 N/mm（在 70 phr 下），依据 TPE 粘接研究[3]。浅色还会带来第三种风险：一种配方仅经 200 小时紫外线照射便发黄，依据一项
TPE 变色分析[4].

解决方法： 将规格视为测试计划。以书面形式确定硬度、基础化学体系、背衬、离型膜、油墨体系和验收测试；在实际目标表面贴覆实体样品进行验证后，再进入量产。任何未测量数值均应标为



待报价、待打样或待测试。
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什么是定制 TPE 贴纸，又不是什么？↑
TPE（热塑性弹性体）具有橡胶般性能，却可像塑料一样熔融加工，因此可制成薄膜或较厚片材，再印刷并模切为标识形状。市面上有两种都称为“自粘”的固定方式。无胶产品依靠弹性体自身
的表面黏性吸附，可在光滑表面重新定位。带 PSA 背衬的贴纸则增加压敏胶和离型膜，适用于较粗糙表面或更持久的固定。一项中国专利 将 TPE 直接挤出为自粘层[7]，声称可减少溢胶
缺陷；但专利名称并非测试报告。

三类相近产品常被误认为 TPE 贴纸。TPU 标签同属弹性体家族，但通过热压或缝制固定在织物上；某服装供应商列出 Eco-TPU、热熔胶及 3,000 件最小起订量[8]。软
PVC 和硅橡胶标签属于微注塑成型贴片。乙烯基模切贴纸则是带永久胶的薄型印刷膜。它们各自需要不同测试，因此采购订单上的材料名称必须与所需产品一致。

据预测，全球热塑性弹性体市场将从 USD 30.83 十亿美元的 2025 增长至 USD 38.94 十亿美元的 2030，据 MarketsandMarkets[9]。该数据涵盖
汽车、鞋类、电缆和医疗用途，并非贴纸市场规模。

如何规定尺寸、表面效果和背衬，以保持标识清晰可读？↑
由于标签材料没有通用命名规范， ISO/TS 18614:2016[10] 列出了买卖双方订购自粘标签时应约定的信息。该方法同样适用于 TPE。在出具报价前确定以下字段。

字段 应说明内容 重要原因

https://www.iso.org/obp/ui/en/#!iso:std:71043:en


基础化学体系 SEBS、SBS 或 TPU，而不只是“橡胶” 决定耐热性、可印刷性及适用的合规文件
硬度与油分 目标邵氏 A 硬度；油分上限或低迁移级别 更柔软的手感需要更多油分，而油分是失黏和剥离强度下降的主要原因
尺寸与厚度 外轮廓、厚度、最小线宽和间隙 厚果冻贴片保留精细细节的能力低于薄膜标签
贴附方式 无胶吸附或 PSA；可移除或永久粘贴 决定剥离测试、残胶预期和目标表面
离型膜 PP 或 PET 离型膜 软 TPE 弯折时，PET 离型膜可能开裂
印刷与表面效果 CMYK/UV 或 Pantone；亮光或哑光；白墨打底 决定色差公差和油墨附着力测试
使用条件 表面、室内/室外、温度、使用者年龄 决定需要哪些老化和化学测试

填写已知信息，其余标注“打样时确认”。诚实留白的成本低于样品随后否定猜测值、迫使您重新议价的成本。

在 TPE 上，可读性受厚度和边缘圆角限制，而非文件分辨率。一则公开促销页面描述了 70 × 100 × 0.9 mm TPE 片材[11]；在这一厚度下，极细文字和紧密字腔可能在
模切中被填平。不存在通用最小字号，因为极限取决于硬度、刀模设计和油墨；因此应在样品上加入最小文字和最细线条测试条，并在臂距和近距离均确认。



应按表面选择背衬。无胶吸附最适合玻璃、镜面、亮面饮具和搪瓷，但在多尘、纹理或涂漆墙面上效果不佳。PP、PE 等低表面能塑料对任何胶黏剂都较难粘附，且硅胶表面本就设计为不粘，
正如一家大型印刷商在其 定制贴纸常见问题[12]中所述。对于难粘塑料上的 PSA 版本，可从 适用于 LSE 的改性丙烯酸胶[13] 开始，该产品面向略有油分的 PE 和 PP。离型膜也同
样重要：一项供应商比较发现， PET 离型膜会在模切或弯折时开裂，而 PP 离型膜很少如此[14]。如需干净移除，应避免最便宜的水性丙烯酸或天然橡胶体系；某 TPE 薄膜制造商将其
评为 极高残胶风险[15] ，尤其是在长期户外使用后。

打样前应如何预检设计稿？↑

请提供矢量设计稿（AI、EPS，或转曲字体的 PDF），以便刀模和印版使用相同几何结构；描摹的位图标识实际上等同于需要您确认的重新设计。对于薄乙烯基材料，一家大型在线印刷商
称其模切精度约为 1/32 英寸，并要求约 1/8 英寸出血位，据 同一常见问题。软 TPE 在切割时会拉伸回弹，因此应把这些数值视为最佳情形，并以样品确定实际公差。打样前，请检
查：



Pantone 或 CMYK 色彩参考，以及透明或有色 TPE 上颜色下方是否铺白墨。
出血位和安全区是否位于独立图层，切线是否为闭合路径。
是否已标出用于样品测试条的最小文字和最细线宽。
是否已标出内孔、尖角和细窄连接处，因为软材料最先会从这些位置撕裂。
最终形状、尺寸和颜色是否已书面确认。

将“未经书面批准不得变更”列为一项合同条款。

TPE 标识贴如何生产与验证？↑

流程依次为来料检验、片材或薄膜成型、表面处理、印刷、按要求涂布胶黏剂、熟化、模切和出货检验。工艺窗口取决于材料级别。作为有记录的示例，一项 TPE 车辆贴纸专利[17] 规定
0.07–0.12 mm 薄膜、0.02–0.035 mm 干胶、复合后熟化 2–3 天，以及印刷涂层后再熟化 1–2 天。这些数值属于该专利的配方，说明熟化时间应出现在排期中，
而非作为本产品标准。

表面处理是最常被忽略的步骤。未经处理的 TPE 表面能约为 28–34 mN/m，油分迁移可在数小时内使其进一步降低（粘接研究）；而可靠印刷通常至少需要 38–42
dynes/cm，据 Deco Tech Group[18]。应在电晕处理或上底涂后、落墨前检查达因值，并对每一批新材料复查。对于美国市场，甲苯、二甲苯和含氯溶剂油墨不应作为默
认选择；应要求在同批材料上验证过的 TPE/SEBS 适用低危害或柔性 UV 油墨。



请依据下表建立验收计划，仅删除明确不适用于您用途的测试。

测试项目 方法或参考标准 可发现的问题
表面能 达因笔；印刷前至少 38 dyn/cm（Deco Tech) 油墨和胶黏剂润湿不良
油墨附着力 ASTM D3359 或 ISO 2409 百格测试，另加弯折和耐溶剂摩擦测试 弯折后标识剥落
剥离粘附力 ASTM D3330[19] 180° 或 90°，在实际目标表面放置 24 h 和 7 天后测试 边缘翘起和残胶
热老化 烘箱老化后复测初粘和剥离强度，据 迁移测试指南[20] 延迟性析油和粘接失效
光老化 若声称适用于窗贴或户外使用，则进行 UV 或氙灯暴露 浅色黄变

化学安全 ASTM F963 和 EN 71-3（SGS 指南[21]）；CPSIA 铅含量 ≤100 ppm，列管邻苯二甲酸酯 ≤0.1%（玩具级
TPE 概览[22]) 儿童产品合规缺口

外观与模切 按 AQL 抽样，缺陷基准低于 -1%（印刷商基准[23]) 模切不良、划痕和颜色漂移

有两项注意事项。此前引用的 N/mm 剥离数值来自 TPE 部件粘接实验，并非标签标准，因此应把它们作为预警信号，并以批准样品确定约定的剥离窗口。每项结果都对应特定等级、颜
色和批次；重新订购时，只要其中任一项发生变化，就需要重新检查。

TPE 贴纸与 TPU、PVC 及乙烯基贴纸有何区别？↑

选项 贴附方式 耐久性特征 最适用途
无胶 TPE 果冻贴 自吸附、可重新定位 可在光滑表面水洗；对纹理和强紫外线耐受较弱 礼品、窗贴、饮具标记、贴纸书
带 PSA 背衬的 TPE 压敏胶加离型膜 胶黏剂与油分匹配时，粘附力更强 饮具、外壳和设备上的标识
TPU 热转印标签 热熔热压或缝制 专为服装弯折和水洗设计 服装、箱包、鞋类
PVC/硅橡胶标签 缝制、熨烫或背胶粘贴 凸起的分层色彩；硅胶更柔软 帽子、箱包、连帽衫
乙烯基模切贴纸 永久性 PSA 细节表现佳且覆膜后耐水；没有柔软手感 瓶子、笔记本电脑、平面促销品

判断原则：可水洗织物选用 TPU，持久精细细节选用乙烯基，光滑表面上需要柔软、可重复贴合的手感则选用 TPE。

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.sgs.com/-/media/sgscorp/documents/corporate/brochures/sgs-cp-international-safety-standards-reference-guide-for-toys-and-premiums-en.cdn.en.pdf


采购核对清单应涵盖哪些内容？↑
材料名称不能证明安全性；邻苯二甲酸酯、重金属和气味取决于配方。存在材料等级层面的声明，例如某树脂制造商列出 REACH、RoHS、EN 71-3，以及不含邻苯二甲酸
酯、BPA 和乳胶[27] ，但这些声明不涵盖您的油墨、颜料和胶黏剂。一款 TPE 果冻贴纸商品页面带有 加州 Proposition 65 警示[28]；中国检查人员在 2026 年九月发
现 16 个儿童软质 3D 塑料贴纸样品中，有 20 个超过邻苯二甲酸酯限值[29]，但报告未确认哪些样品为 TPE。

装饰贴纸默认并非食品接触制品。只有贴片会反复接触食物时， 21 CFR 177.2600[30] 中关于重复使用橡胶制品的要求才相关，且需提供针对该等级的符合性声明。对于欧盟销售，
Regulation (EU) 2025/40[31] 中的包装规定自 12 年 2026 月起适用；请与欧盟进口商确认，作为包装组成部分发运的贴纸是否在适用范围内。订购前请确认：

最终用途和使用者年龄组，以确定是否适用玩具标准。
采购订单中是否注明基础化学体系、邵氏 A 硬度、背衬和离型膜。
与材料等级、颜色和批次相匹配的第三方 EN 71-3 或 ASTM F963、邻苯二甲酸酯及总铅报告。
在您的实际表面而非仅钢板上获得的剥离和老化结果。
色差公差及留存的批准样品。
产品面向儿童时的年龄和小零件警示。
报价中列明最小起订量、刀模和印版费用、打样轮次及生产时间。

包装时，应以防粘离型膜隔开片材，避免过度压紧成捆，并使纸箱远离高温潮湿仓库，以免加速析油和黄变。重新订购时，应保留批准样品，并记录每批的材料批次、达因值和剥离结果，以便下
一批依据数据而非记忆进行比较。一家标签制造商公布的内部控制约为 颜色 ΔE ≤ 2.0，尺寸 ±±0.3 mm[32]；可将此类数据作为议价参考，并以批准样品设定您自己的公差。
最小起订量、单价和生产时间均在审核设计稿和数量后于每份报价中确认，因此这里不公布标准数值。

实现更快、更稳妥采购的要点↑
油分迁移是极软 TPE 的隐性风险。 — 在 60°C 下经 24 h 后，表面油分从 1.2% 升至 3.8%（来源)
油分含量增加时，粘附力会显著下降。 — 180° 剥离强度：油分 30 phr 时为 6.2 N/mm，对比油分 70 phr 时为 0.4 N/mm（来源)
印刷需要经处理的表面。 — 通常至少需要 38–42 dynes/cm（来源)
儿童产品需要批次级化学证明。 — CPSIA 铅含量 ≤100 ppm；列管邻苯二甲酸酯 ≤0.1%（来源)
TPE 市场增长并不等于贴纸需求增长。 — 覆盖全部 TPE 用途：USD 30.83 十亿美元（2025）增长至 USD 38.94 十亿美元（2030）（来源)
欧盟包装法规现已生效。 — Regulation (EU) 2025/40 自 12 年 2026 月起适用（来源)

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/LSU/?uri=OJ:L_202500040
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/LSU/?uri=OJ:L_202500040


定制 TPE 贴纸是否适合您的标识？↑
当您的标识需要用于玻璃、亮面饮具、文具或礼品套装，并且需要柔软、有触感、可重新定位的贴片，且您愿意在量产前批准实体样品时，应选择定制 TPE 贴纸。如果标识必须经受服装水洗，
应另选 TPU 热压标签；如果必须作为长期户外、安全或追溯标签使用，则应选用已针对该环境验证的工业薄膜标签。预先规定基础化学体系、硬度、背衬和测试计划后，初粘、边缘翘起、残
胶和黄变便会成为可测量的风险，而非意外。 请提交您的矢量标识、目标表面、最终用户年龄和数量，以申请报价及打样计划。
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[29]Hunan Today：2026 年九月关于儿童贴纸邻苯二甲酸酯的调查结果。 ↩



[30]TradeAider：关于橡胶制品 FDA 21 CFR 177.2600 的概览。 ↩

[31]EUR-Lex：包装 Regulation (EU) 2025/40 摘要。 ↩

[32]UKUGI：内部颜色和尺寸公差控制。 ↩

Product Option


