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Details
 

定制印刷刮刮码标签以不透明、可用硬币刮除的涂层遮住优惠券、PIN 或兑奖码，收件人刮开前无法读取。合适的结构取决于隐藏数据的价值。低风险揭晓可使用贴附式标签；可兑换代码则需
要不透明性、防拆证据和唯一序列号，并须在生产前通过样品验证。

哪些人购买定制刮刮标签，用于哪些用途？ ↑
买家分为四类，每类所需的防护等级不同。最大一类是零售商、DTC 品牌、餐厅、房产中介、沙龙和汽车经销商的促销团队。他们将折扣设计成包装插页、柜台派发物、直邮件和门挂卡上的
揭晓体验。一页应用案例这样概括原因：“邮件中的优惠码容易被略过；放在购物袋或运输箱里的刮刮卡则会被打开。[1]"

第二类是礼品卡、预付卡、公用事业卡和激活码发行方，以及个性化制作机构。对他们而言，标签是安全组件。一家 PIN 标签供应商将礼品卡行业描述为一个“每个隐藏 PIN 都是目标[2]”
的市场。因此，任何揭起并替换标签的尝试都必须留下可见损坏。跨境卡面常见“Raspe Aqui”等双语提示。

第三类是开展奖金揭晓或募款激励活动的人力资源经理、销售主管和非营利机构。他们的主要风险是奖项文件泄露，因此供应商强调 每件产品使用唯一控制编号，并谨慎处理奖项文件[3]。第四类
是订购极小批量的婚礼和小型活动主办方。本页聚焦隐藏数据具有实际价值的商业项目。



廉价刮刮贴纸为何会让促销活动失败？ ↑
上线前，请检查遮盖层是否能完全遮住印刷内容。同时测试涂层能否干净刮除，且不会在纸面上留下刮擦痕迹。

这些问题的代价都高于标签本身：

可透视的覆盖层会在购买前暴露奖品。
涂层过硬会迫使客户用力刮。一份 PIN 覆盖层指南警告，急于揭晓可能会“刮伤下方数字，使已充值的礼品卡变成毫无价值的纸卡[6]."
具有现金价值的代码可能引发法律纠纷。一宗涉及价值超过 $700,000 的刮刮游戏卡联邦案件中，专家证人称，这些卡可通过“随手可得的光源[7]”被破解。另一位专家估计
该涂层的保存期为 1 年或更短。
奖品设计薄弱会适得其反。若人人刮出“再试一次”或 5% 折扣，客户会“觉得受骗或毫无惊喜[8]."

行业也缺乏统一基准。一项专利申请指出，刮刮层的不透明等级“在行业内没有明确定义[9]."

解决办法是按风险而非颜色制定规格。请告知面板下方内容、贴附表面及运输方式。我们会确定结构，并在量产前通过样品验证不透明性、刮除性能和粘附性。最小起订量、单价和交期均在打样
后按每个稿件报价，不会预先承诺。
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什么是定制印刷刮刮码标签？ ↑
它是一种标签或面板，在有人用硬币或刮片刮除不透明涂层前，使印刷信息无法读取。有两种结构不同的产品共用这一名称：

直接印刷面板： 各层直接施于物品表面。结构依次为基材、印刷内容、保护光油以及 通常以乳胶为基的[10]刮刮涂层。纸张上，印刷商通常会添加 防止刮刮油墨渗入纸纤维的底涂
层[11].
贴附式标签： 带有刮刮层的压敏贴纸，贴在此前已印刷或书写内容的上方。

两者的差异会在遭受攻击时显现。同一面板指南指出，标签“无法达到丝网印刷乳胶涂层同等水平的防拆性能”。卡片安全标签通过加入裂纹线和高粘性胶黏剂或易碎醋酸纤维材料来弥补这一差距，
使任何揭起尝试都会令面板破裂。彩票票券的安全结构更进一步，采用 厚重的黑色遮光层、覆盖数字的光油密封层，以及多层弹性体层[12]。促销标签只应采用与其风险相匹配的功能。

如何制定能可靠隐藏代码的标签规格？ ↑

步骤 1：评估隐藏数据的风险等级

无兑换价值的趣味揭晓可使用贴附式标签。代码、奖品、PIN 和余额需要更高防护。Inprint 的安全面板检查清单要求：面板必须在强光下遮住内容，耐受剥离、揭起和胶带测试，并能一
次干净刮除。若代码可兑换资金，应要求防拆结构和唯一序列号，而不只是“不透明银色”。

步骤 2：确定尺寸、颜色和可读性

主流零售尺寸为直径 1 in（2.54 cm）的圆形。较大面板可容纳短语，但单价更高。请遵循以下可读性规则：

隐藏文字应使用粗体和高对比度，最好是白底黑字。
对于直接印刷面板，应预留 目标区域周围约 2 mm 的涂层搭接[13]，因为乳胶会略微超出绘制轮廓扩散。
避免使用细线手写体。俄亥俄州彩票机构曾 以更清晰的字体重印票券[14] ，原因是玩家抱怨数字难以辨认。
金色面板需要额外进行强光测试，因为 金色通常不如银色遮盖力强[15].

若在贴附式标签下手写代码，请使用永久性记号笔或凝胶笔。圆珠笔和印章会留下凸起痕迹，可能透过贴纸显现。一家制造商还建议使用 硬币或刮片，而非指甲[16].



步骤 3：匹配基材、胶黏剂和表面

对于直接印刷面板，200–400 gsm 的涂布纸板为适用范围；根据 Inprint 指南，促销卡使用 300–400 gsm。未涂布纸会吸收乳胶，不适用。PVC、OPP 和其
他薄膜需在最终材料上进行粘附性试验。

对于贴附式标签，温度和表面能决定粘附性。安全标签指南将残胶问题与 在低于 0°F（−18°C）或高于 120°F（49°C）时贴标[17]以及玻璃或裸露不锈钢等高表面能材料联系
起来。同一指南建议在 +25°F 或更高温度下贴标（约 +70°F 最理想），并先用 90%+ 异丙醇清洁表面。任何有价值的代码都需要永久性胶黏剂。一份 2026 买家指南引
用制造商警告：“廉价刮刮标签会因温度变化或人为拆动而脱落[18]."

步骤 4：印前检查设计文件

文件送印前，请检查四项内容：

刮刮区域应设计为 独立的蒙版图层，并在文件中标出形状[19]，且包含 2 mm 的搭接。
面板下方不得有高饱和色块，因为它们可能从背面或侧面透出。
“在此刮开”等叠印提示文字使用 100% 黑色。
对于可变数据，应锁定代码清单和奖项表，由两人校对，并确认首件、中间件和末件与控制文件一致。



步骤 5：遵守生产顺序

直接印刷面板按以下顺序生产：底印、离型层或彩票密封层、可选光油或覆膜、刮刮油墨及固化、模切和抽样。每层均须在施加下一层前干燥。

油墨制造商 Printcolor 建议 印前光油至少固化 24，并将堆叠温度保持在不高于 35°C[20]，因为该油墨为热塑性。其列出的银色 UV 能量为 100–200 mJ/cm²，
金色为 400–600 mJ/cm²。

一家印刷商宣称 套准精度在 ±0.3 mm 以内[21]。这类数值应作为书面验收条款，而非行业标准。赶工是粘附失效的常见原因，因此交期仅在打样后报价。



步骤 6：贴标、固化和试运行

贴附式标签需要足够压力和时间。上述 My Scratch Offs 商品页面要求在刮开或邮寄前，胶黏剂约固化 48。在发布活动前，应先进行试运行：

将标签贴到实际承印材料上，并等待胶黏剂固化。1.
至少刮测 4 件，分别使用硬币、指甲和塑料刮片。2.
记录任何残胶、数字损伤或异味。3.

哪种形式适合您的项目：直接印刷面板、贴附式标签还是安全标签？ ↑

结构 防拆性 耐湿性 最佳用途 样品验证项
卡片上的直接印刷乳胶/UV 面板 分层时高 纸张上低至中等 大批量优惠券、奖品码和会员码 强光不透明性、一次干净刮除
贴附式银色/金色标签 较低；可能整片揭起 取决于胶黏剂和表面 插页、请柬、邮件、小批量 透视、固化时间、擦伤
PET/PVC/BOPP 薄膜码标签 中等至高 高 PIN、设备代码、化妆品、物流 油墨对薄膜的粘附性、代码清晰度
全息 + 刮刮复合结构 高 高 充值码、高价值封签 序列号匹配、全息图对位
带裂纹线的安全标签 高；揭起即破裂 取决于面材 礼品卡和预付卡 PIN 剥离测试后留有可见损坏

本表对结构进行排名，而非对品牌排名。

报价取决于尺寸、层数、可变数据和安全防伪特性。

批准量产前应检查什么？ ↑

检查项 方法 通过标准
不透明性 从正面、背面和斜角以强光检查 不得看到隐藏文字或代码
可刮性 硬币、指甲、塑料刮片 一次刮净，数字完整，残留极少
粘附性 胶带测试和搬运测试 奖品区域不得整片揭起；不得掉粉
叠印 目视检查面板提示文字 清晰可读，最好为 100% 黑色
堆叠存放 检查堆叠温度 不高于 35°C；无压痕
可变数据 首件、中间件和末件对照控制文件 不得有重复或缺失代码
运输 到货照片 不得有擦伤或暴露的面板

应在样品阶段以书面形式确认这些标准。获批样品随后将成为每批产品的参照。最终数值取决于油墨的当前技术数据表以及您自有材料上的测试结果。



为公平比较报价，每份询价都应列明相同字段：

字段 应说明内容
尺寸和形状 直径或宽×高；圆形、矩形或定制模切
基材 涂布纸（gsm）、PVC、PET 或 BOPP
面板颜色和遮盖性 银色、金色、白色或黑色；易刮或防窥
底涂层 纸张和吸收性材料上必须使用
胶黏剂 永久性或可移除；丙烯酸或橡胶；目标表面
可变数据 代码、序列号、QR；文件格式和控制编号
交付形式 平码或卷装；纸芯尺寸；每卷标签数
样品测试 不透明性、刮除、粘附、胶带、气味

若缺少任何字段，所得报价便无法比较。仅是平码与卷装的交付差异，就会改变标签的贴附方式和所需包装。

运输是隐藏的失效点。一项印刷质量评审将贴纸擦伤归因于 堆叠、卷绕、工作台面和过紧包装[25]，而非印刷本身。平码应规定隔页，卷装应控制卷绕张力，纸箱内不得发生面板之间的摩擦。到
货时拍摄照片，并预先约定运输损坏责任方。

安全项目还应培训员工识别 可视化拆动迹象[26]：涂层不均、面板套准偏差、边角翘起，以及与同批其余产品不同的光泽。返单时应保留获批文件、签样和一件未使用留样，以确保下次生产一致。



实际适用哪些规则和标准？ ↑
在美国，同时包含奖品、机会和对价的促销活动可能被视为非法彩票。因此，抽奖活动指南强调提供 “无需购买即可参加”的参与渠道[27]。在印制中奖概率或兑换条款前，应进行法律审查。

彩票标准并不覆盖促销标签。 WLA-SCS:2024 安全标准[28] 适用于彩票运营商及其票券供应商。促销标签绝不可宣传为“符合 WLA 标准”。

材料规则仅在特定情况下适用：

食品接触： 若胶黏剂成为贴附于食品标签的食品接触表面， 21 CFR 175.125[29] 限制可使用的压敏胶黏剂类型。
儿童产品： 儿童产品上的可移除涂层属于表面涂层。 16 CFR 1303 禁止铅含量超过 0.009% 的涂层[30]，该限值自 2009 年 8 月 14 日起生效。成人促
销标签未经测试不得宣称符合 CPSIA。

关键要点：您的订单最重要的是什么？ ↑
行业没有统一的刮刮层不透明性定义，因此必须自行测试 — 专利 EP3471846A1（来源)
直接印刷面板需要涂布纸板和涂层搭接 — 200–400 gsm 纸板，约 2 mm 搭接（来源)
固化和存放限制可保护粘附性 — 光油至少固化 24 h，堆叠温度不高于 35°C（来源)
儿童产品需要经过铅检测的涂层 — 自 2009-08-14 起铅限值为 0.009%（来源)
彩票主导刮刮油墨需求；安全标签只是小众领域 — 2025 年市场规模为 US$531.42M，安全标签约占 5.01%（付费研究估算）（来源)

准备为您的刮刮码标签报价？ ↑
可靠的刮刮码标签，始于让结构与隐藏数据价值相匹配，再在量产前通过样品验证不透明性、刮除性能、粘附性和代码准确性。贴附式贴纸适合趣味揭晓；可兑换代码和 PIN 值得采用分层面板
或防拆安全标签。 请发送您的设计稿、隐藏数据类型、目标表面和预估数量，以获取基于样品的报价。
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