


适用于包袋、箱盒、包装及硬质用品的定制自粘软 PVC 橡胶标签
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Details
 

这些定制橡胶标签为模压软 PVC 徽标，带凸起标志和自粘背胶。适用于箱包、包袋面板、包装和家具等光滑、洁净、不经水洗的表面。量产前，您需确认矢量稿和实物样品。报价将列出模具
费、最小起订量、单价及您设计的生产周期。

哪些客户购买定制橡胶标签？自粘款适用于哪些场景？ ↑
通常有三类买家会选择这款产品。独立品牌创始人希望采用凸起、立体的 3D 标志，让首个系列看起来成熟而非千篇一律。生产和商品经理需要一种每季可复购、无需从头向供应商说明的辅料。
创作者和小店则希望先在少量产品上试用立体标志，再投入预算。三类买家都关心同样的实际问题：标签能否牢固贴在产品上，以及计入模具后首单成本是多少？

本产品页面涵盖自粘软质 PVC 橡胶标签：一种带凸起标志的模压 PVC 徽章，背面带压敏胶。这种即剥即贴的形式适用于光滑、干燥且无需洗涤的表面，包括硬壳箱、冷藏箱、袋身面板、
礼盒、零售包装、家具和设备外壳。

有两类买家应选择其他方案。若需要在轮胎、软管、垫子或绝缘 PPE 上模压识别标记，则需要可硫化标签。Rubber Labels USA 说明其标签 “通常在硫化过程中施用”[2]，
其化学体系和订购流程均不同。若标签用于经常水洗的服装，贴附式徽标不应作为主标签。GB Labels 建议，织物上的客户应 “尽可能选择缝制或熨烫式方案”[3]。用于服装时，请在询



价阶段确认是否提供带缝制槽的版本。不要假定自粘款能够经受水洗。

为什么首批橡胶标签订单会超预算或失败？ ↑
问题所在： 橡胶标签采用模压成型，因此成本在第一件产品出现之前就已开始产生。下单前，请确认开模费、模具归属与保留条款、最低起订量、打样时间和生产周期。

为何情况会更糟： 有几项成本要到交货后才会显现。SourcifyChina 整理的一份供应商对比指出， “3M粘合剂可能在约1年内减弱”[5]。请将其视为采购警示，而非实验室数据。
稿件错误的代价同样高昂。在确认设计稿之前，请先核实取消条款以及报告工厂错误的截止日期。贴放位置同样重要。 GB Labels 警告称，凸起的标签与皮肤摩擦时，即使未发生过敏反
应，也“可能引起刺激”。省略模具归属、样品确认和粘附性测试的低价报价，无法与包含这些项目的报价进行公平比较。

我们的应对方式： 我们的下单流程围绕上述失效环节设计。在产生任何开模费之前，您需先确认矢量稿样。在批量生产开始之前，您需先确认实物样品。报价单会逐项列明针对您具体设计的开模
费、模具保留条款、最低起订量、单价和生产周期。在依赖性能宣称之前，请在打样阶段于您自己的表面上验证粘附性、耐温性和老化性能。
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什么是自粘软 PVC 橡胶标签？ ↑
软 PVC 是通过增塑剂实现柔韧性的聚氯乙烯。它被浇注或注入金属模具、固化后再加上背胶。Cruz Label 将 PVC 和硅胶归入同一“橡胶材料类别”，并称两者“外观几乎相同”。
但差异仍很重要：硅胶弹性更好、耐热耐寒、耐 UV 和臭氧性能更佳，价格也更高；而 PVC “可能比硅胶更硬”[7]。因此，对于硬质或半硬质表面的标签，而非弹力面料，软 PVC 是
优先考虑成本的选择。



模压工艺决定了颜色和细节的限制。Monterey Company 表示，PVC “只能制成纯色”[8] ，并建议含渐变的 PVC 设计采用 UV 印刷。每种颜色都是独立填色区域，
因此带有照片式明暗或极细线条的标志必须在开模前简化。 Label Yourself 还指出，其多色标签采用橡胶而非硅胶制成，这表明颜色数量可能决定供应商提供何种材料。

耐热和老化极限需要测试，不能凭假设。一家英国供应商 Perfect Labels 称，PVC 标签耐热 “最高可达 45-50 摄氏度”[9]，而硅胶为 200–250°C。这属于商业宣
称而非标准化测试结果，且软 PVC 配方各不相同。材料供应商对比还称，PVC 标签 “可能随时间变硬、开裂或褪色”[10]，尤其是在频繁水洗或高温条件下。若产品会置于车辆内、温热
设备旁或阳光直射处，请将这类暴露条件纳入样品测试计划。

如何订购模压标签而避免返工？ ↑
大多数返工源于设计稿忽视了模压限制，或在未确认实物样品的情况下批准批量生产。以下数据仅作设计参考，并非您订单的已确认规格。最终尺寸、厚度和公差将在您的确认稿和样品中确定。



项目 公开参考 本标签状态
最小线宽 不低于 0.5 mm 在稿件中确认
底层厚度 建议不低于 0.7 mm 在样品中确认
典型总厚度 约 2 mm 按设计报价
标志凸起高度 约 0.5 mm 按设计报价
最大尺寸 矩形 22 × 15 cm；圆形直径 15 cm 按设计报价
颜色 Pantone 纯色填充，无渐变 以实物样品比对
设计文件 PDF、AI、EPS、CDR 或分层 PSD 印前检查
背衬 压敏胶 在您的表面进行黏附测试

Cusmytrims 公布了上述线宽、底层厚度、总厚度和尺寸限制。其还表示价格 “并非固定”[11] ，因为价格取决于标志、尺寸、颜色、材料、形状、工艺和数量。询价前请将这些数值
提供给设计师。0.3 mm 的衬线或过薄的底层，正是会迫使模具重新雕刻的细节。

说明表面条件。 请告知基材类型（喷漆金属、ABS、涂层帆布、纸板或木材）、是否弯曲或带纹理，以及其将承受的温度范围。撕贴式标签在洁净、光滑、干燥的表面上黏附最佳。1.
经常水洗、含油或持续弯折的表面需要其他固定方式。
发送带 Pantone Solid 参考色的矢量设计稿。 Cruz 表示，由于“材料差异”，其不保证 100% Pantone 色彩匹配（Cruz FAQ），因此请告知2.
哪些颜色最重要。
支付模具费前确认数字稿。 请在稿件上检查尺寸、线条宽度、色彩分区和标志凸起高度。此阶段的修改无需费用。3.
在您的实际产品上测试实物样品。 在日光类光源下检查颜色，测量厚度，并让标签在产品上经过数天的正常使用与操作。4.
仅依据已签字样品放行量产。 在采购订单中写明颜色、厚度、胶黏剂类型及验收检查项目。5.
到货后检验。 立即清点、测量并进行剥离测试，因为供应商的索赔期限可能很短。6.



此标签的交货周期会在确认稿通过后于报价单中注明。请围绕报价单上的日期规划上市时间，并预留样品确认和运输时间。

软 PVC、硅胶还是其他工艺：哪种适合您的产品？ ↑
供应商会将多种不同产品统称为“橡胶标签”。下表区分了买家在询价阶段最常比较的选项。

选项 最适用场景 主要限制
自粘软 PVC（本标签） 光滑硬质用品、硬壳箱、包装、家具 胶黏剂会老化；不适用于频繁水洗物品；仅限纯色
缝制式软 PVC 包袋外部、帽子、外套 较硬；贴近皮肤时可能摩擦
硅胶，缝制式或自粘式 运动服、户外装备、弹性及皮肤接触物品 单价更高；仍需开模
PVC 或硅胶热转印 无需缝制的成衣 不适用于氨纶或纹理面料；压烫参数严格
免模 TPU/UV 数码 3D 短单、渐变设计、频繁更改设计稿 回弹和耐洗寿命不及模压硅胶
可硫化橡胶标签 轮胎、软管、垫子、绝缘 PPE 无法缝制或贴附于服装

请按表面和应用要求阅读此表。Custom Clothing Labels 的标签类型对比图将 PVC 列为 不可熨烫转印，且无法呈现渐变色[13]，印证了前文关于简化设计稿的建
议。Sienna Pacific 指出，现有模具可以重复使用 “只需更换 PVC 颜色即可”[14]，这在您计划多种配色时很有帮助。Cruz 的应用指南指出，PVC 和硅胶热转印 “不能
拉伸”[15] ，且不应用于氨纶或带纹理的基材。Audley 的对比把 无模 TPU 数码标签[16] 描述为适合单件打样的方案，代价是放弃硅胶的回弹性和长期耐洗性能，以换取无需模具。若
表面不会拉伸、不会水洗，且不需要硅胶的耐热性，请考虑软质 PVC。

采购清单和验收测试应涵盖什么？ ↑
比较报价时，请让每家供应商按相同栏目提供：模具费、模具保留期、模具所有权、最小起订量、打样周期、量产周期、色差范围、胶黏剂类型和测试范围。任何一项留空的报价都是不完整，而
非更便宜。选定供应商后，请将以下验收检查写入采购订单，使签字样品成为可衡量的标准。



检查项目 测试方法 采购订单中应明确的内容
尺寸和厚度 用卡尺测量抽样件，并与签字样品比较 样品确认时约定的公差
线条清晰度 在放大条件下检查细线和小型留白区域 不得有填死或断裂的细节
颜色 在日光型光源下与签字样品对比 书面视觉或仪器限值
表面缺陷 检查气泡、飞边、毛刺和串色 按 ISO 2859-1 制定抽样计划和 AQL 水平
黏附性 贴于您的基材，静置一段时间后手工剥离 以样品界定通过/不通过
暴露老化 按真实使用条件，让标签在产品上经受日晒、高温或低温 样品通过后方可放行量产

这些检查均不需要实验室；它们需要的是参照点，因此对于 3D 模压标签，实物样品比印刷贴纸更重要。黏附性和暴露老化是撕贴式标签最具针对性的两项检查。请在真实基材上而非测试卡上
完成两项测试，并将结果与样品一同记录，以便日后复购按同一标准判断。

合规义务来自最终产品，而非徽标本身。若标签用于在美国销售的纺织产品，它不能替代法定标签。FTC 的 纺织纤维规则[17] 仍要求标明纤维成分、制造商或营销商名称及原产国。由于软
PVC 依赖增塑剂，儿童用品需格外谨慎。CPSIA 第 108 条禁止超过 八种列名邻苯二甲酸酯中每种 0.1%（1,000 ppm）[18] 存在于儿童玩具和儿童护理用品可接触的
增塑部件中。普通服装辅料并非自动受此规定约束，但玩具上的 PVC 标签受约束。

对于在加利福尼亚州销售的产品，SATRA 的2026年九月版加州第65号提案高风险物质清单将 塑料和橡胶[19] 列为邻苯二甲酸酯风险，并建议每种所列邻苯二甲酸酯均未检出（低
于0.005%）。该数值属于实验室指导，而非法定限值。RY Silicone 指出，仅写明 “不含邻苯二甲酸酯的 PVC”的规格描述不够明确[20] ，除非其注明了增塑剂体系。同一来
源建议，对于超过80°C的部件或长期皮肤接触的情形，应使用硅胶。请索取一份与报价一同提供的检测报告，确认其覆盖您所订购的标签材料和颜色；如果没有，请预算第三方检测费用。

橡胶标签买家的关键要点 ↑
在比较单价之前，先预算模具费用。 — 请在报价单中确认开模费、模具归属和保留条款。
请确认您设计的最低起订量。 — 请以报价单中注明的数量为准，而非其他供应商的最低起订量。
胶黏剂是长期薄弱点。 — 据供应商对比，3M 胶黏剂约在 1 年后可能变弱（来源)
设计应符合模压限制。 — 线宽至少 0.5 mm，底层厚度至少 0.7 mm（来源)
儿童玩具和儿童护理用品有硬性限制。 — 八种邻苯二甲酸酯中每种均为 0.1%（1,000 ppm）（来源)

https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/textile-fiber-rule
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
https://new.satra.com/media/jltlrugk/proposition_65_rsl_sept_2026.pdf
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates


准备好将您的标志制成经测试的样品了吗？ ↑
自粘软 PVC 标签是在硬壳箱、包装、家具和其他硬质用品上添加凸起、耐用外观标志的经济方式，前提是表面适合胶黏剂且设计适合开模。其风险已有充分记录：工装费、模具失效期限、纯
色限制、胶黏剂老化和耐热敏感性。处理方法遵循同一原则：先确认稿件，再确认样品，仅按签字参照样品量产。

对于重复订购，请将已签署的样品、Pantone 色号和报价单中的模具保留条款放在一起保存。这样，重复订单即可与原样品对照，无需从头重新确认。准备好开始了吗？发送您的矢量
logo、目标表面和数量，即可索取报价和样品。开模费、最低起订量、单价和生产周期将根据您的设计逐项列明。
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