


定制 VOID 全息标签：兼证真伪与开封痕迹的防拆安全封签
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Details
 

定制 VOID 全息标签将品牌专属光学全息图与图案化离型层结合。有人揭起封签时，“VOID”“OPENED”或品牌信息会转移到表面，标签自身也会被破坏。只要结构与基材
匹配，并在真实包装上通过测试，保修、质量和包装团队便可获得可拍照留存的可视开封证据。

谁在使用这些封签，它们在哪些场景发挥价值？ ↑
订购 VOID 转移型全息防伪标签的人很少是终端消费者，通常是品牌保护经理、包装工程师、质量与法规人员以及采购负责人。他们都要在收货区或退货检验台回答一个问题：这件产品自离
开产线后是否被打开过？决策通常涉及多个职能部门：营销部门需要独特的光学外观，质量部门确定基材和剥离规格，采购部门比较样品和交期。

典型应用包括笔记本电脑纸箱、电子产品的螺丝盖和电池门；退回产品显示 VOID 时，可支持索赔审核。也适用于保健品、化妆品和非处方产品的瓶盖与纸盒，汽车零部件的控制模块与诊断
接口，以及物流纸箱或证物袋。在美国药品渠道， 21 CFR 211.132[1] 要求大多数零售非处方人用药采用防拆包装。根据该规则，指示物或阻隔物在被破坏或缺失时必须提供可视证
据，并须具备图案、名称、注册商标、标志或图片等独特特征。法规并未强制要求全息图；定制光学图像是满足“独特且难以复制”预期的一种实用途径。

适用范围说明：这些标签仅用于您自己的产品、包装、资产和文件。我们不生产仿制政府身份证件、驾照、护照或支付卡的覆盖贴。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G/section-211.132


为什么廉价防拆封签恰恰会在需要证据时失效？ ↑
这个问题真实存在，而且正在加剧。 OECD–EUIPO 研究 《全球假冒贸易图谱》2025[2] 估计全球假冒贸易额在 USD 467 年为 2021 十亿美元，占全球贸易的
2.3%。到 2024 年，欧盟海关和执法机构 扣留了约 112 百万件假冒商品[3] 估值约 EUR 3.8 十亿欧元。欺诈性退货、调换内容物和灰色市场分流都利用了同一缺口：包装无
法显示是否曾被打开。

在贴附前，请检查标签能否从离型纸上干净剥离，不粘手指，也不会触发VOID效果。贴附后，请测试撕下标签是否留下明显痕迹，以及重新贴回能否掩盖这些痕迹。关于这一机理，可参阅来
自 Triton Store[5] 的材料概述，其中解释了其机理。标签在PE、PP等低表面能塑料、油性金属，以及有纹理、弯曲、脏污或潮湿的表面上容易失效。坚定的攻击者还可以利用可控
的加热、低温或溶剂，在不触发VOID效果的情况下揭起通用、低规格的标签。若使用重复的序列号，或任何人都能购买的现成彩虹箔，“防伪”封签就只剩装饰。

解决办法是将标签视为经过工程设计的部件。 根据证据必须出现的位置选择转移模式。让胶黏剂匹配实际基材。使用品牌专属全息图和受控、不重复的序列号。只有在自有包装上完成剥离测试后
才批准生产。本页其余内容将逐项说明这些决策。
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什么是 VOID 转移型全息防伪标签？ ↑
VOID 转移型全息防伪标签是一种多层结构。自上而下包括全息聚酯面材、承载信息的隐藏式图案印刷离型层、高黏压敏胶和硅油离型纸。胶黏剂的设计目标是：与您的基材结合得比标签自身
内部各层之间更牢。有人揭起标签时，离型层会沿预设图案断裂。部分金属化层以“VOID”“OPENED”、棋盘格或简短品牌词的形式留在表面，面材上的全息图则被破坏。

《 EUIPO 反假冒技术指南[6] 》描述了相同原理。薄膜一旦被移除，标签的完整性“无法恢复”。即使有人把产品上的信息擦掉，重新贴回标签后仍会以负像形式显示警示。EUIPO 还

https://www.euipo.europa.eu/en/publications/mapping-global-trade-in-fakes-2025
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/european-union-detains-112-million-counterfeit-items-worth-eu38-billion-2024-2025-10-01_en
https://euipo.europa.eu/anti-counterfeiting-and-anti-piracy-technology-guide/mechanical-technologies/labels/void-labels


将保修商品、租赁物品、维修中物品和供应链完整性监控列为核心用途，并指出定制程度越高，成本也越高。

这 2 层承担不同职责，买家常将其混为一谈。据 Protego Seal 技术说明[7]，激光母版制作的全息图可阻止用普通打印机或扫描仪复制，而预制图案离型层则提供开封证据。装饰性
全息贴纸只有前一种功能而没有后一种，因此可干净揭下；普通 VOID 标签则只有后一种功能。您的规格应明确每一层需要实现的结果。

如何规定、打样并批准定制订单？ ↑
下面的顺序遵循典型的询价报价流程。在完成设计稿审核后，请以书面报价确认MOQ、生产周期、单价和单件重量。交货周期很大程度上取决于是否需要新的全息母版。请利用下表确保您的
询价在首次提交时就已完整。

项目 需说明内容 重要原因
目标基材 覆膜纸盒、PE/PP 薄膜、玻璃、喷漆或粉末涂层金属、纹理塑料 胶黏剂选择取决于表面能和纹理
转移类型 全转移、部分转移或非转移 决定证据留在产品、标签还是两者上
信息 VOID、OPENED、SEAL BROKEN 或简短品牌词 字符上限随标签尺寸而变化
全息图 现货图案或品牌专属母版 专属图像可提高复制门槛
可变数据 序列号、条形码、QR；编号规则 不重复的号段可保持可追溯性
尺寸和形状 以 mm 表示的尺寸、圆角半径、需跨越的接缝 封签必须跨越开口，两侧均有胶黏剂
形式 卷装（纸芯、方向）或片装 匹配手动或自动贴标
环境 室内/室外、冷链、高温、溶剂 决定剥离和老化测试
年用量 预测量和首单数量 影响报价中的母版、模具和定价决策

将此表视为采购订单的最低信息要求。缺少基材或转移类型细节，是样品看似正确却在线上失效的最常见原因，因为这两个字段决定 VOID 效果是否会被触发。

步骤 1：确定封签和信息尺寸，确保可读性

可读性很重要，因为证据通常会通过客户照片或退货台快照判断。标签必须跨越实际开口，例如盖体与盒身接缝、螺丝头或纸盒折翼；开口两侧需有足够粘接面积，以确保发生断裂而不是整张干
净揭起。即使只有部分标签受扰动，信息高度和重复频率也必须留下可辨认的片段。作为公开参考， Holoseal 的 VOID 全息标签规格[8] 列出 23 或 36 微米 PET 薄膜，以
及按标签尺寸约 10–15 个字符的定制 VOID 文字。这些数值仅为一家供应商的数据。您的订单所用薄膜、字符数和最小可读尺寸应在打样时确定。



步骤 2：匹配表面、胶黏剂和背材

低表面能塑料、油性金属、纹理、曲面、污染和湿度，都是前述失效诱因。每张标签贴附后应清洁、干燥并用力压实，再静置一段时间后评估性能。西班牙标签加工商 Lit-Off[9] 指
出，VOID 效果可能需要最长 24 小时的胶黏剂固化；过早移除会削弱效果或使其无法显现。Lit-Off 还指出，VOID 封签可证明开封，但无法阻止他人调换内容物并贴上新标签，
因此序列化十分重要。离型纸必须能干净剥离。应从边缘拿取标签或使用贴标器，因为手指接触胶面可能在标签贴到产品前就触发 VOID。在冷库中，应先让包装达到约定贴附温度。

步骤 3：预检图稿和安全特征

请提供矢量标志、精确的 VOID 文案，以及涵盖起始值、前缀、校验位和 QR 目标地址的书面编号规则。微缩文字或 UV 元素等隐蔽特征应保存在单独的受限清单中，而非广泛共享的
源文件内。若专属图像很重要，请询问全息图能否登记。 IOTA 安全图像登记库[10]，原名 Hologram Image Register，于 2024 年 1 月更名，由 ICC 反假
冒情报局运营，并符合 ISO 14298 安全要求。登记有助于避免两个客户在不知情的情况下使用相同的光学图像。



步骤 4：了解生产路径

真正的安全全息图并非彩虹油墨。通常的工艺路线是：先进行光学原版制作，再制作镍质压模，然后将图案压印到PET薄膜上。随后进行金属化或选择性去金属化，接着涂布图案化的离型涂层
和胶粘剂，最后模切成卷材或片材。品牌专属母版是增加交货周期的主要原因，因此请询问母版和镍质压模由谁保管。 ISO 14298:2021[11] 规定了安全印刷管理体系的要求，涵盖
母版、材料、废料和交付的控制方式。它并未规定光学质量。若任何供应商声称拥有该认证，请核实证书范围是否涵盖全息图原版制作和VOID材料，而不仅限于一般印刷。报价时请索取该认
证的最新证明文件。

步骤 5：在自有包装上检验并验收

实验室平板测试结果无法预测覆膜纸盒边角上的表现。专业印刷商 Securikett[12] 说明，应在放行前索取客户原始包装并在明确条件下测试，这才是正确模式。请寄送真实包装，并在首

https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:80070:en


批样品及每个新批次上执行以下检查。

检查项 方法 通过标准
静置 贴附、压实，等待约定固化时间 测试前边缘无翘起
剥离 以多个角度缓慢和快速移除 约定信息在表面和/或标签上可见
重新贴附 将移除的标签压回原位 未经培训的观察者仍可明显察觉异常
应力尝试 对留样进行受控加热或冷却后移除 证据已记录；结果用于决定分层方案
序列号审核 将印刷号段与发放清单比对 除约定规则外，无重复或断号
光学效果 从多个角度与签样比对观察 可见性和衍射方向与批准样稿一致
表面损伤 移除后检查喷漆或外观表面 残留类型与所选转移模式一致

记录每项测试的基材照片、剥离前后图像和批号。以书面形式约定拒收标准，涵盖全息可见性、彩虹方向和 VOID 字符高度。这样，线上看起来明亮但手持表现不佳的样品，可在量产前而非
交付后被发现。

步骤 6：包装、发运和补单控制

真标签落入错误的人手中，比假货更难发现。UL 曾发布关于 遗失全息标签[13]的公告，其中包括 1,000 枚金色标签在 2018 年被报失；若未经授权使用，它们可通过常规目视检查。
发运标签时应附序列号段清单，将未使用库存置于领用登记控制下，并有记录地销毁不合格品。卷装应阴凉干燥储存。补单时应引用相同母版 ID，并从上次发放的数值继续编号，确保补单永不
重复号段。

https://www.ul.com/news/ul-warns-lost-holographic-labels-release-17pn-21


哪种转移类型适合您的表面和证据需求？ ↑

选项 证据出现位置 最适用场景 注意事项
全转移 信息和胶黏剂留在产品上 纸盒、出口箱、一次性保修封签 残留物可能留下高端或喷漆表面痕迹
部分转移 分留在标签和表面之间 零售纸盒、检测试剂盒 仍需进行部分清洁
非转移 主要留在标签薄膜上 电子外壳、设备、可重复使用容器 必须保留已移除的标签作为证据
装饰性全息图（无 VOID） 无；可干净揭下 品牌展示和货架吸引力 完全没有开封证据
高规格聚酯封签 高残留的自毁型全息图 IT 和实验室资产 成本更高；等级取决于供应商和表面

先确定证据必须留在哪里。若检验人员检查产品表面，应选全转移；若表面必须保持洁净，应选非转移并培训员工保留已移除标签。温度声明不能在不同供应商之间直接套用。
NovaVision 应用说明[14] 列出 0.002 英寸聚酯材料、离型覆盖标签面积超过 90%，以及某产品约 −50°F 至 +240°F 的适用范围，另一产品最高可达
+300°F。这些数值来自不锈钢实验室测试，NovaVision 表示其客户的 FIPS 应用仍需独立实验室测试。此类数值只能作为您在自有喷漆或粉末涂层表面上进行测试的提示。

关于标准和保修措辞，哪些说法是安全的？ ↑
没有任何单一产品标准可认证“VOID 全息标签”。 ISO 22383:2020[15] 提供从风险分析开始、贯穿产品生命周期的认证解决方案选择和评估指南。它不对全息图或 VOID
图案进行评级。在欧盟， 欧盟授权法规 2016/161[16] 要求处方药包装同时具备唯一标识符和防拆装置。VOID 封签可作为防拆元素，但不能替代序列化。 NIST FIPS
140-3[17] 涵盖的是密码模块，而非消费品封签。切勿单独将标签描述为“FIPS 认证”或“FDA 批准”。

在美国，保修措辞存在法律风险。2018 年，FTC 向包括 Microsoft、Nintendo 和 Sony 在内的公司发出警告信，涉及“移除即失效”类保修条款；据 The
Verge[18]报道。对美国消费者而言，OPENED、SEAL BROKEN 或 TAMPER EVIDENT 等信息，比 WARRANTY VOID IF
REMOVED 更安全。保修条款应置于经法律顾问审核的文件中。最后，应避免“无法复制”或“无法移除”等说法。VOID 封签可阻止随意篡改，作为与专属光学图像、唯一序列号和
检验程序配合的一层措施时效果最佳。

买家应掌握哪些关键要点？ ↑
假冒压力证明高价值商品需要开封证据 — USD 467 十亿美元的假冒贸易，占世界贸易的 2021, 2.3%（来源)
执法扣留量持续上升 — 欧盟在 2024 年扣留约 112 百万件假冒商品，价值 EUR 3.8 十亿欧元（来源)
美国非处方药包装必须显示可视证据并具备独特特征 — 21 CFR 211.132（来源)

https://www.iso.org/standard/50285.html
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg_del/2016/161/oj/eng
https://csrc.nist.gov/pubs/fips/140-3/final
https://csrc.nist.gov/pubs/fips/140-3/final
https://www.euipo.europa.eu/en/publications/mapping-global-trade-in-fakes-2025
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/european-union-detains-112-million-counterfeit-items-worth-eu38-billion-2024-2025-10-01_en
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G/section-211.132


仅在胶黏剂固化后测试 — VOID 效果可能需要最长 24 小时（来源)
信息长度受标签尺寸限制 — 某供应商的 23/36 微米 PET 标签约可容纳 10–15 个字符（来源)
温度等级取决于供应商和表面 — 某产品线在不锈钢表面的范围为 −50°F 至 +240°F（来源)

如何开始打样和询价？ ↑
可靠的防拆封签取决于印刷前的选择：正确的转印方式、与实际表面匹配的胶粘剂、品牌专属的全息图、受控的序列号，以及在您自己的包装上进行的剥离测试。您订单的MOQ、生产周期、
价格和认证，需在设计稿审核和打样后以书面形式确认，而不应仅凭目录数据假定。请提供您的基材类型、封签尺寸、VOID文字、编号规则和年用量，以便为您定制的VOID全息标签获取
样品和书面报价。
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[12]Securikett：在客户原始包装样品上测试，2025-03-13。 ↩

[13]UL 公告 17PN-21：2018 年报告遗失的真全息标签。 ↩

[14]NovaVision：供应商聚酯封签规格和温度范围。 ↩

[15]ISO 22383:2020：认证解决方案选择指南。 ↩

[16]法规（欧盟）2016/161：药品的唯一标识符和防拆装置。 ↩

[17]NIST FIPS 140-3：仅适用于密码模块的安全要求。 ↩

[18]The Verge：关于“保修失效”条款的 2018 FTC 年 FTC 警告信。 ↩

Product Option


