


定制环氧树脂滴胶贴纸：面向实际使用场景的树脂滴胶徽标标签
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Details
 

定制环氧树脂圆顶贴纸是经印刷并模切的标签，顶部覆有一层透明浇注树脂圆顶层，止于切割边缘。环氧树脂适用于平面、室内及短寿命的部件。户外、弧面或长寿命的品牌部件，应先用脂肪族
聚氨酯打样，经批准后再投入生产。

谁会购买定制环氧树脂滴胶贴纸，它们适用于哪里？ ↑
最稳定的买家是B2B品牌方、包装工程师和采购团队，他们来自电子、家电、工具、汽车和体育用品行业。他们希望标识看起来是产品本身的一部分，而非纸质标签。印刷行业的 圆顶贴纸指
南[1] 将圆顶用于设备铭牌、序列号标牌、车辆徽标和安全帽。在批准品牌徽章前，应先确认其在目标产品表面上的预期使用寿命。

第二类买家是促销和包装领域的采购方。他们在钥匙扣、U盘、饮具、笔和礼盒上添加圆顶，让赠品看起来更显高档。另有一小部分独立创作者和复古电脑改装爱好者，他们会小批量购买机箱徽
章和收藏品。

使用场景 典型表面 优先打样的树脂 主要注意事项
室内设备铭牌 平整金属或粉末涂层 可使用环氧树脂 粉末涂层需在实际部件上做剥离测试



户外工具或车辆徽标 平面至轻微曲面，日晒环境 脂肪族聚氨酯 环氧树脂在紫外线下会泛黄
短期促销赠品 小型平坦区域 环氧树脂 应声明该部件仅供室内短期使用
硬质产品包装 平整面板 按货架寿命选择 滴胶后不得进行热加工
瓶子、头盔、圆弧面板 轻微曲面 小型聚氨酯滴胶 曲率过大时，无论胶黏剂强度如何都会翘边
收藏徽章或机箱徽章 平整机箱面板 两者皆可，按硬度测试选择 浅色最先显现泛黄

将此表作为打样起点，不能保证性能。树脂应根据日晒、热量、弯曲和预期使用寿命决定，而非目录页面上的产品名称。

为何样品看起来完美，滴胶标签之后仍会失效？ ↑
问题： 样品送达时，环氧和聚氨酯滴胶看起来同样有光泽。一家 标签制造商的树脂对比[4] 指出，两者在大约第一个月内难以分辨。之后，环氧树脂开始失去光泽、泛黄、变硬、收缩和卷曲。

为何影响严重： 失效发生在标签已贴到产品之后。一项 聚氨酯与环氧树脂对比分析[5] 警告称，即使少量日光也能使环氧层在“仅使用几个月后”变黄或变褐。白色和浅色底材最为明显。配套的
3D徽标贴纸判别指南[6] 补充称，即使仓库没有直射阳光，单靠热量也能使环氧滴胶变成琥珀色。这种变色不可逆。

收缩会造成第二种失效。树脂收缩时会抬起标签边缘。客户往往归咎于胶黏剂，但 同一项对比 将原因归于滴胶材料。在大曲面上，一篇 常见滴胶贴纸问题综述[7] 指出，滴胶会沿边缘剥
离，“无论所用胶黏剂强度如何”。

解决办法： 按用途而非产品名称来规定标签。要求供应商以书面形式注明树脂化学成分，在最终基材和油墨上打样，并且只有整体结构通过检查后才批准量产。批准前，请检查整体结构是否存在
变黄、起泡、附着力差及圆顶不均匀等问题。
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下一步

环氧树脂滴胶贴纸究竟是什么？ ↑
滴胶贴纸由4层构成：印刷面材（通常为乙烯基或聚酯）、压敏胶黏剂、离型底纸和浇注于顶部的树脂。树脂可以是双组分或 UV 固化型。它会流平至模切边缘，在那里由表面张力固定并形成
透镜。浇注过程中，底纸很重要。 3M 标签材料 7903FL 数据表[9] 说明，其4.0密耳聚酯底纸“不会变形，并在滴胶过程中提供平滑表面”。

“环氧滴胶”常是品类名称，而不是化学体系描述。 StickerApp 的环氧贴纸页面[10] 称，这类贴纸涂有聚氨酯树脂，最适合平整光滑表面。由于一个名称可能涵盖三种树脂体系，请遵
循 4OVER4 指南中的规则：若供应商不愿说明所用树脂，应将该标签视为室内产品。

可读性取决于透镜。根据同一指南，曲面会放大“位于其肩部之下的任何内容”。因此，细小文字、细线和小型序列号数字应置于远离边缘的平坦中央区域。尺寸越小，平坦区域越少，因此应在实
物样张上确认最终尺寸和最小文字高度。

规格字段 已发布来源的参考值 您的订单状态
尺寸 贸易列表称每边约为10–120 mm（EximNext) 在报价和样张上确认
滴胶厚度 列表称约为1.0–2.0 mm 在样品上设定并检查
面材和底纸 聚酯底纸上的可印刷乙烯基或聚酯 按基材选择
树脂化学体系 环氧、脂肪族聚氨酯或 UV 固化型 在报价中书面列明
胶黏剂 永久性丙烯酸胶；适用于粉末涂层和低表面能塑料的高剪切丙烯酸胶，例如3M 胶黏剂 350 在实际部件上进行剥离测试
设计文件 AI、PDF 或 PSD；Pantone 另行确认 打样前完成预检

上述范围是第三方页面的参考值，并非本产品承诺。最小起订量、生产时间和单价会在审查设计文件后逐单报价，本文未公开这些数值。胶黏剂选择是买家最常低估的字段。纹理或涂层外壳必须
在量产部件上做剥离检查，因为样板面板上的结果无法直接转移。



如何定义规格、打样并批准滴胶贴纸订单？ ↑

第1步：记录使用场景

记录基材、室内或户外暴露、任何受热情况、弯曲情况和预期使用寿命，然后让这些事实决定树脂。一份 设备制造商的滴胶树脂概述[11] 如此表述：环氧树脂通常更适合室内硬质产品，而聚氨
酯通常用于户外、柔性或受 UV 照射的产品。有一条规则没有例外：滴胶部件绝不可通过覆膜机、热压机或烘箱。若流程中任何步骤涉及热，应改选印刷户外乙烯基。

第2步：预检设计文件

提供带闭合模切线和已确认 Pantone 参考色的矢量 AI 或 PDF 文件（位图设计使用 PSD）。尽可能圆化尖角。一篇 滴胶生产错误解析[12] 解释称，直角和尖点处的表面张力不
稳定。在这些位置，树脂要么溢出轮廓，要么回缩而露出印刷图案。包含许多分离元素或细窄连接桥的版式需要更多点胶点位，从而提高废品风险。



第3步：在最终材料上打样

在计划用于量产的准确油墨、薄膜和涂层上浇注测试件。如设备制造商概述所述，这些材料会改变润湿性、附着力、透明度和固化。快速筛查工具是来自 Polinal 对比的指甲测试。按压滴胶
中央。若压痕在约十几秒内消退，说明可能是柔性聚氨酯；若压痕永久保留，或表面硬到无法压出凹痕，则可能是环氧树脂。还应索取树脂数据表，因为报价中的“柔性”或“抗 UV”等字样无
法通过测试验证。

第4步：控制印刷、模切和浇注

浇注前油墨必须完全干燥。仍然潮湿的水性油墨是分层的常见原因。模切边缘必须干净，因为毛刺和残留废料会导致溢胶或缺口。生产错误解析警告称，混合比例出现1–2%误差即可毁掉一批
产品。建议将浇注区域保持在约22–24°C，相对湿度低于约40–45%。固化时间取决于树脂体系，并按每笔订单确认。标签完全固化前不得堆叠或受压。



第5步：放行前检验

缺陷 应约定的验收检查 可能原因
气泡或浑浊 背光目视检查 配比误差、湿度、困气
表面发黏 固化窗口后触摸检查 固化剂过少或混合不充分
脆硬、硬度过高的滴胶 指甲和硬度检查 固化剂过量，或应使用聚氨酯处却使用了环氧树脂
角部溢胶或回缩 放大后检查边缘 尖角、表面张力不稳定
边缘翘起 按180°进行剥离，依据 ASTM D3330[13] 在实际表面上测试 收缩、曲率、表面脏污或温度过低
泛黄风险 随时间对比留样的浅色样品 环氧树脂化学性质、UV、热量

在签署样张前约定这些检查。任何未通过的批次都应整批报废，而非挑选分拣。剥离测试可确认一致性，但不能预测户外使用寿命。

第6步：在交货说明中写入施工规则

使用异丙醇或庚烷清洁表面，在室温或更高温度下贴合，并从中心向外压实。 3M 7903FL 数据表 警告称，低于50°F（10°C）的表面会使胶黏剂过硬，无法实现充分接触。滴胶
正面是密封的，但底面不是。水“是从胶黏剂边缘进入，而不是穿过滴胶”。因此，脏污或打蜡表面的边缘翘起属于安装问题，而非防水失效。

第7步：包装、记录并规划复购

用隔页或装袋方式包装贴纸，避免运输途中滴胶彼此受压。每批记录应包括批号、指定树脂（脂肪族聚氨酯或特定环氧等级）、固化记录、液态树脂的 SDS，以及用于匹配复购订单的留存浅
色样品。对于在美国销售的商品， FTC“美国制造”指南[14] 仅在最终组装、所有重要加工以及几乎所有组件均来自美国时，才允许使用无条件声明。

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard


环氧树脂、聚氨酯、UV固化或平面乙烯基：哪种适合您的应用？ ↑
以下对比按工艺而非营销名称区分各种方案。买家常会看到它们都以“环氧滴胶”出售。

方案 耐久性（供应商声明） 最佳适用场景
双组分环氧树脂 数月，主要用于室内；硬且脆 平面室内标牌、短期促销
双组分脂肪族聚氨酯 多年户外透明度；柔韧，压痕可恢复 户外部件、轻微曲面、长期品牌标识
UV 固化树脂滴胶 “室内及有限户外”，−10°C至70°C（EximNext) 中至大型促销批次
平面模切乙烯基 无树脂可泛黄 活动、曲面、热加工流程
平面压纹或全息方案 无树脂老化 无需滴胶也能获得货架可见性

关于耐候性的说法需要谨慎看待。其中一份 双组分聚氨酯规格页[18] 报告称，经受500小时紫外线与水的双重暴晒后未出现明显劣化。该结果仅适用于聚氨酯，不得出现在环氧树脂订单上。

若是短期室内活动或平面铭牌，且可以接受数月后出现颜色变化，可以选用环氧树脂。对于品牌部件、户外产品和轻微弧面，应先对聚氨酯进行打样。只有在并排比较两份样品后，才应改用环氧
树脂。

2026年的哪些标准和规则会影响滴胶标签订单？ ↑
ASTM D3330/D3330M-04/2025测量的是压敏胶黏剂的剥离附着力，而非滴胶本身。 UL 969 第6版[19]于2025年发布，涵盖用作永久铭牌或标识的标签。它
会综合评估面材、油墨、胶黏剂和贴合表面。促销贴纸不会仅因使用环氧树脂或具有防水性便获得认证。3M 7903FL材料清单（UL 档案 MH11410，CSA 档案
99316）仅涵盖该材料本身，不涵盖基于该材料制作的定制滴胶。

化学品法规如今也延伸至胶黏剂层。根据 TSCA 第8(a)(7)条，胶黏剂制造商和进口商必须申报自2011年以来使用的所有 PFAS，包括加工助剂和隐性添加剂（PFAS 更新
2026[20]). 40 CFR CFR § 751.407[21] 自6年2025月3:1日起禁止在胶黏剂中使用 PIP（3:1），并在31年2026月3:1日后禁止分销含该物质的制品。
欧盟包装法规的关键条款自12年2026月起适用。第12(8)条禁止误导性可持续性标签（Gleiss Lutz[22]）。因此，应从包装标签中删除未经证实的“环保环氧”表述。

滴胶标签采购要点 ↑
一旦涉及日晒，环氧树脂便是室内树脂 ——会在“一两个季节内”变成琥珀色（来源)

https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407


浅色底材最先显现泛黄 ——“仅使用几个月后”即可见（来源)
低温表面会阻碍胶黏剂充分接触 ——应在10°C（50°F）或更高温度下贴合（来源)
混合容差很小 ——1–2%的配比误差即可报废一批；浇注环境应低于约40–45% RH（来源)
据付费报告摘要，滴胶树脂市场正在增长 ——2025年为$1.5十亿，到2034年预计为$2.9十亿，复合年增长率为8.1%（来源)
PIP（3:1）制品分销即将结束 ——31年2026月后禁止（来源)

准备规划与产品同寿命的定制树脂滴胶贴纸吗？ ↑
优质滴胶标签始于明确的规格，而非目录名称。定义表面、暴露条件和使用寿命；以书面列明树脂；仅批准使用最终材料制作且通过已约定验收检查的样品。范围明确后，最小起订量、生产时间
和价格将按订单确定。 发送您的设计文件、目标表面照片和使用场景详情，以申请报价和生产前样品。
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