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Details
 

定制印花套头连帽衫的前片完整无中断，因此全胸图案可与后背、袖子和帽子位置的图案搭配。大多数订单的成败取决于生产前的四项选择：装饰工艺、空白衫的克重与面料正面、签字确认的实
物样品，以及书面洗涤和尺码验收标准。

本页面适用对象。 本页涵盖四类买家。教练、PTA 志愿者和社团顾问订购混码团队服饰；HR 和办公室经理制作入职套装；现场主管需要在较厚抓绒衫上加小型胸前标志；创作者销售限量
周边。每类人需要不同的空白衫和装饰工艺，因此本页比较不同方案，而非只推荐一种。团体订单中，尺码是最常见的摩擦点，正如 Custom Ink 批量连帽衫指南[1]所指出的。因此，收
集尺码是工作的一部分，而不是事后补做。

问题所在： 大多数连帽衫投诉都出现在打开包装之后。套头衫乍看可能合格，但之后仍可能出现问题。在一个 印花开裂案例研究[2]中，背面印花在洗涤后于油墨最厚的区域出现细小裂纹，拉伸
衣片时裂纹会扩大。

为何影响严重： 团体订单通常对应固定日期，因此几乎没有时间重印。低价空白衫又增加了一种失效方式。一份 批发空白衫指南[4] 举例说明，小码缩水 4%，而 XL 缩水 7%，会在首
次洗涤后破坏尺码曲线。这些数据仅用于说明问题，并非实验室标准。如本 缩水说明[5].

解决办法：把连帽衫视为技术规格，而非效果图。 最小起订量、生产周期和白坯克重会列在您的书面报价单上，并在签字确认的实物样品上予以确认。耐洗性需要通过测试来验证：样品须经过洗



涤并完成评级。下文说明如何设定每项要求。
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什么是定制套头连帽衫，何时不应选择它？ ↑
套头连帽衫前襟没有拉链，因此整个前片就是一块连续的印花面。 Custom Ink 连帽衫指南[6] （五月 2026）称套头衫为“所有订单类型中最受欢迎的选择”，因为前片没有拉链分
隔，设计空间最大。全拉链款的拉链会穿过前片的任何图案，因此图案需要移到左胸或背面。

当穿着者要在有领衬衫外叠穿，或整天频繁穿脱时，拉链或半拉链款更合适；套头衫无法解决这个需求。有些搜索实际是在找品牌工装，例如带小标志的 Carhartt 连帽衫，那是另一类采
购。Carhartt 的 Brand Your Gear 规则[7] 要求 6 件采用相同面料、标志区域和标志文件。标志宽度上限为 3.25 英寸。

哪种装饰工艺适合您的图稿、数量和面料？ ↑
应根据图稿选择工艺，而不是根据设备选择。照片和渐变不适合刺绣；小型左胸标志适合刺绣。颜色较少的大批量图稿适合丝网印刷。Custom Ink 的 印刷工艺指南[8] 建议：棉面抓绒
上的照片使用 DTG，任何抓绒（包括深色）上的全彩图案使用 DTF。

工艺 最适合 公开最小起订量 注意事项
丝网印刷 1–6 专色，较大批量 约 12–24 件 每种颜色均有制版费用；厚墨区域拉伸时可能开裂



刺绣 左胸标志、制服 约 12–13 件 约 15 种线色；不适合照片或渐变；最适合 8 oz+ 抓绒
DTG 照片、极小批量 1 件 需要棉面抓绒；深色面料未打底时颜色会显得暗淡
DTF 深色或涤纶混纺抓绒上的全彩印花 1 件 白色底层可使颜色更准确；膜感手感不如丝网印刷柔软

这些最小起订量要求来自某一家供应商的 五月 2026 指南。它们并非行业规则。六月 2026 的 装饰方法指南[9] 指出，高绒抓绒和羊羔绒无法进行清晰的丝网印刷。将多种方法结合使
用很常见，例如胸前刺绣标识搭配背面丝网印刷。

位置决定设计能否从远处清晰辨识。根据 Custom Ink 的说法，前部印花区域通常约宽 10–12 英寸、高 12–14 英寸；左胸标志约为 3.5–4 英寸见方。 卫衣尺寸指
南[10]。其 丝网印刷注意事项[11] 建议印在袋鼠兜上方，而非跨过口袋，并让图稿距结构接缝约 2 英寸。靠近口袋开口的细小文字最先失去可读性。

空白衫克重和面料正面如何影响印花？ ↑
请书面注明克重（oz/yd²）及棉/涤比例。仅用“厚重”或“高端”等字眼并不构成规格。以下分级概述已发布的空白衫示例。

档次 白坯与克重示例 典型用途

预算型 Gildan Midweight 50/50 对应 8.0 oz；Hanes EcoSmart 对应 7.8 oz（Custom
Ink）) 大型活动、学校团体、丝网印刷的校园周边服饰

中档 Independent SS4500 对应 8.5 oz，棉质面料（Custom Ink）) 员工服装，棉质面料上的 DTG 印花

礼品 Comfort Colors 1567 对应 9.5 oz；Sport-Tek F281 对应 12.0 oz（Custom
Ink）) 客户礼品、寒冷户外使用、刺绣

白坯供应商提供的规格页是最可靠的来源。 Gildan 的 18500 页面[12] 列出 8 oz/yd² 并将丝网印刷、刺绣、热转印、贴布绣和 DTG 列为兼容的装饰方法。Gildan
自有页面会按颜色分别标注纤维比例，因此请以您所购买的具体颜色对应的页面为准。

面料正面与克重同样重要。DTG 需要棉质正面。深色或聚酯含量高的抓绒面料使用 DTF 时色彩更真实。样品与批量订单应尽可能使用同一白坯、同一颜色和同一批次。



如何避免意外地订购定制套头连帽衫？ ↑

第 1 步：预检图稿与授权

丝网印刷和刺绣请提供矢量文件，DTG 或 DTF 请提供高分辨率图片。刺绣图稿必须先经过数字化处理，不应直接使用印刷文件。若设计使用了大学、联盟或注册商标标识，请在付款前上
传书面授权。

第 2 步：书面锁定工艺和空白衫

订单应注明工艺、Pantone 色或线色以及位置尺寸。“全彩印刷”的要求并不够具体。小批量订单最容易被改用其他工艺。RushOrderTees 表示， 真正的丝网印刷[15] 通常



每种独立颜色至少需要 15 件，较小订单通常使用 HD Digital。其 订单流程页面[16] 称，只有 16 件或以上的订单可选择样稿确认。较小订单和补单将自动获批。该页面还警告，
补单“所用印刷工艺可能与原订单不同”。

第 3 步：确认实物样品

请在样品上记录白坯品牌与颜色、克重、装饰方法、印花位置，以及油墨或线色。由于丝网版会导致颜色偏移，此样品将成为整个订单的颜色标准。打样确认天数应与生产天数分开计算。生产周
期在报价单中设定，并从您确认样品之后开始计算。

第 4 步：控制生产变量

根据 这份开裂说明[17]，开裂可追溯至固化温度、热压设置、胶粉不均或油墨质量。热水洗涤和高温烘干会加重问题。这份 生产流程说明[18] 将抽绳、口袋面料和织标列为关键辅料，并建议将
双针缝等加固要求写入技术资料表，而不是口头约定。

验收大货前应检查什么？ ↑
请在生产开始前商定验收标准。若等到交付时才处理，讨论就会变成谈判。

检查项 测试方法 验收依据
位置 用尺子对照样稿测量，并在交付当天拍照 在订单中写明以 mm 为单位的最大偏移量
颜色 与签字确认的实物样品比较，而不是与屏幕比较 样品是主标准
尺寸 按每个尺码测量胸围、衣长和袖长 书面公差；±1.5 cm 是某个 供应商内部参考，并非 ASTM
耐洗性 加速洗涤测试加五次家庭洗涤，检查开裂和剥落 预先约定评级；待样品测试
抽样 AQL 2.5 检验 在 QC 协议中注明批量大小及接收/拒收数量

请为耐洗性指定测试方法，而不是接受营销话术。根据 AATCC TM61[19]，一次 45 分钟的加速测试大致相当于五次典型家庭洗涤，结果按灰度级评分，其中 5 表示无变
化。TM61 属自愿标准，不赋予市场准入资格。作比较而言， Real Thread[20] 称其水性印花在“第五十次洗涤时”仍手感顺滑。这是卖方主张，不是公开实验室报告。Three
Layer 的指南补充了一条简单规则：若装饰在五次洗涤后出现开裂、剥落或起皱，规模化生产时问题会更严重。



抓绒套头衫适用哪些美国法规？ ↑
服装纺织品受 16 CFR Part 1610 管辖。 CPSC 指引[21] 将抓绒定义为起绒表面面料，并将无衬里帽子列为暴露部件。这意味着 2.6 oz/yd² 及以上普通面料的豁免
不适用于抓绒。根据 16 CFR 1610.4[22]，起绒表面燃烧时间超过 1 秒即为 Class 7.0。Class 3 面料不得用于服装。修订标准载于 Federal Register
2023-23388[23] ，并于 2024 年 4 月 22 日生效。非豁免成人服装需要一般符合性证书。主要供 12 岁及以下儿童穿着的尺码还需第三方测试、儿童产品证书以及 永久追
踪标签[24].

标签是独立要求。根据 16 CFR 303.16[25]，标签必须按含量从高到低列出每种按重量计占 5% 或以上的纤维，并标明制造商名称或 RN 及原产国。 16 CFR Part
423[26] 要求在销售点提供常规护理说明。若从 50/50 空白衫改为 60/40 空白衫，标签也必须更改。销往加州还须单独审查油墨和辅料是否符合 Prop 65。除非拥有该成品
批次的测试报告，否则不要将连帽衫宣传为阻燃产品。

如何按最小起订量、价格和适配性比较供应商方案？ ↑
高端工艺的需求确实存在：Custom Ink 自行开展的 2026 调查发现， 53% 的周边采购者 对刺绣表示非常感兴趣或极其感兴趣。由于该调查由 Custom Ink 自行开
展，请将此数据视为供应商自行进行的研究。

哪些因素影响到岸成本和补单一致性？ ↑
进口空白衫改变成本计算。根据 此 HTS 工具[31] 对关税表的一种解读，截至 2026 年 10 月 1 日，棉针织套头衫归入 HTS 6110.20.20，最惠国税率为 16.5%。
中国制造的棉套头衫示例在加上自 2026 年 7 月 24 日生效的 12.5% 强迫劳动附加税后，合计为 36.5%。其涤纶示例合计为 52%。采购前请向报关行确认。就更广泛
的市场而言， PPAI[32] 估计，美国促销品分销商销售额在 2025 年达到 $27.1 十亿美元，仅增长 1.3%。按其原话，许多分销商“卖得更多，却赚得更少”。预计供应商会将
加急费和装饰升级费用分项列出，而非打包报价。

稳定的补单始于首单的包装方式。要求每件单独装入塑料袋，外箱标注款式、颜色和尺码，以便无需分拣即可分发尺码。保留签字样品，作为未来生产的母样。补单时，请注明相同空白衫、相同
颜色和相同工艺。小批量补单最可能被悄然改为数码印刷。

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.federalregister.gov/documents/2023/10/25/2023-23388/standard-for-the-flammability-of-clothing-textiles
https://www.federalregister.gov/documents/2023/10/25/2023-23388/standard-for-the-flammability-of-clothing-textiles
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/


关键要点：下单前最重要的事项 ↑
套头衫提供最大的连续印花区域： (来源)
丝网印刷在大批量和少颜色时更划算 — 最小起订量约 12–24 件，1–6 专色（来源)
小批量可能改用数码印刷 — 真正的丝网印刷通常每种独立颜色约需 15 件（来源)
抓绒在 16 CFR 1610 下属于起绒表面面料 — Class 1 要求燃烧时间超过 7.0 秒；Class 3 被禁止（来源)
耐洗性主张需要指定测试 — 一次 45 分钟 TM61 测试 ≈ 五次家庭洗涤（来源)
进口空白衫改变到岸成本 — 中国制造棉款的总关税示例为 36.5%，时间为 2026 年 10 月（来源)
促销品市场增长缓慢 — 美国分销商销售额在 2025 US 年为 $27.1 十亿美元，增长 +1.3%（来源)

准备好制定套头衫订单规格了吗？ ↑
顺利完成的套头衫订单，是先行明确规格的订单。这意味着需要根据图稿以及白坯的克重和面料正面来选择工艺，签署实物样品确认，并在投产前就洗涤与尺码验收达成一致。最小起订量
（MOQ）、生产周期和白坯克重均会以书面形式在报价单上确认，洗涤结果则在样品测试后报告。 今天即可提交图稿、按尺码划分的数量及到货日期，申请书面报价。
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