


定制 PE 抽绳袋：按您的规格制作的印刷聚乙烯薄膜袋
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Details
 

定制 PE 抽绳袋采用聚乙烯薄膜制成，可印刷您的标志，并以塑料抽带或棉绳封口。询价前，请确定四项内容：薄膜厚度（mil）、封口类型、印刷颜色数量和订购数量。量产开始前，请先
确认书面打样稿和实物样品。

本页面适用对象。 印刷塑料抽绳袋的采购方多为中小型组织中负责活动、采购或运营的人员。典型买家包括为参会者准备套装的展会团队、采购洗衣袋的酒店客房部经理、装放患者物品的诊所，
以及分类零件、说明书和样品的仓库。 Interplas[1] 列举了酒店代客服务、洗衣服务、高尔夫赛事、产品发布会、会议和展会等实际用途。它还指出，大面积的正反面印刷会随袋子在场地
内移动，并被其他参会者看到。个人消费者通常需要的是空白收纳袋。若需要可肩背的聚酯抽绳背包，应选择布料产品而非 PE 薄膜。

为何会带来损失。 请确认袋口穿绳通道内的抽绳被完全包裹。比较膜厚时，请区分密耳（mil）与毫米。图稿确认过晚，会悄悄蚕食交期。

解决办法。 应将本款束口袋视为一份技术规格，而非目录中随意挑选的产品。本页涵盖膜厚、收口方式、图稿、生产、检验与交付。页面比较了采购方实际面临的几种采购途径，并说明哪些食品
接触声明和回收声明需要文件支持。针对我们的定制印刷 PE 薄膜束口袋，我们会在规格确定后报出 MOQ、单价和交期。性能须通过样品测试确认，不做事先承诺。
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什么是定制 PE 抽绳袋？ ↑
定制 PE 抽绳袋采用聚乙烯薄膜制成。LDPE 通常用于获得柔软性和透明度，HDPE 则用于提高挺度和抗穿刺性。制袋前，薄膜会先在卷材上完成印刷。 4over4[5] 说明了流程：
每种专色都要制作一块光聚合物印版，薄膜经电晕处理后使油墨牢固附着。随后，印刷卷材直接进入制袋机，完成热封、打孔和裁切。 ASTM D2103-23a[6] 是厚度不超过
0.254 mm（0.010 in）的聚乙烯薄膜参考规范。它规定的是薄膜公差，而不是色数或抽绳设计等成品袋特性。

已公布的工艺能力范围显示了典型上限。 Excellent Poly 列出的尺寸范围为 5 × 7 in 至 24 × 52 in，膜厚范围为 0.00125 in 至 0.004 in，柔版印
刷最多支持 10 色。这些数据来自单一供应商，并非行业标准。就本产品而言，尺寸、膜厚和颜色限制会在报价中注明，并在样品上核对。聚酯和尼龙束口背包属于另一个产品类别，采用丝网
印刷。

如何选择尺寸、厚度和印刷区域？ ↑
应从内容物出发，而不是从目录尺寸出发。测量最大单件物品或装满后的整套物品，再为顶部通道和抽绳折边预留空间。 Pioneer Poly[7] 列出的抽绳袋厚度为 1.25 to 2.5
mil，宽 8 to 18 in、长 13 to 34 in。对于体积较大的物品， Diversified Plastics & Packaging[8] 提供底部风琴褶以增加容量。应同时明确宽度、
长度、风琴褶深度和公差，而不是只写“足够装下”。容量和承重取决于实际尺寸及装袋方式，两者都必须通过样品确认。



使用等级 建议厚度 典型内容物 下单前核验项
轻型零售 1.5–2 mil 卡片、化妆品、小型盒装商品 尖角、反复提拿
服装、多件套装 2–2.5 mil 服装、参会者套装 整体装载重量
重型用途 约 3 mil 起 较重物品 当地最低厚度规定
湿衣物、五金件 由样品测试确定 潮湿纺织品、零件 穿刺、封口和绳带负载测试

前三级遵循以下买家指南： 4over4[9]。该指南指出，一 mil 等于一英寸的千分之一，因此 2 mil 约为 0.05 mm，而不是 2 mm。它还提醒，部分司法辖区对可重复使
用的购物袋设有最低厚度要求。 Excellent Poly 报告称，其大多数客户会选择 2–2.5 mil，以平衡强度和成本。印刷区域与袋子尺寸同样重要。PrintGlobe 的 9.5
× 12 in 袋子印刷区域为 6 × 6 in。标志应避开封边、袋口和透气孔，文字应保持 8 pt 或以上，以确保在柔性薄膜上清晰可读。

哪种封口和薄膜选项适合您的内容物？ ↑
封口方式对强度、成本和可回收性的影响通常超出买家预期。Excellent Poly 将塑料抽带定位为适合工业和大批量包装的防潮、耐用方案，将棉绳定位为更柔和、更适合零售展示的方
案。 Diversified Plastics & Packaging 表示，棉质抽绳可提供最紧密的封口和最高耐用性，而聚乙烯抽带对于轻型内容物是更经济的选择。 Interplas 补充说
明，棉绳使用寿命更长、承重更高，而聚乙烯抽带成本更低，且本身可回收。

产品目录中的描述无法替代实物样品。请将绳材、单绳或双绳、绳色和膜厚写入采购订单，并在样品上确认。就薄膜而言，透明 PE 可让员工一眼看清内容物，白色薄膜则会遮住内容物，但能
让标识的对比度更高。透明薄膜上，除白色以外的任何颜色都需要白色底印，这会占用一个印刷色组，并影响印版数量。



制版前应如何准备设计稿？ ↑
请提供转曲字体的矢量文件（AI 或 PDF），并为每种专色命名。白色打底层应放在独立图层中。每种专色都需要独立印版，因此确认后更改颜色意味着需要重做印版并支付新的费用。表面
处理也很重要：电晕处理会随时间减弱，长期储存的薄膜在印刷前可能需要重新处理，以确保油墨附着。

签约前请先明确公差预期。 PrintGlobe[11] 声明不保证颜色完全匹配，允许色间套准偏差最多为 0.5 in，并指出成品尺寸可能相差 0.5 to 1 in。
ImprintItems[12] 限制其 12 × 15 in 袋子在 8 × 8 in 面积内仅可使用两种专色，并要求色块之间至少保留 1/2 in 的间距。数字打样无法完整呈现柔印网点扩大
或实地油墨密度，因此在品牌色至关重要时，请索取印刷的生产前样品。



确认打样稿到发货之间会发生什么？ ↑
来自 ECER 供应商页面[13] 公开的工厂流程与我们的报价和确认流程一致：

客户提供设计稿。1.
完成排版后返还客户审核。2.
客户核对尺寸、颜色和细节后确认。3.
制作样品。4.
以书面形式确认样品。5.
进行量产。6.
装箱前进行质量检验。7.
订单发货。8.

在制袋机上，印刷薄膜先被折叠并形成顶部穿绳通道。穿入绳带或束带后，对通道进行热封，同时避免烫伤绳带。随后对底部进行热封或折底，必要时冲出透气孔，最后裁切并计数。交期在规格
确定后报出，并从样稿确认时开始计算。活动采购方还应核实场馆对袋子和标识尺寸的安保规定。

验收前应如何检验一批袋子？ ↑

检查项 方法 验收依据
尺寸 按采购订单测量宽度、长度和风琴褶 约定公差； APlasticBag[14] 公布的公差为 ±1/4 in
薄膜厚度 在多个位置用千分尺测量，并以 mil 记录 订购厚度在合同公差范围内
颜色与套印 与已签署的打样稿进行比对 Pantone 公差和最大偏移量，例如 ≤2 mm
油墨附着力 胶带剥离和摩擦测试 无掉墨，袋间无转移
封口 目视检查加满载提拉 无漏封、冷封或烧焦焊缝
抽绳 按计划载荷反复开合 绳带完全包覆、滑动顺畅，并与采购订单一致
数量与标签 检查纸箱数量和标签 数量、批次和零件号一致

目前没有适用于束口袋的公开通用 AQL 标准。买卖双方应在合同中约定抽样方案。出货前可安排第三方检验，并将首件、过程中及最终检验记录与经确认的样品一并保存。这些检查主要针对
以下失效点：绳带未穿入通道、接缝开裂，以及膜厚或绳材与产品页面描述不符。



袋子如何装箱、发货和返单？ ↑
每个纸箱都应标示您的零件号、批次号和数量。每箱件数应在报价中确认，而非想当然。运输文件应包含规格表和批次参考信息。对于食品接触订单，还应包含下文所述的树脂和油墨声明，以及
您要求的任何第三方报告。跨境订单需在工厂交期之外加上海运或空运时间，因为生产天数不等于到货天数。

从首单开始就应为续订做好规划。保留已确认的样稿版本、制版记录和留存样品，以确保重复生产的一致性。确认首单之前，请先向包括我们在内的任何供应商询问印版的保存期限以及重复生产
的费用。



哪种采购路径适合您的数量和交期？ ↑
只有在不需要印刷标识时，才选择库存素袋。若袋子需要由使用者背在身上，应选择聚酯材质，而不是把 PE 薄膜袋描述成背包。

可以作出哪些食品接触和回收声明？ ↑
食品接触。 依据 21 CFR 177.1520[17]，所列烯烃聚合物（包括聚乙烯）可用于受该条款规定条件约束的食品接触制品。该规则适用于树脂本身，而非印刷后的袋子。若油墨或涂
层构成食品接触表面，则 21 CFR 175.320[18] 限制氯仿可溶提取物净含量不超过 0.5 mg/in²。若用于食品，请索取一份树脂声明，注明适用的条款及使用条件，并附油墨
合规声明；否则，请将袋子标注为“非食品接触”。除非在报价阶段确认了这些文件，否则我们不对本产品声称具备食品接触适用性。

回收标签。 根据 ASTM D7611，树脂识别代码仅标识塑料材质。正如 ANSI 摘要[19] 所解释的那样，它并不表示该制品使用了再生料，也不表示存在回收收集系统。 PE 透明
薄膜 A 级[20] 规范允许标注“#4，LDPE/LLDPE”的薄膜，其总污染物按重量计不得超过 5%。重度印刷、有色薄膜和棉绳都会使袋子偏离该等级。根据 Packaging
Dive[21]，加州 SB 343 限制在自2026年10月4日起生产的产品上使用循环箭头标识。同一来源指出，华盛顿州对可重复使用的购物袋维持 2.25 mil 的最低厚度要求；这
是结账购物袋规则，而非抽绳袋标准。加州 SB 54 最终规则于2026年5月1日获批，据 Verdant Law[22]。自 2027 年1月 1 日起，受管制材料只能通过获批准的生
产者计划在加州销售。

欧盟买家。 Packaging Europe[23] 报道称，adapa 使用 PE 抽绳，使其袋子的 PE 重量占比超过 95%，PCR 含量最高可达 80%。这是企业声明，并非监
管文本。正如 Better Regulation[24]对 PPWR 附件 II 的总结所述，可回收性等级为 A（≥95%）、B（≥80%）和 C（≥70%）；低于 70% 即视为
不可回收。

更快、更稳妥下单的要点 ↑
多数买家会选择中等厚度。 — 2–2.5 mil（来源)
食品接触油墨有单独的提取物限值。 — ≤0.5 mg/in²（来源)
# 4 代码并不等同于可回收性声明。 — A 级透明薄膜允许 ≤5% 污染物（来源)
加州限制新生产包装使用循环箭头符号。 — 自 2026 年10月 4 日起（来源)

准备好确定袋子规格了吗？ ↑
印刷 PE 束口袋能否成功，取决于制版前是否已确定膜厚、收口方式、颜色和验收测试。我们会依据您的规格报出 MOQ、单价和交期。随后，承重、尺寸适配与印刷质量将通过生产前样品
予以确认，而不是凭假设判断。 请告知袋子尺寸、装载物、数量、图稿及到货日期，以便我们提供报价和生产前样品。
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