


用于印刷样品和单次使用包装的定制平面 Mylar 袋
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Details
 

定制平面 Mylar 袋结合平铺式袋型、定制印刷和热封封口。适用于样品包、单次使用份装以及不需要自立陈列的盒装产品。订购前请明确可用尺寸、复合结构、图稿和灌装条件；容量、阻
隔性能和产品相容性均需通过样品验证。

产品： 定制印刷平口热封 Mylar 袋
类别： 定制塑料袋 > 定制 Mylar 袋

平面包装适合您的产品吗？ ↑
对于茶叶试饮装、香料试用包或订阅盒内衬，包装需要清晰传达产品信息，却无需增加不必要的自立袋底。当客户在另一层包装内收到产品，或一次性使用内容物时，平面袋是值得评估的袋型。

先考虑包装将如何销售和搬运。置于保护性纸箱内运输的袋子，与悬挂在零售陈列架上的袋子要求不同。粉末需要洁净的灌装和封口区域；易碎零食还需要防压保护。相同的印刷外观并不意味着
这些应用可以互换。



样品和试用包： 评估开口、可用内腔和放置必要产品信息的空间。
单次使用份装： 考虑直接热封是否可避免不必要的重复封合功能。
盒装或 DTC 产品： 连同运输纸箱和保护材料一起评估灌装后的袋子。
零售悬挂陈列： 根据已密封产品内腔和开启路径审查拟采用的悬挂功能。

高成本的错误是在确认产品适配前就批准美观设计。封边余量可能减少可用空间，小字可能难以阅读，滞留在封口区域的粉末可能影响封口。印刷后才发现这些问题，会造成包装浪费并延误上市。

实用的做法是分阶段批准包装：确定使用场景、测试实物适配性、选择有文件记录的材料结构，然后发布图稿。这样可将外观与性能分开，并让每项采购决策都有明确的验收节点。

了解规格、打样和采购决策

平面包装适合您的产品吗？
平面热封 Mylar 袋究竟是什么？
如何确定可用尺寸和清晰可读的图稿？
规格中应包含哪些材料和封口细节？
应如何核查图稿和合规文件？
如何从样品批准进入生产？
质量验收实际应测量什么？
哪种包装和采购路径适合您的订单？
如何保护交付并简化重复订购？
询价前应记住什么？
从可核查的规格开始

平面热封 Mylar 袋究竟是什么？ ↑
平面袋没有用于使其直立的扩展式底褶。3边封结构是常见形式，留有用于灌装和最终封口的开口。它不同于平底袋；后者为盒状袋型，具有额外袋面和自立袋底。

“Mylar”常用于包装描述，但该名称本身并不能识别完整复合结构。采购规格应说明实际层结构，而不能将产品名称视为耐氧、阻湿或适用于食品接触的证明。

此类别涉及的结构包括 PET/PE、PET/VMPET/PE 和 PET/AL/PE。它们代表不同的材料组合：VMPET 为金属化聚酯，AL 表示铝箔层。这些结构仅作为技术评审
的候选方案，并非本产品已确认的材料选项，也不是经过测试的规格。



同样，平面袋型并不能确定保质期。产品敏感性、灌装条件、封口完整性、搬运和储存都需要考虑。材料说明只是验证的起点，而非替代验证。

如何确定可用尺寸和清晰可读的图稿？ ↑
外部宽度和高度应与可用内部内腔分别记录。封边、最终封口区域以及任何附加开启功能都会占用空间。图稿边界又是另一项独立尺寸：物理上能放在膜材上的内容，仍可能离裁切线或封边过近。

应使用已灌装样品，而不是根据照片或通用克重尺寸表选择袋子。 容量、承载量和可容纳件数取决于实际产品尺寸、装载状态和样品验证。 重量相同的产品可能占据截然不同的体积。

规格字段 记录内容 批准检查
外部尺寸 以 mm 表示宽度 × 高度；如需要，可附英寸 确认图纸上的测量约定
可用内腔 拟定封边和封口内侧剩余的空间 使用实际产品灌装
灌装余量 保持最终封口洁净所需的未灌装空间 测试预定的灌装操作
图稿区域 裁切、出血、安全区和功能位置 按实际尺寸审查正面和背面袋面
灌装配置 产品摆放方式和形成的袋形 检查装箱、开启和运输适配性

这区分了三个容易混淆的决策：购买正确的外部尺寸、获得足够的内部空间，以及保留清晰可读的印刷信息。在检查灌装配置前，本产品不具备已确定的容量或承载等级。

背面袋面应得到与正面同等的重视。配料、说明、警告和条码区域应保持清晰可读，且不得跨越封边或开启功能。在为适应已批准设计而压缩文字之前，应先确认可用空间。

规格中应包含哪些材料和封口细节？ ↑
应围绕内容物而非银色外观选择复合结构。镀铝膜与铝箔复合膜外观可能相似，但阻隔性能不同。请索取拟定层序、相关时的单层信息，以及单个袋壁的总复合厚度。

保持厚度单位一致。 1 mil 等于 25.4 μm。 还应明确测量值是指一个袋壁，还是指压平袋的两侧。厚度可为搬运和材料选择提供参考，但不能单独证明抗穿刺性或储存寿命。

候选结构 评估原因 仍需确定的事项
PET/PE 透明或基础复合结构方案 其实测阻隔性能是否满足产品需求
PET/VMPET/PE 镀铝阻隔层方案 实际透过测试结果和抗搬运损伤能力
PET/AL/PE 不透明铝箔阻隔方案 复合完整性、弯折相关损伤和封口相容性



这些是材料系列，而非供应产品的价目表或性能排名。最终选择需要报价、支持文件和对拟定结构的测试。透明视窗也会改变阻隔结构，应作为完整包装的一部分进行评估。

对于单次使用应用，应评估热封，而不要假设必须使用拉链。若需要重复开启，应另行明确：拉链提供重复封合便利，但不应视为未开启包装封口完整性的证据。易撕口和挂孔也需要根据已密封
内腔进行位置检查。

哑光、亮光及其他表面处理是应在报价阶段讨论的外观要求。应通过样品审查其对颜色、可读性和耐摩擦性的影响。它们并非本产品已确认的选项，表面处理也不能证明食品接触合规性或阻隔性
能。

应如何核查图稿和合规文件？ ↑
应依据已批准的袋子图纸制作印刷文件。检查正反面方向、出血、封口禁印区和每项开启功能的位置。如有条件，请提供合适的矢量图稿，并在校样前明确品牌色参考，而不要以屏幕图像作为生
产目标。

数字校样有助于检查文字和位置。颜色重要时，在拟定基材上的实物参考样可提供更有用的批准依据。应约定如何判断差异，例如在约定光源下与签样比较，或采用有文件记录的颜色公差。

食品接触审查必须匹配实际内容物和使用条件。FDA 区分食品类型和常温储存、热灌装、再加热等条件；这些用途不可互换。应使拟定文件与相关的 食品类型和使用条件相匹配[1].

材料身份： 文件应识别拟定复合结构及适用组件。
预定用途： 检查是否涵盖食品类型、接触温度和接触时长。
支持性证据： 在适用时索取相关合规声明、迁移测试或其他测试文件。
图稿控制： 将已批准版本、颜色参考和袋子图纸一并保存。

质量管理证书不能替代针对产品的食品接触证据。同样，仅凭“食品级”标签并不能证明油墨、胶黏剂和接触层的适用性。本文并未确认拟定袋子的任何认证或合规状态。

不得将干燥产品包装的批准范围延伸至沸煮、高温蒸煮灭菌（retort）、低温慢煮或微波使用。这些应用需要单独评估的结构和支持性证据。若需要儿童安全包装，应取得涵盖完整拟定配置的
证据，而不要假设拉链具备该功能。

https://www.fda.gov/food/packaging-food-contact-substances-fcs/food-types-conditions-use-food-contact-substances


如何从样品批准进入生产？ ↑
有效的打样顺序会在每个阶段回答不同问题。应在发布图稿前确定实物适配性；应在接受生产包装前确定封口相容性。空的陈列样模型无法回答灌装产品的任一问题。

冻结应用简述。 记录产品形态、预定用途、目的地市场、储存条件和所需开启体验。1.
检查实物样品。 用实际产品灌装，并评估开口、内腔、封口余量和外包装适配性。2.
试用拟定复合结构。 使用预定封口设备，并确定合适的温度、时间和压力设置。3.
批准外观。 确认图纸、图稿版本、基材、表面处理和颜色参考。4.
约定验收标准。 定义检查、抽样、文件要求以及不合格结果的处置方式。5.
下达指定订单。 应将生产批准与签署的规格关联，而非与通用袋子描述关联。6.

印刷方式是独立的商业决策。数字印刷可作为短版和多款设计的评估路径；制版或制筒生产可能适合稳定的重复需求。在获得报价前，任何路径都未针对本产品得到确认，且不应根据所选方式推
断复合结构性能。

请将排期分为几个独立部分：图稿确认、打样、生产和发货。请询问每个阶段由什么启动，以及修改是否会影响时间安排。 MOQ、生产周期、单重和价格需要根据具体产品进行报价或测量；
目前尚未确定任何数值。



质量验收实际应测量什么？ ↑
先检查可观察到的缺陷：尺寸错误、可见复合分离、边缘损伤、印刷套准不良、污染和异常内层气味。目视检查很有用，但无法证明不存在微观漏道，也不能替代实测阻隔结果。

封口强度测试测量分离已封合试样所需的力。记录试样宽度、测试设置和失效模式，以便一致地解读结果。 ASTM F88 封口强度方法[2] 是一种测量方法，并非适用于每种袋子的通用最
低强度要求。

应针对实际应用约定验收值。封口剥离与试样膜材撕裂是不同结果。还应单独评估封口完整性：仅凭强度测量并不能证明不存在漏道。选择适合非多孔复合结构和灌装包装配置的完整性方法。

检查项目 需索取的记录 解读边界
封口强度 方法、试样宽度、力值和失效模式 本身不能证明无泄漏性能
氧气透过率 OTR：cm³/(m²·24 h)，以及方法和测试条件 不要比较条件不匹配的报告
水蒸气透过率 WVTR：g/(m²·24 h)，以及方法和测试条件 不构成成品保质期保证
印刷和复合完整性 约定的附着力、耐摩擦和分层检查 评估已批准的结构和表面处理
灌装包装搬运 按需要进行跌落、压缩或穿刺检查 使用具有代表性的内容物和运输保护

ASTM D3985 和 ASTM F1249 分别是 OTR 和 WVTR 的参考方法。要求实验室注明所用方法、温度、湿度和相关气体条件。本文未声明该袋子的任何实测透过值
或测试通过结果。

对于粉末，应在代表性灌装后检查封口区域。对于油性或化学性质较具挑战的内容物，应加入相容性和复合完整性评估。短期储存观察可发现早期问题，但若无适当验证计划，不能据此确定更长
保质期。



哪种包装和采购路径适合您的订单？ ↑
比较单价前，应先根据销售环境比较包装形式。平面袋不会仅因采用高阻隔材料就具备自立袋底。反之，自立袋型也不代表具有更强的氧气或水分防护。

路径 最值得评估的原因 需要解决的取舍
定制印刷平面袋 样品、单次使用包装和盒装产品 无自立袋底；需检查灌装适配性和保护性
自立袋 直立式零售陈列 不同的结构、占地面积和报价
平底袋 盒状展示和额外袋面 成型和图稿要求更复杂
带标签的现货袋 在投入定制印刷前测试产品 袋型选择有限，且需增加贴标工序
这是袋型比较，并不保证某一路径始终成本更低。应比较等效尺寸、复合结构、数量、印刷覆盖率和交付条款。现货袋的适用性还取决于其有文件记录的材料规格，而非品牌标识是印刷还是贴标。

为进行有用的商业比较，应将袋价与制版、打样、运费和目的地费用分开。应说明每款设计的数量，而非仅说明合并订单数量。即使尺寸相同，多种版本也可能改变生产经济性。

询问将如何处理缺陷、短缺、错误图稿和运输损坏。书面验收与补救条款比附在未明确结构上的低报价更有意义。

如何保护交付并简化重复订购？ ↑
应分别审查空袋包装和灌装产品运输。对于到货包装，定义如何识别并分开保存设计版本和批次。收货时，在将袋子投入灌装操作前核对数量和图稿版本。

对于发出货物，应在实际运输包装内评估袋子。软包装膜不是刚性抗压屏障。尖锐颗粒、紧密装箱和反复弯折可能造成空袋检查无法发现的搬运风险。

保留复购记录，其中包含已批准图纸、复合结构规格、厚度约定、图稿版本、颜色参考、封口细节和验收结果。留样和批次标识有助于区分生产变更与灌装或配送问题。

重复订单应引用该已批准配置。产品配方、膜材、表面处理、封口或灌装条件的变化应触发针对性审查，而不应被视为完全相同的复购。还应重新确认商业进度；以往交付时间并非持续承诺。



询价前应记住什么？ ↑
围绕销售环境选择袋型。 平面包装适合不需要自立袋底的应用；保护和展示仍是独立决策。
批准可用空间，而不仅是外部尺寸。 容量、承载量和件数取决于实际产品尺寸、装载状态和样品验证。
比较有文件记录的结构。 比较价格前，匹配层序、厚度、透过测试条件和预定用途文件。
对未经核实的商务条款保持待定。 MOQ、生产周期、单重和价格尚未针对本产品确认。
可回收性声明需要有适当回收路径的证据。 — 16 CFR 260.12 涉及收集渠道可及性和妨碍回收的组件（来源[3]）。不要仅因某个单层可回收，就将多层袋标称为可由路
边回收系统回收。

如果提出单一材料替代方案，应将其视为独立规格，需要审查阻隔性能、封口和当地收集体系。材料变更或回收标志均不能证明本产品具有等效保护或实际可回收性。

从可核查的规格开始 ↑
合适的定制印刷平面热封袋始于内容物，并以经批准、可追溯的规格结束。实物打样解决适配问题；有文件记录的材料用于支持预定用途；约定测试定义验收标准。此后，印刷才是在已明确要求
的包装上提供支持。

请提交针对本产品的报价申请，并提供产品详情、拟定尺寸、每个设计的数量、图稿、目的地和所需交货日期。

[1]FDA 食品类型和使用条件：区分食品类别和包装使用条件的参考表。这些表支持预定用途审查，并不构成本产品的合规声明。 ↩

[2]ASTM F88 封口强度测试：Instron 对软包装封口测试的技术说明。引用该方法并不证明本袋已有测试结果或验收阈值。 ↩

[3]FTC 可回收性声明：Green Guides 涉及证实依据、收集可用性和限制回收的组件。拟定结构尚未建立任何可回收性声明。 ↩

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12


Product Option


