


适用于特定产品包装的定制三边封袋

Product Image
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Details
 

定制三边封袋是扁平柔性包装，预先封合三条边，并留有一个用于灌装的开口。应围绕您的产品确定材料、可用尺寸、印刷版式和最终封口条件，而非套用通用袋型尺寸，以开发适用于样品、单
份装和盒装零售产品的包装。

面向品牌方、包装采购方和协同包装商： 这种袋型值得用于评估香料混合物、咖啡样品、营养粉、美妆小袋、宠物零食及其他小型产品。应用适用性取决于所选结构以及使用实际内容物进行的验
证。药品或对化学性能要求较高的应用需要另行进行技术评估。

袋子在设计稿确认中可能看起来无误，却仍会在灌装时出问题。顶部余量不足可能使粉末进入封口区；不合适的复合材料可能使内容物吸湿；撕口位置不当会使成品包装难以开启。

这些问题在印刷和配送之后的代价更高。被拒收的包装会中断灌装，过量库存会占用资金，而漏气或难以开启的包装会损害产品体验。务实的做法是将包装作为一个工作系统进行确认：内容物、
薄膜、尺寸、封口方式、灌装设备和运输保护。



应用概念示意图，并非所供应产品的照片，也不代表经验证的灌装容量。

了解这种包装形式

什么是三边封平袋？
如何将产品简报转化为已确认的袋子？
哪种材料和采购方式符合您的优先需求？
哪些文件可支持食品接触和可回收性声明？
如何保障交付质量和重复订单？
下单前最重要的事项是什么？
从可用于询价的包装简报开始

什么是三边封平袋？ ↑
该产品属于 定制塑料袋 → 定制平袋。其基本结构为扁平袋身，三条边预先封合，并留有一个灌装开口。装入产品后，由灌装方封合剩余开口。撕口、拉链或挂孔均为额外设计选项，并非自动
配置。

该 CFIA 预制袋定义[1] 在蒸煮包装语境中记载了这种结构。它仅用于说明结构：普通平袋不会仅因封边布局相同就适用于蒸煮处理。

与自立袋不同，这种平袋没有用于自立陈列的底部折边。因此，它适合样品套装、纸盒、多件组合装和经适当设计的悬挂陈列。若包装必须在零售货架上自行站立，应在制作设计稿前比较自立袋
结构。

还应区分空白预制袋和印刷卷膜。预制袋灌装系统处理单个袋子；制袋-充填-封口工艺则由薄膜制成包装。成品外观相似并不意味着设备兼容。询价前应说明您的灌装工序需要哪种供货形式。

如何将产品简报转化为已确认的袋子？ ↑

先确定内容物和暴露条件

应从产品本身出发，而不是从偏好的薄膜名称出发。确认内容物是干燥、含油、液体、磨蚀性产品，还是对氧气、水分、光线或香气流失敏感。还应包括预期保质期目标、储存环境、目标市场，
以及任何真空、充气、热灌装、冷冻或蒸煮要求。

https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch


这些信息决定需要进行哪些测试。粉末的封口挑战不同于膏霜，而尖锐颗粒会带来仅凭阻隔数据无法解决的机械风险。应将保质期视为满装包装的验证目标，而不是材料缩写所保证的性能。

区分外部尺寸与可用灌装空间

以毫米记录成品外部宽度和高度，然后确定侧封、底封、最终封口以及任何拉链或挂头所占用的空间。可印刷面、可用内腔和外部尺寸彼此相关，但不能相互替代。

容量、装载余量及可装入物品数量由实际产品尺寸、装载状态和样品验证决定。 标注的净重不能确定袋子尺寸：形状或堆积密度不同的产品，在相同重量下可能占据不同体积。

使用已灌装样品评估顶部余量、开口余量、外观和最终封口位置。对于悬挂应用，应将孔位设置在产品内腔外的专用挂头区域。尺寸公差应与灌装方协商，而不是照搬其他供应商宣传的精度。

按实际印刷尺寸检查设计稿，包括说明文字、适用时的配料信息、批号区域和条码可读性。避免将关键信息跨越封口、撕口或开启路径放置。屏幕上的大尺寸校样可能掩盖文字在小型成品小袋上
难以阅读的问题。

围绕使用需求选择表面和封口细节

哑光和光泽外观、透明区域、撕口、圆角、挂孔以及拉链封口，都可以在报价时讨论。它们并不是本产品已确认的工艺能力。每一项提出的组合都需要结合所选结构和生产路线进行可行性评估。

一次性包装可能需要易开启设计而无需拉链。需要反复取用的产品则需要单独评估可重复封口功能。若采用拉链，应检查其相对最终热封和撕开路径的位置，避免开启时破坏重复封口功能。



应同时审查正面和背面设计稿，而非将背面视为闲置空间。这里的封口选择是指热封和可选拉链，而非背面安装的搭扣或粘贴式运输标签袋。银色外观也不能识别阻隔层：镀铝膜和铝箔需要不同
规格。

批准生产前进行文件预检

应依据已确认的刀线准备设计稿，明确标出灌装开口、封口区域、撕口位置以及任何拉链或挂头。确认正反面方向，并预留所需编码区域。生产文件应区分印刷图文与制造指引，以免后者意外成
为印刷内容。

应同时确认预期色彩参考和表面效果。仅凭屏幕外观无法确定透明、白色、镀铝或含金属箔结构上的最终效果。若色彩一致性重要，应在生产前确定实物参考样和验收公差，包括后续订单的比对
方式。



应将设计稿确认与功能确认分开。数字校样可检查版式，但不能证明封口强度、阻隔性能、开启表现或灌装设备兼容性。应记录哪个样品代表每项获批属性，尤其是外观样品与产线试验所用材料
不同时。

在不假定工厂能力的前提下约定制造检查点

典型的生产流程包括：来料薄膜检查、印刷、需要时进行复合、按需固化、分切、制袋与封口、袋型切割、检验和包装。具体顺序取决于所选结构。这是一个规划框架，而不是关于设备或工艺已
在本产品上验证的说明。

在排期中分开列出样品准备、设计稿确认、适用时的制版或工装、生产、检验和运输。尚未为该产品提供任何工厂专属的最小起订量、生产周期、单位重量或尺寸范围。这些项目仍属于询价或样
品测量事项；其他制造商公布的数据不能替代。

验证封口和成品包装表现

使用实际产品在预定设备上试用拟议袋子。确定封口温度、压力和保压时间的有效组合。检查开口能否稳定操作，以及最终封口区域是否始终无内容物残留。空袋演示成功并不等于满装产品产线
试验。

封口强度衡量分离已封合试样所需的力。 ASTM F88/F88M[2] 提供的是测试方法，而非适用于每种袋子的通用验收值。应约定试样宽度、支撑方式、报告单位和验收限值；既要评估
工厂封口，也要评估最终封口。

泄漏测试回答的是另一个问题：包装是否存在泄漏路径。应选择适合材料和内容物的完整性测试方法，必要时可采用适用的气泡检漏法。不要将剥离力合格视为气密性证明，也不要未核对材料适
用范围就指定染色测试法。

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23


验收项目 记录内容 支持的决策
尺寸和封口 以 mm 表示的外部尺寸和封口宽度；约定公差 操作性、可用空间和灌装兼容性
复合结构 从外到内的各层；以 µm 表示的厚度，并说明是否为单壁厚度 材料识别和一致性比较
封口强度 按试样宽度计算的力，例如 N/15 mm；方法和失效模式 依据约定封口规范进行验收
包装完整性 方法、样品状态、观察结果和验收标准 发现泄漏路径
开启和印刷 撕开表现、可选拉链功能、色彩参考和条码扫描 易用性和展示效果

这些是建议的验收字段，而非已报告的测试结果。未指定通用合格值。买方、制袋供应商和灌装方应在承诺批量生产前，就测试条件、抽样方式和不合格材料的处理达成一致。

哪种材料和采购方式符合您的优先需求？ ↑

按需要解决的问题比较结构

待评估结构 考虑原因 重要限制
PET/PE 或 BOPP/PE 适用于合适干燥产品和样品应用的透明结构 不要假定其适用于对氧气敏感的内容物或特定保质期
PET/VMPET/PE 适用于需要额外保护产品的镀铝阻隔结构 不等同于实心铝箔；应在加工和操作后验证阻隔性能
PET/AL/PE 适用于重视避光和较高阻隔目标的含金属箔结构 不透明，且可回收性受限；机械损伤可能削弱性能
PA/PE 当抗穿刺性是选择重点时的候选方案 适用性仍取决于产品形状、厚度和满装包装测试
含 EVOH 的结构 当透明性和氧气阻隔均为优先需求时的一种可能方案 湿度会影响性能；应在相关暴露条件下测试
单一材料或纸感替代方案 评估明确的回收目标或期望的表面外观 外观和材料名称都不能证明可回收性、可堆肥性或足够的阻隔性能

本表列出的是待评估的候选结构，而非现有库存或已批准的产品规格。不要仅凭厚度进行选择，也不要默认普通结构可用于微波加热、蒸煮杀菌或热灌装。这些用途需要单独的材料选择和验证。

对于氧气阻隔， ASTM D3985[3] 涉及薄膜和复合材料的透过率测量。应在测试协议中指定适用的方法版本，而不是将历史版本视为现行版本。仅凭薄膜数据无法证明成品包装性能。

要求提供氧气透过率，单位为 cm³(STP)/(m²·天)，并注明温度、湿度和氧气压力条件。要求提供水蒸气透过率，单位为 g/(m²·天)，并注明温度和湿度条件，采用已约定的适用
方法，例如 ASTM F1249。在不同条件下获得的数值不应直接视为等效。

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517


比较完整订单成本

数字印刷可作为试产、设计频繁变更和多个 SKU 的评估路线。凹版印刷需要准备滚筒，可用于已形成稳定重复订单的数量。柔版印刷是另一种询价选项。供应能力、设计稿适配性、开机费用、
最小数量和生产排期均需针对实际项目确认。

应使用相同的尺寸、结构、印刷要求、功能、数量和交付条款比较报价。询问是否包含工装、样品、测试、包装和运费。较低的袋价可能被开机成本、过量库存或无法通过灌装试验的规格所抵消。

为公平比较平袋和自立袋，应保持产品保护要求不变。平袋设计无需自立底部，但本文未确定任何百分比节省。正确选择取决于预期陈列、操作和订单经济性，而非通用成本指数。

哪些文件可支持食品接触和可回收性声明？ ↑
对于美国食品应用， FDA 组件状态指南[4] 说明，制品的法规状态取决于其组成物质和预期用途。应要求提供识别所选结构及适用条件的文件，而不是依赖未经限定的“FDA 批准袋”标
签。

对于欧盟项目，应审查以下法规下适用的塑料要求： 法规 (EU) 第 10/2011 号[5]。应明确食品类型、接触条件以及支持性声明和迁移证据。链接的整合文本为参考版本；应确认适用
于预定投放市场的要求。

基材的相关文件并不能自动证明薄膜、油墨、胶黏剂和涂层组成的每一种成品组合都适用。请核实证据与拟定结构相对应。本产品尚未确立任何认证、食品接触许可或迁移测试结果。

环境声明也应同样具体。单一材料设计并不保证在每个目的地都能被收集和回收，纸感表面也不意味着复合材料可按纸类回收。可堆肥性需要证明符合所声明处置条件的证据。应将目的地特定包
装义务与食品接触适用性分开审查。

如何保障交付质量和重复订单？ ↑
明确空袋将如何在纸箱中计数、保护和标识。针对预定运输路线确认防潮、防压坏和防搬运损伤措施。灌装成品包装需要单独进行配送评估，因为其重量、形状以及与外包装的相互作用不同于成
叠空袋。

发货前应约定检验和投诉处理：哪些缺陷需要隔离、需要哪些照片或样品，以及如何追溯受影响批次。运输损坏、印刷不符、封口缺陷和延迟交付不应等货物到达后再进行非正式讨论。

对于重复订单，应保留已批准的设计稿版本、结构、刀线、色彩参考、功能样品和约定验收标准。复购前记录内容物或灌装线的变化。此前成功的批次可作为有用参考，但不能验证未披露的材料
替换或已改变的使用条件。

https://www.fda.gov/food/packaging-food-contact-substances-fcs/determining-regulatory-status-components-food-contact-material
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316


下单前最重要的事项是什么？ ↑
围绕销售环境选择袋型。 平袋适合盒装、样品装和经适当设计的悬挂展示；若需自行在货架上站立，则应选择另一种结构。
使用满装样品确认可用空间。 仅凭外部尺寸和目标净重无法确定容量。
使证据与所声明的性能相匹配。 薄膜阻隔、封口强度、包装完整性和保质期验证回答的是不同问题。
使报价具有可比性。 比较价格前，先固定结构、印刷要求、功能、数量和交付范围。
将已确认的事实与提出的选项区分开。 MOQ、生产周期、单位重量、工厂能力和性能结果，对本产品而言均尚未核实。

从可用于询价的包装简报开始 ↑
定制三边封袋最可靠的起点，是清楚说明包装必须实现什么功能。应包括内容物、目标灌装量、已知时的拟议尺寸、保质期目标、灌装设备、设计稿、目标市场、所需功能、订单数量和要求交付
日期。未确定的尺寸或材料应保留为样品开发事项，而不是假定为规格。

请依据该需求说明，申请针对本产品的专属报价。

[1]CFIA 预制袋定义：柔性蒸煮袋缺陷手册在其预制袋章节中描述了三条预封边。这一结构参考并不能证明此处所述产品适用于蒸煮处理。 ↩

[2]ASTM F88/F88M：所引用的方法测量封口强度并识别试样失效。验收限值和测试配置需要另行约定；该方法本身并不能证明包装无泄漏。 ↩

[3]ASTM D3985：所链接的历史版本记载了该方法对薄膜和复合材料的适用范围。应选择适用版本，并报告实际评估材料的测试条件。 ↩

[4]FDA 组件状态指南：FDA 说明了食品接触材料基于组件的评估以及预期使用条件的重要性。该参考并非本产品已获批准或已测试的证据。 ↩

[5]欧盟塑料食品接触要求：所链接的 EUR-Lex 合并文本可为法规审查框架提供依据。适用要求以及针对本产品的支持性文件，必须针对预期市场和用途予以确认。 ↩

Product Option


