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Details
 

定制牛皮纸袋兼具棕色纸张外观、个性化品牌标识和扭绳提手。为作出可靠的采购决策，请一并明确包装后的产品、袋子尺寸、设计稿和提拿条件。最终纸张克重、承载能力、印刷选项、最小起
订量和交期均需通过针对该产品的报价及样品确认确定。

对精品店店主、礼品零售商和小型品牌而言，购物袋是交付给顾客的一部分。本产品专注于定制棕色牛皮纸扭绳手提购物袋，而非邮寄袋、密封咖啡袋或工业包装袋。经适配性和用途审核后，可
用于服装、盒装商品、活动礼品或已包装食品。

网上看起来合适的袋子，到柜台使用时仍可能出现问题。尺寸过紧会卡住盒角；不合适的提手连接方式可能在提拿时失效；浅色标志可能淹没在棕色背景中。后果不只是更换袋子：商品受损、服
务延误和品牌呈现不一致，都会增加本可避免的工作。

更务实的做法是整体确认整套方案，而不是只凭外观挑选纸袋。请将设计稿与实际用纸对应，将结构与装箱后的负载对应，并将报价与双方商定的验收清单对应。针对所选配置，确认产品专属的
检测结果、认证文件和商务条款。下方图片仅展示产品外观，并不能证明交付后的实际性能。



产品与采购指南

您具体要规定什么？
如何匹配袋子尺寸与印刷可读性？
哪些表面和提手细节需要批准？
如何准备待批准的设计稿？
生产与质量批准应涵盖什么？
哪种采购路径适合您的订单？
如何保障交付质量和重复订单？
下单前最重要的事项是什么？
将您的需求转化为可比报价

您具体要规定什么？ ↑
定制牛皮纸袋是根据买方品牌和包装要求定制的纸质手提袋。图中是一款带扭绳提手的棕色牛皮纸购物袋。“定制”并不意味着特定的印刷工艺、表面处理、纸张等级或订购数量；这些细节应写入
您订单双方约定的规格中。

规格字段 产品身份或采购要求
产品 定制棕色牛皮纸扭绳手提购物袋
类别 定制纸袋 → 定制牛皮纸袋
外观与提手款式 棕色牛皮纸；扭绳提手
尺寸 以 mm 指明宽度 × 深度/侧褶 × 袋身高度；确认测量口径
纸张规格 纸张等级、纤维组成和以 g/m² 表示的克重待报价确认
印刷与表面处理 设计稿、印刷面、颜色和表面处理待可行性审核
容量与提拿载荷 由实际尺寸、装载方式和样品验证确定
商业条款 最小起订量、单价、样品周期、生产周期和运费待报价确认

本表将已确定的产品身份与仍需批准的决策区分开来。其他供应商提供的规格，或其他平台袋子附带的承载声明，均不能作为此配置的证据。



用途也应同样明确。用于盛装封闭烘焙盒的外提袋，与直接接触未包装糕点的包装不同。同样，零售交付袋并不自动适合作为包裹的保护性外包装。在决定此袋型是否适用前，应识别潮湿、锋利
边缘和搬运条件。

如何匹配袋子尺寸与印刷可读性？ ↑

测量包装后的产品，而非产品本身

请在产品装入盒子、包装纸或其他保护包装后进行测量。记录最大占地尺寸和总包装高度，并说明是否有多件商品需要一同装入。容量、提拿重量和可容纳商品数量必须由实际尺寸、装载方式和
样品验证确定，而不能依据示意照片。

报价、图纸和采购订单中应统一采用一种尺寸顺序：宽度 × 深度/侧褶 × 袋身高度。提手净空应单独记录。还应确认报价尺寸是外部尺寸还是可用内部空间；折叠接缝和袋口即使在标称尺寸
足够时，也可能影响实际取放。

在开袋、装载和提拿时评估袋子

适配样品应能回答实际问题：员工能否不费力地放入包装件，边角是否挤压折痕，顾客能否在不挤压内容物的情况下握住提手？应测试预定装载方式，而非空袋。对于混装商品，应识别最可能集
中重量或应力的组合。

可读性同样需要进行实物检查。按拟定印刷尺寸审查标志，包括小字、细线和反白细节。屏幕上放大后看起来清晰的设计，在有纹理的棕色纸张上未必仍然清晰。应根据供应商确认的可印刷区域
图纸，使关键信息避开折痕、接缝和提手连接区域。

哪些表面和提手细节需要批准？ ↑
棕色牛皮纸提供视觉基础，但其底色和表面纹理会影响印刷效果。请明确设计稿应保留这种外观，还是需要更强的色彩对比。应在拟用纸张上审查实物印刷样品，而不要将白底数字效果图视为可
靠的颜色参考。

仅当用途需要时，才将未覆膜规格与任何拟议的防护处理进行比较。涂层可能应对特定暴露条件，但“水性”或“纸基”均不能证明成品袋可回收或适合食品接触。任何处理的可供性、组成和性能
仍须针对该产品报价并测试。

对于扭绳提手，请供应商明确提手材料、连接方式以及是否有内部加固。需要重点检查的部位是提手与袋壁的连接处，包括适用时的衬底或加固补片。



纸张克重应以 g/m² 表示。它衡量单位面积质量，而非厚度或保证承载强度。如有需要，应单独规定厚度，并评估组装后的袋子：纸张、折痕、胶黏剂、袋底结构和提手必须在预定装载条件
下共同发挥作用。

再生材料含量、森林认证和处置声明也需要单独证据。如果这些属于采购条件，应索取准确的纤维声明和相关产销监管链文件。不要仅凭棕色外观或一般公司证书清单，推断再生比例、认证状态
或可堆肥声明。

如何准备待批准的设计稿？ ↑
应在同一次审核中审查最终设计稿和拟议袋型图纸。明确印刷面、预期颜色、标志位置及所有必须保持清晰的信息。放行设计前，应询问所选工艺要求的文件格式、可印刷区域和生产专用设计稿
设置。

检查内容： 确认拼写、联系信息和正确的品牌版本。
检查位置： 根据设计稿审查折痕、接缝、侧褶和提手连接区域。
检查颜色： 提供预期颜色参考，并评估其在拟用棕色纸张上的呈现。
检查精细细节： 按实际尺寸检查小文字、细笔画和反白元素。
检查可变元素： 如设计中包含条码，请在实物印刷样品上验证其可读性。
检查版本控制： 确定一个已批准的设计稿版本，用于生产和后续重复订单。

使用数字打样确认版式和内容。使用实物样品评估纸张手感、印刷对比度、表面处理和组装情况。如果样品使用的印刷工艺与计划量产不同，应记录该差异；仅批准版式不应无意间成为对最终颜
色或表面效果的批准。

对于颜色要求严格的工作，应约定参考样、观察条件和验收方法。数值色差容差应针对实际材料和工艺协商，而不是从其他工厂的营销页面照搬。生产授权前应冻结设计稿，并明确后续变更如何
影响成本和时间。



生产与质量批准应涵盖什么？ ↑

将每个生产阶段与已批准规格对应

建议的订单流程为选材、印刷批准、制袋、袋底与提手组装、检验，然后包装。实际顺序取决于所选制造路径。这描述的是批准框架，而非经过验证的生产线，也不承诺设备、产能或周转时间。

在报价阶段，应确定哪个样品代表预期的量产结构。放行前，应一并确认已批准的纸张、设计稿、尺寸和连接部件。对于重复订单，应要求供应商告知可能影响外观或功能的材料或工艺变更；订
单名称未变，并不必然代表规格未变。



下单前约定验收标准

应将外观检查与功能检查分开。标志清晰并不能证明提手牢固，而成功的提拉试验也不能证明颜色一致。记录样品身份、装载方式和测试条件，以确保检验结果对应您拟采购的袋子。

检验区域 建议检查项 验收记录
尺寸与纸张 测量袋子并核实约定的材料规格 测量值、单位和约定容差
开口与组装 检查袋子是否粘连、接缝不完整或缺少提手 缺陷数量和照片
提拿性能 以预定包装后的载荷测试提手连接和袋底完整性 装载方式、提拿条件和观察到的失效
印刷与表面 与已批准样品比较；检查摩擦和折叠影响 参考版本和约定的视觉标准
潮湿或油脂暴露 仅针对拟议结构声称可承受的暴露条件测试 明确条件和针对产品的结果
包装状态 检查折痕、压痕、污染和纸箱状态 纸箱标识和收货证据

这些是建议的验收检查，并非已完成的测试。应以书面形式约定抽样方案和缺陷分类。本产品尚未确定任何 AQL 值、承载等级或缺陷率保证。

如需实验室证据，请索取注明材料和检测方法的报告。可与检测机构讨论的方法包括：定量采用 ISO 536，耐破度采用 ISO 2758，抗张强度采用 ISO 1924-2，耐油性采
用 TAPPI T 559。这些仅是可与检测机构讨论的方法，而非通用的合格门槛，也不能证明成品纸袋的性能。

使食品接触证据与预定用途对应

对于美国食品接触用途，相关纸张组件规定将依据 §176.170 的水性和脂肪性食品，与依据 §176.180 的特定干性食品用途区分开来。应根据以下规定审查预定用途 《美国联邦
法规》第 21 CFR 编第 176 部分[1]。仅凭材料名称不能证明成品袋合规。

应索取涵盖拟议结构及相关纸张、胶黏剂、油墨和涂层组件的文件。说明食品是已包装还是裸露，以及是否预期存在潮湿、油脂或高温。只有证明文件和必要测试与这些条件相符，本产品的食品
接触适用性才能得到验证。

FDA 于 2024年2月28日宣布，制造商已不再在美国销售用于食品接触纸和纸板的含 PFAS 防油剂。这是一项特定的 FDA 市场退出公告[2]，并非本袋不含 PFAS 的检测
证书。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176
https://www.fda.gov/food/hfp-constituent-updates/fda-announces-pfas-used-grease-proofing-agents-food-packaging-no-longer-being-sold-us


哪种采购路径适合您的订单？ ↑
比较不同方案时，应结合您的设计稿、库存风险和使用场景，而不要只看标题中的价格。请评估下列采购渠道，并确认订单所需的供货情况和规格。

路径 考虑理由 主要取舍 采购前确认
空白牛皮纸袋配独立标签 无需替换所有已印刷袋库存即可更改品牌标识 增加贴标工作和标签位置控制要求 标签黏附性、外观和组装时间
棕色牛皮纸上的简洁标志印刷 在重点品牌标识下保留棕色纸张外观 对比度和细节取决于承印材料和印刷工艺 实际尺寸印刷样品、制版费用和最小数量
棕色牛皮纸上的复杂图形 支持超出简洁标志的设计稿 对颜色和套准要求更高 工艺可行性、打样路径和纸张专用结果
白纸替代方案 当棕色纸张无法满足色彩要求时值得比较 改变所需产品的身份和外观 单独报价并重新批准样品
阻隔处理替代方案 当暴露条件超过拟议未处理结构的能力时值得评估 增加材料、测试和处置问题 暴露性能、组件文件和本地验收

应选择满足实际要求的最简单路径。纸张、处理或结构的改变会形成不同规格，不应悄然替换到价格比较中。

为获得可比报价，应保持尺寸、克重、提手结构、设计稿、数量和目的地一致。除单价外，还应索取开机或制版费用、样品、包装和运费。明确币种、交货基础、报价有效期及任何未包含的关税
或税费。没有这些边界的低单价，未必代表更低的到岸总成本。

如在测试市场需求，应索取您偏好的试单数量和现实的补货数量报价。不要假定供应商一般宣传的低最小起订量适用于此袋。确认最低数量是按尺寸、设计还是印刷版本计算，以及重复订单的设
计稿变更是否会产生额外费用。

如何保障交付质量和重复订单？ ↑
将包装纳入规格。询问袋子在运输中将如何排列并防护压痕、折痕和潮湿。应在报价中审查纸箱尺寸、包装数量和运输重量，而不是根据空白样品袋估算运费。

在进度表中区分样品批准、生产和运输。确认生产计时从何时开始，以及所述时长是日历日还是工作日。活动截止时间应按预计到货时间评估，而不仅是计划发运日期；运输和清关的不确定性必
须保持可见。

收货时，应记录纸箱状态，并在将袋子发往门店前检查有代表性的样本。如发现粘连、开口接缝、印刷错误或缺少提手，应保留照片、数量记录及受影响纸箱或批次编号。采购前应约定报告期限
和补救流程，而不要假定定制商品适用标准零售退货政策。

对于重复订单，应一并保留已批准样品、设计稿版本和规格表。将新交付批次与这些参考物比较，尤其是纸张色调、尺寸、印刷外观和连接结构。如拟用纸张或工艺发生变化，应在批准替代品前
确定是否需要重新打样。



下单前最重要的事项是什么？ ↑
按完整规格采购。 棕色牛皮纸和扭绳提手确定产品身份；尺寸、纸张、印刷和连接细节仍需约定。
一并验证适配性和提拿性能。 容量和合适的商品数量取决于实际尺寸、装载方式和样品验证。
将声明与外观分开批准。 再生材料含量、认证、食品接触适用性和处置说明均需要针对拟议结构的证据。
比较交付总成本，而不只是单价。 报价中应列入开机费用、样品、包装和运输，并明确最小起订量和生产周期。

加利福尼亚州适用门店的结账要求包含一项按日期生效的再生材料含量门槛。 — 自2028年1月1日起，符合条件的再生纸提货袋必须含有至少 50% 的消费后再生材
料。CalRecycle 还规定了制造商、生产国和再生材料含量的标签要求（来源[3]).

该加利福尼亚州规则并非全国性规格，也不能证明本产品符合要求。在批准材料声明或印刷处置声明前，应将目的地和零售用途与适用要求相匹配。

将您的需求转化为可比报价 ↑
一份有用的报价会将您的商品、设计稿和交付需求关联至一项明确的袋子规格。最重要的决策是能够避免不匹配的决策：可用的适配性、经过测试的提拿性能、已批准的印刷外观和明确的验收条
款。

索取报价时，请提供包装后产品的尺寸、预定装载方式和重量、设计稿、所需数量、送货地址以及目标到货日期。

[1]美国食品接触纸张规定：eCFR 第 176 部分涵盖纸张和纸板组件，包括水性、脂肪性和特定干性食品用途的规定。它并不认证本产品。

↩

[2]FDA 防油剂公告：所引公告涉及特定含 PFAS 防油剂退出市场。针对产品的组成和测试仍是独立的证据要求。↩

[3]CalRecycle 提货袋要求：官方页面说明了适用门店、袋子标签和计划中的消费后再生材料含量门槛要求。是否适用于订单，需要核查其目的地和用途。↩

https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/


Product Option


