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Details
 

定制纸板精装笔记本采用硬质纸板封面、印刷纸面裱贴和独立装订的书写内页。请一并明确封面结构、内页纸张、装订方式、图稿和包装，并在批准大货订单前评估实物样品。

面向采购团队、活动组织者和创意品牌： 这种形式可将插画、摄影作品或活动视觉图形延展至书籍式封面。适用于入职资料、会议笔记本、工作坊日志和零售文具，在这些场景中，封面设计与内
部书写空间同样重要。

企业采购方可能优先考虑品牌色与活动截止日期。插画师可能需要准确再现封面图稿。最终使用者则需要清晰的横线、舒适的翻开体验，以及适合其笔具的纸张。一份有价值的规格应将这些优先
事项结合起来，而不是把笔记本当作仅添加标志的空白产品。

只凭外观采购的问题： 精美的效果图无法呈现封面翘曲、书槽脆弱、透印干扰，或导致笔记本无法合上的口袋。交货后才发现这些差异，可能造成活动库存无法使用、客户投诉或需要重新订购。

可行的解决方案： 与图稿一并确认结构和书写体验。对于 Custom Rigid Paperboard Hardcover Notebooks，以下配置仅为报价和打样请求，而非已确
认的规格。本产品专属的起订量（MOQ）、生产周期、单件重量、认证及性能结果尚未提供。



本页中的示意概念展示了可讨论和打样的细节；并非已批准生产的照片，也不证明这些配置可提供。
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什么是纸板精装笔记本？ ↑
硬质纸板是结构核心；印刷裱贴纸是可见表面。在裱纸板结构中，印刷纸覆盖纸板并向边缘折入。成品书壳通过环衬和装订结构与书写内页相连。即使两种产品都称为“纸板笔记本”，这也不同于
柔性卡纸封面。

QinPrinting 的 灰板材料指南[1] 区分了纸板与裱贴在其上的纸张或其他材料。要求全封面图稿时，这一区分很重要：印刷规格属于裱贴材料，而厚度和挺度属于纸板。

“精装”并不说明内部装订方式。书壳内可采用锁线或胶装书芯。同样，纸板芯材并不能证明再生含量、钢笔适用性或耐潮性。这些是独立的采购问题，各自需要相应规格或证据。

围绕书写任务选择尺寸和页数 ↑
应从可用的内页开始，而不是外部封面。会议笔记本需要留出标题和记录空间；工作坊日志可能需要定制练习；带插图的零售笔记本可能更适合简洁的内页。在批准版式前，请按实际尺寸检查页
边距、横线和装订附近的空间。



规格项目 待评估请求 需确认事项
成品裁切尺寸 A5: 148 × 210 mm 说明尺寸是指裁切后的内页，还是外部书壳。
替代规格 5.5 × 8.5 in 应单独评估；它不能与A5互换。
纸板厚度 讨论2.0或2.5 mm 确认其是否适合所选尺寸和书芯。
印刷裱贴纸 讨论采用哑膜的157 gsm铜版纸 批准实际纸张、表面处理和书角结构。
书写纸 比较80, 100和120 gsm样品 在实际纸张上测试预定使用的笔具。
内页版式 横线、点阵、空白、方格或定制 确认间距、页边距、编号和印刷方向。
页数 分别说明页和张 明确计数是否包含环衬。

这些是取自行业案例的讨论示例，并非本产品的可选配置清单。更换纸张、页数或纸板厚度，可能会改变书脊、成品重量和包装要求。

GSM 衡量的是单位面积质量，而非厚度或抗渗墨性。 ISO 536[2] 规定了定量测定方法；并不认证笔记本可防止渗墨。应为结构规划索取实际纸张厚度，而不应把 GSM 当作通用
的书脊宽度计算工具。

应区分三种书写结果：透影是可见的背面透出；渗墨是墨水穿透至背面；洇墨是沿书写边缘扩散。请测试预定的墨水和笔具组合。仅凭更厚的纸张不足以证明“无渗墨”。

使封面表面处理和闭合方式适合日常使用 ↑
当设计依赖照片、渐变或满版插画时，印刷纸张裱贴是适合讨论的方案。哑光、光泽和肤感处理均应在实物样品上评估。选择会影响外观和手感；未经适用测试，任何一种都不应称为耐刮或防水。

索取包含深色印刷区域、书角和书槽的样品，而不只是平面纸样。这些部位有助于发现擦伤、起翘和表面外观差异。金属箔、压凸、压凹和局部 UV 是独立的可行性与报价项目，且应在所选结
构上检查细节再现效果。

如需整理收纳，可考虑丝带书签、松紧带闭合或后部纸质口袋。在将其展示为包含功能前，确认可提供性和位置。口袋的贴合度和容量取决于实际尺寸、装载状态和样品验证；照片无法证明它能
容纳多少卡片或收据。

https://www.iso.org/standard/77583.html


如何为裱贴封面准备图稿？ ↑
在最终确定封面图稿前，先锁定尺寸、纸张、页数和装订方式。裱贴书壳需要正反面板、书脊、书槽区域和折边。普通单页封面文件无法描述这种几何结构。请索取生产专用模板，而非仅根据可
见正封面计算书壳。

确认模板： 标明面板边界、书脊、书槽、折边和安全区。1.
准备印刷颜色： 采用所要求的 CMYK 设置，并单独提供任何品牌专色参考。2.
分离特殊表面处理： 为金属箔、压凸、压凹或局部 UV 提供独立图稿。3.
检查个性化内容： 核对拼写、姓名、方向和每个图稿版本。4.
按实际尺寸批准： 检查小字、细线、横线和折叠附近的关键元素。5.

China Printing 4U说明了典型的 3 mm页面出血[3]。该页面版式余量并非完整的精装裱贴纸规格。所选印刷商的书壳模板必须规定更大的裱贴和书槽余量。

数字打样可检查版式和内容，但无法确定纸张手感、金属箔清晰度或成品表面效果。对于颜色敏感的项目，应约定实物参考样和观察条件。纸张或页数的后期变更，应在生产前触发书脊和图稿复
核。



将已批准的设计转化为可控的生产说明 ↑
请明确规定书芯结构。Sappi 的 装订指南[4] 将 Smyth 锁线描述为用线连接折页书帖。这是适合评估频繁翻阅和舒适打开体验的结构，但成品样品仍决定所选笔记本是否满足预期书
写要求。

不要将“锁线”理解为自动承诺可不受限制地180度打开。纸张厚度、书帖排列、环衬和书壳结构都应纳入评估。同样，也不要假设所有胶装书芯都会失效；应评估实际结构，而不是仅凭标签
接受或拒绝。

建议的批准顺序为：确认规格、图稿预检、材料选择、实物打样、书面批准、生产和检验。制造流程通常包括印刷、折页或配页、书芯装订、书壳制备和上壳。表面处理顺序取决于所选工艺，应
由生产方确认。

记录已批准样品所代表的内容。视觉效果图、结构白样和具有量产代表性的样品回答的是不同问题。请将已签署规格与参考样品一同保留，并在材料或工艺变更前要求就替代方案达成一致。



样品批准应包含哪些检查？ ↑
在评估样品前约定验收标准。“高端品质”并未界定可接受的色差、松页或封面变形。记录预定测试条件、对比样品和缺陷分类，以便检验能够解决差异，而非引入新的预期。

检查项目 实际评估 需保留的记录
封面和书角 检查平整度、裱贴边缘、起翘、纸板外露和表面痕迹。 照片和已约定的外观验收标准。
装订和环衬 打开并翻阅页面；检查连接、书槽活动、气泡和松散书帖。 约定的使用方法和观察到的缺陷。
书写性能 使用规定的笔具和墨水；干燥后检查正面和背面。 笔具、墨水、纸张标识和标记过的测试纸张。
印刷和个性化内容 将颜色、拼写、位置和特殊表面处理与已批准参考样进行比较。 图稿版本和已签署打样。
尺寸和页数 测量内页和书壳；核实页面顺序和数量。 测量值、计数规则和公差。
配件 检查丝带连接、松紧带位置、口袋贴合度和闭合表现。 装载后的样品状态和约定结论。

这是建议的检验框架，并非已完成测试的记录。抽样频率、使用循环、运输测试和合格/不合格阈值必须针对订单达成一致；本产品没有可用的工厂结果。

与湿度相关的变形需要特别注意。批准时平整的样品，并不能证明其在不同存储或运输条件下的表现。请讨论调湿、包装和目的地条件，然后用具有代表性的样品验证约定方案，而非承诺封面不
会翘曲。



先比较结构，再比较价格 ↑
合适的替代方案取决于任务。摄影式零售封面、克制的企业标志和跨页使用的练习册会产生不同要求。应比较完整结构，而不是假定每种精装本都具有相同的印刷、打开或使用体验。

选项 有用的采购方向 需验证的取舍
印刷裱纸板 全封面插画、摄影作品和协调的品牌图形。 书角磨损、表面擦伤、印刷一致性和裱贴质量。
PU 裱贴精装本 带有克制烫印标志的触感封面。 印刷和装饰与具体表面的兼容性。
布面裱贴精装本 具有纹理、书籍感的呈现。 精细细节再现和使用过程中的留痕。
柔性卡纸封面 适合成本敏感需求的较轻结构。 与纸板书壳不同的挺度和内页保护。
螺旋或双线圈笔记本 适合频繁跨页书写。 外观不同，且没有传统可印刷书壳书脊。
按需印刷精装本 无需传统库存订单即可测试单个设计。 供应商对纸张、内页和装订方式的特定限制。

本表列出的是选型问题，而非性能排名。替代封面材料并非本产品已确认的可选方案。若需求偏离印刷纸板结构，应针对这些材料单独评估其样品和报价。

完整报价应包括什么？ ↑
笔记本的价格只有结合规格才有意义。应区分在现有笔记本上加印标志、新印封面，以及完全定制的内页和装订方式；它们涉及不同的准备和生产工作。

要求报价单明确每个设计的数量、材料、页数、印刷、表面处理、配件和包装。分别列出样品费、设置费或制版费、生产费、运费和包含的目的地费用。清楚列明货币和贸易术语：EXW 单价
不是到货价格。

本产品的起订量、打样费用、生产周期和单件重量仍有待报价或实测。网站上的通用最低起订量或其他供应商的时间表均不能替代。排期应区分图稿确认、打样、生产、发货和到货各环节，并明
确写出活动所需的交付日期。

降本应保留采购该笔记本的原因。在接受纸张或装订替代方案前，先比较减少装饰工序、简化内页或调整包装的方案。若低成本方案改变书写体验或结构，应将其作为独立样品评估。

保护运输并保留复购规格 ↑
包装应与成品笔记本一并评估，包括配件和任何零售展示。评估书角保护、箱内移动、表面接触和受潮情况。每箱数量和保护贴合度取决于实际尺寸、装载条件和样品验证，而非通用包装示意图。



记录包装安排、标签和任何已约定的运输测试。收货时，保留损坏包装和受影响产品的照片，以及订单和批次标识。在订单条款中确认报告期限和补救流程；不要假定所有定制产品均适用相同的
退货处理。

对于复购订单，保留图稿版本、纸张标识、纸板规格、表面处理参考和已批准样品。复核拟议替代品以及影响书脊宽度或包装的任何变更。重新订购相同设计本身，并不证明材料和结构保持不变。

使采购和环境声明保持具体 ↑
在使用认证表述前，先为特定材料和订单索取证据。 FSC 产销监管链文件[5] 涉及供应链中可追溯的认证声明。确认适用证书、声明类别、销售文件和标签授权。仅使用再生纸板，并不能证
明成品笔记本可带有 FSC 标签。

将无酸纸和永久纸声明分开处理。 ISO 9706:2025[6] 适用于未印刷的文件用纸，不包括纸板。内页纸张的证据不能作为灰板封面或整个笔记本的认证。

可回收性也需要明确范围。应根据相关收集渠道评估纸张、覆膜、胶黏剂和配件；“纸基”或 FSC 声明都不能证明普遍适用于路边回收。对于欧盟目的地，应依据适用的 包装法规[7]单独评估
礼盒和运输包装，而不是将文具产品本身视为包装。

助您作出更好采购决策的要点 ↑
购买明确的结构，而非仅看精装标签。 记录纸板、裱贴材料、书芯和环衬的组合。
使用预定笔具批准书写性能。 GSM 是规格项目，不是抗渗墨证明。
商务承诺应针对具体产品。 本产品的起订量、生产周期和单件重量尚未经过核实。
公共采购中的再生成分指南并非通用零售要求。 — EPA 包含书籍封面的类别建议75–100%消费后纤维和90–100%总回收纤维（来源[8]）。这些是采购建议，并
非该笔记本的实测含量。

从可报价的规格开始 ↑
一份有价值的需求说明应将封面图稿与内部书写者联系起来。包括页面尺寸、每个设计的数量、预定笔具、偏好内页、装订要求、表面处理、配件、交付目的地和要求到货日期。明确哪些要求不
可缺少，哪些可在打样后调整。

请提交图稿和采购需求说明，以获取基于规格的报价。

https://fsc.org/en/document-center/documents/b8205516-47c5-42c8-910e-79e95328951c
https://www.iso.org/standard/88908.html
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj
https://www.epa.gov/smm/comprehensive-procurement-guidelines-paper-and-paper-products


[1]灰纸板结构：QinPrinting 介绍了结构用纸板及其包裹材料。这是行业背景资料，并非对本产品所用材料的确认。 ↩

[2]纸张定量：ISO 536规定了测定纸张和纸板定量的方法，而非笔记本书写性能。 ↩

[3]图稿准备：China Printing 4U提供了制造商关于页面出血的指导。最终书壳尺寸需要所选生产模板。 ↩

[4]装订方式：Sappi Standard No. 6是一份教育性装订指南，并非产品认证或该供应商的生产流程。 ↩

[5]FSC 声明：FSC 产销监管链要求提供采购声明背景。此处未证明该笔记本获得 FSC 认证。 ↩

[6]永久纸：ISO 9706:2025涵盖未印刷文件用纸，不包括纸板。尚未提供符合性结果。 ↩

[7]包装范围：欧盟包装法规涉及适用的包装义务；并不证明该笔记本合规。 ↩

[8]回收纤维指南：EPA 的建议区分了特定采购品类中的消费后回收纤维与回收纤维总量。 ↩
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