


小型企业定制卫衣生产流程：确认效果图之后会发生什么

Details
快速回答： 小型企业的定制卫衣生产流程要经过七道关口。首先选择生产路线（现货素衣加工或裁剪缝制）。然后依次锁定规格、完成装饰准备、确认产前样，再进入大货裁剪、缝制和装饰。最
后是终检和合规文件。多数延误出现在投产之前，原因是稿件未定稿、样品未获确认或缺少分码明细。多数缺陷集中在三处：拉链门襟、印花固化环节和标签。生产计时通常要等稿件、样品和付
款全部确认后才开始。

你确认了效果图，付了定金，然后一周没有任何消息。对小型企业来说，这是定制卫衣生产流程中最让人焦虑的一段，因为你看不到到底发生了什么，也无法判断上线日期是否还现实。

沉默之所以重要，是因为问题往往出现得很晚。全拉链卫衣的买家评价也呈现同样的规律。拉链“第一天就坏了”；棉质衣身会缩水而拉链布带不缩，门襟一洗就起波浪；数码预览里从没出现过的
白色拉链布带却到了货；胸前印花在经过拉链齿的地方开裂。这些问题在平面效果图上都看不出来，却都本可以在某个具体的生产关口发现。

本指南按阶段追踪一张卫衣订单，从确认到交付。每个阶段你都能看到工厂在做什么、需要你提供什么、进度通常在哪里拖延，以及缺陷从哪里产生。如果你还在考虑订什么，而不是怎么生产，
请参阅我们关于 能经受拉链考验的定制印花全拉链卫衣 的页面，内容涵盖规格、图案区域和渠道选择。
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小型卫衣订单中的“生产”指什么？
小型企业的卫衣订单走两条路线之一，每条路线的生产计时方式不同。

现货素衣加工。 成衣已经存在。面料厂织好了绒布，缝制厂做好了卫衣，经销商按颜色和尺码备货。你的订单本质上是一项装饰加工：工厂调取素衣，然后印花、刺绣或转印你的图案，检验后发
货。你可以控制图案和位置，但无法控制面料克重、拉链五金、帽里或版型。面向员工、活动和团队的定制标志卫衣，大多走这条路线。

裁剪缝制。 成衣是为你专门制作的。面料按规格采购或织造，按你的尺码范围放码，裁片裁出后，再用你选定的拉链、口袋和辅料缝制卫衣。装饰可以在裁好的平整裁片上、组装之前完成，这是
把图案放在靠近门襟位置最干净的做法。你几乎可以控制所有环节，代价是要多做几轮打样、承担每种颜色的起订量，并接受更长的工期。

许多小品牌先从素衣起步，等某一款设计证明好卖后再转向裁剪缝制。下面的各阶段适用于两种路线：裁剪缝制会走完每一个阶段，而素衣路线则跳过面料和纸样工作。

https://zh.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html


小型企业定制卫衣生产流程：分阶段详解

阶段 1：路线选择与订单接收

发生什么： 工厂确认生产路线、素衣或面料、装饰方式、每种颜色的数量，以及你需要的到手日期。

需要你提供： 五项信息，且都要确定：成人或青少年尺码、目标销售市场、每种颜色的分码明细、目标单价预算，以及真实的截止日期。截止日期应当是活动日期，而不是“越快越好”。

延误从哪里开始： 最常见的是分码明细迟迟不到。素衣按颜色和尺码分配，一句“下周再确认尺码”就会卡住整张订单，包括已经定下的颜色。裁剪缝制路线中，每增加一种颜色通常都有各自的
起订量；把同一个总量拆到很多颜色上，可能使订单跌破门槛，报价也要重新谈。



阶段 2：规格锁定（工艺单）

发生什么： 凡是会改变成本或工期的变量，都要一次性写清楚。包括纤维成分和面料克重、预缩处理、拉链类型（金属齿或尼龙圈齿、布带颜色、拉头样式、上下止扣）、帽子结构、口袋样式、
罗纹辅料、标签内容和包装。

缺陷从哪里开始： 含糊的克重说法。请用两种单位同时标注面料重量，即 oz/yd² 和 g/m²（1 oz/yd² ≈ 33.9 g/m²），因为美国经销商和海外面料厂的习惯不同。营销
名称不是规格。一款热销的 8.0 oz/yd²（≈271 g/m²）、50/50 全拉链卫衣被宣传为“厚重混纺”，已验证的买家因为“写着厚重，实际并不厚”而退货。如果你想要厚重的
手感，就要写明具体数值。

拉链也属于这份文件，而不是日后再用邮件补充。全拉链款比套头款多一道门襟工序。厚重的绒布衣身会拉扯轻薄的拉链，而过硬的拉链又会使柔软的衣身变形。面料裁好之后再更换拉链品牌、
齿型或布带颜色，成本和交期都会改变。阶段 2 一经签字，就把拉链视为已锁定。

值得索取的基准： 拉链强度有公认的测试方法，即 ASTM D2061[1]。该方法涵盖链条横向强度、止扣保持力、拉头锁定保持力和拔出阻力。如果供应商称其拉链“耐用”，请问这些测
试中有哪几项能支持这一说法。

阶段 3：图案与装饰准备

发生什么： 你的图案会被转换为所选工艺的生产工具。丝网印刷每种油墨颜色需要一张菲林和一块网版。刺绣需要绣花文件，它与标志文件分开数码制版，并确定针迹密度、底针和底
衬。DTG 需要打印配置文件，深色衣物通常还要增加预处理步骤。DTF 需要印好并撒粉的转印膜。

延误从哪里开始： 所谓的生产稿其实并未达到可生产状态。常见情况有：需要重新描绘的位图文件、从未转曲的字体，或从未匹配过的油墨颜色。许多工厂明确表示，只有在可印刷的稿件、确认
过的效果图和付款都到位之后，才开始计算交期。你在这一阶段晚交的任何内容，都会使发货日期顺延同样的时间。

缺陷从哪里开始： 与拉链的相对位置。全拉链款的图案应放在左胸、背部或袖子上，并避开链齿。原因和具体区域我们已在 全拉链卫衣产品页中说明，这里只讲对生产的影响：横跨门襟的图案
会变成按单报价的例外情况，并需要单独打样，不属于标准项目。

自动化正在缩短小批量订单的准备时间。行业媒体对 2026 展会季的报道重点介绍了 DTF 生产线：一名操作员装上衣物、扫描条码并按下按钮，系统就会自动完成打印、固化和转印
（Impressions，服装装饰业现状（2026）[2]）。不过，准备更快并不能让热压机在链齿上压得平整。

阶段 4：产前样与签样

发生什么： 工厂用真实的素衣或面料、真实的拉链，并采用真实的装饰工艺，制作一件或多件成品卫衣。这是最后一个还能低成本改动的时机。

缺陷藏在哪里： 新鲜的样品通常看起来很完美。厚墨区开裂、密集刺绣周围起皱和门襟起波浪，往往要在水洗、拉伸和反复使用之后才会显现。一份工厂案例研究描述了一个背部印花：到货时看
起来很干净，水洗后在墨层最厚的区域出现细小的表面裂纹。刺绣论坛上也有同样的反馈，出现在 50/50 绒布上：水洗前针迹平整，烘干后起皱。通常的解决办法是改用剪除式底衬并降低针
迹密度。

签样前要测试什么：

把样品反面朝外，按你打算印在洗标上的洗涤设置，至少水洗并滚筒烘干三次。
让拉链完整拉开、闭合多次。检查链齿是否夹住面料、拉头是否刮伤图案，以及门襟是否不再平整。
用手拉伸印花区域，查看墨层边缘是否有裂纹。
分别比较深色和浅色衣物上的颜色。在深色面料上，DTG 的白墨可能会透出部分底色，而丝网印刷通常不会。
关于色牢度，请询问面料或装饰是否按 AATCC TM61（加速家庭洗涤）测试过，以及达到了什么灰卡等级。

以水洗后的样品签样，而不是新样。拍照留存，并在采购订单中将其作为获批标准样引用。

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm
https://zh.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html
https://impressionsmagazine.com/news/special-report-state-of-decorated-apparel-industry-2026/169196/


阶段 5：大货生产

素衣路线的流程： 素衣到货后按尺码和颜色清点，然后进行装饰、固化或整理，最后折叠。经销商少发数量是最常见的意外。好工厂会在装饰之前就报告缺货，而不是事后。

裁剪缝制路线的流程： 面料经过检验和松布，按尺码裁片；如果设计需要，先装饰平整裁片，然后缝制衣身、帽子、袖子、口袋和门襟。装拉链是整条生产线上最慢的工序，也最容易产生缺陷。
如果棉质衣身没有预缩，而尼龙拉链布带不会缩水，第一次家庭水洗就会造成门襟起波浪，买家称之为“培根”拉链。

缺陷从哪里开始： 固化环节。塑料溶胶油墨固化不足会发黏并被洗掉；固化过度则会变脆开裂。DTF 转印如果温度、压力或停留时间偏离规定值，边缘会翘起。正确的参数范围来自油墨或转
印膜厂商的技术数据表，而不是某篇博客。请问工厂按哪份数据表在固化。

阶段 6：过程检验与终检

发生什么： 检验分两次进行。缝制和装饰过程中的过程检验能及早发现系统性错误。终检通常从已装箱的纸箱中抽取 AQL 样本，决定这批货能否出货。

全拉链款质检清单：

每件受检产品都要完整拉动拉链：不跳齿、链条中没有夹住面料、拉头不松动。
拉上拉链后门襟平整，左右下摆在底部对齐。
各尺码的装饰位置保持一致。大码款要检查图案是否按约定放大。
拉伸测试后印花没有开裂，刺绣没有起皱，也没有松散的跳针线头。
各尺码的成衣尺寸与约定的规格表相符。
标签齐全、清晰且内容正确（见阶段 7）。

为损耗预留： 装饰加工厂通常对印刷批次报出 2–3% 的损耗率。如果是不留补印余地的活动订单，请询问每个尺码是否已含少量备货，或是否应另外加上。



阶段 7：合规、标签与发货

小型企业往往会跳过这一阶段，而成品订单恰恰可能在这里被港口扣留或被下架。

阻燃性。 在美国销售的服装用纺织品适用 16 CFR 第 1610 部分。绒布属于起绒面料，起绒面料的分类方式与平面面料不同。起绒面料属于 1 级的条件是：燃烧时间超过 7.0 秒，
或只出现不会引燃底布的表面闪燃。平面面料则需要 3.5 秒或以上。3 级面料不得用于服装（16 CFR §1610.4[3]）。CPSC 指南把“前襟全开拉链夹克”列为带有外露区域
的里衬的示例。因此，拉开拉链时能看到的拉绒绒布内里，即使外层面料符合豁免条件，也可能需要单独检测。成人服装须提供书面的一般合格证书(CPSC 服装指南[4]).

标签。 每件服装都须标明含量达 5% 或以上的每种纤维的通用名称及重量百分比、制造商名称或 RN 号，以及原产国（16 CFR §303.16[5]）。此外，还须依据 FTC 洗护
标签规则[6]提供永久性洗护说明。如果装饰加工厂剪掉素衣原有的标签，只缝上一个标志吊牌，成衣就可能不合规。

青少年尺码是另一类产品。 儿童上身外套中，尺码 2T–12 的领口和帽子拉绳被视为重大产品危害。尺码 2T–16 的腰部和下摆拉绳，外露长度限制为 3 英寸，且不得带有抽绳扣或打
结。CPSC 工作人员已知有 26 例死亡和 73 起非致命事件与领口和帽子拉绳有关，发生在 1985 至 2019 期间（CPSC 拉绳指南[7]）。儿童产品还必须带有永久性 追溯
标签[8] 以及儿童产品证书。拉链等金属或塑料部件必须检测铅含量。包含青少年尺码的团队订单，不能把成人规格按较小尺寸直接套用。

化学品与溯源。 许多订单还需要再做两项检查。

PFAS： 自 2025 年 1 月 1 日起，加利福尼亚州和纽约州限制在纺织品中使用 PFAS。在 2026 报道的独立检测中，符合州法规的产品约占 80%，受测产
品约 115 款，也有部分产品不达标（The Guardian[9]）。具有防水或防污功能的绒布，需要供应商提供总有机氟检测结果。
棉花进口： 2026 年 7 月 31 日，DHS 将 43 家公司列入 UFLPA 实体清单，使清单总数增至 187。CBP 已依据该法拒绝超过 24,300 批货物入境
（DHS[10]）。进口棉混纺绒布需要提供从纤维到成衣的可追溯文件。

自愿性有害物质认证，例如 OEKO-TEX STANDARD 100[11] ，可以佐证你的相关宣称。卫衣通常属于产品类别 II（直接接触皮肤）。素衣厂商持有的证书只覆盖该素衣本
身，不涵盖之后添加的油墨或转印。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label
https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label
https://www.theguardian.com/environment/2026/jun/15/pfas-clothing-textiles-report
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


延误和缺陷从哪里开始？路线与工艺对比
第一张表把每条生产路线与其可控变量和最常见的出错点对应起来。交期和起订量因工厂、素衣库存和季节而异，请与供应商书面确认。

项目 现货素衣加工 裁剪缝制 按需印刷（单件）
你能控制的内容 图案、位置、装饰方式 面料、克重、拉链、版型、辅料、标签、图案 模板内的图案和位置
实际执行的阶段 1, 3, 4（通常仅为电子打样稿），5, 6, 7 全部七个阶段，且打样轮次更多 以自动化为主的阶段：3, 5 和 6
延误通常从哪里
开始 素衣按颜色和尺码断货；图案稿交付过晚 面料采购、纸样修改、样品返工 旺季排队；多件订单按最慢的一件一起发货

缺陷通常从哪里
开始 装饰固化；靠近拉链的位置 拉链安装、缩水率不匹配、标签 无法指定的素衣品质；深色面料上的 DTG 白墨

由你承担的合规
工作 保留原有标签；核查青少年款拉绳 全部承担：1610 检测、GCC/CPC、FTC 标签、溯源

记录 与平台共同承担；青少年尺码需核实

最适合 员工、活动、团队、首批小单 某款设计证明好卖后的品牌上新 测试设计、一次性礼品

第二张表按生产中的表现比较各种装饰工艺。

工艺 准备步骤 容易出问题的收尾步骤 全拉链款的典型缺陷
丝网印刷 每种颜色一块网版 油墨固化 厚墨区开裂；油墨积在拉链凹槽中
刺绣 数码制版的绣花文件 底衬与针迹密度的选择 首次水洗后起皱
DTG 打印配置文件与预处理 预处理与固化 可见的预处理方框痕迹；深色绒布上的白色发暗
DTF 印好并撒粉的转印膜 压烫温度、压力和停留时间 边缘翘起，尤其在接缝和链齿附近

常见问题
常见问题：生产计时究竟从什么时候开始？

从以下三件事中最后一件得到确认时开始：可生产的稿件、确认过的打样或样品，以及付款。下单当天不算。修改稿件或等待样品反馈所花的时间会计入工期，而不会被吸收。请让供应商书面说
明其起算条件，并分别报出生产天数和运输天数。



常见问题：确认后还能更改拉链颜色或口袋样式吗？

素衣路线只能通过更换另一款素衣来实现，这会重新核对库存并重新打样。裁剪缝制路线中，面料裁好之后再改，通常意味着新的辅料、新的成本和新的工期。请在阶段 2 的规格中锁定拉链类
型、布带颜色和口袋。

常见问题：应该多订多少件备用？

装饰加工厂通常会给出 2–3% 的印刷损耗率。如果数量不足会造成实际麻烦，比如有固定日期的活动或固定的员工人数，请询问每个尺码是否已含备货，或者自己加一小部分余量。

常见问题：成人促销卫衣需要阻燃性证书吗？

需要。在美国销售的非豁免成人服装，需要依据 16 CFR 第 1610 部分出具一般合格证书。对于拉开拉链时可见拉绒内里的全拉链款，请确认外露的里衬也经过评估，而不仅仅是外层
面料。

常见问题：青少年尺码能沿用成人订单的规格吗？

不能。青少年尺码需要不带领口拉绳的帽子、合规的腰部拉绳、拉链等部件的铅含量检测、追溯标签和儿童产品证书。请把青少年尺码当作订单中单独的一条生产线。

常见问题：标志可以横跨拉链吗？

可以做，但属于按单报价的例外，需要单独打样，不是标准位置。安全区域及其背后的原因，请见我们的 定制拉链卫衣 页面。

要点总结
绒布适用起绒面料阻燃规则，外露的全拉链里衬也包括在内。 —— 1 级要求起绒面料的燃烧时间超过 7.0 秒(来源)
标签是生产的一部分，而不是装饰。 —— 含量达 5% 或以上的每种纤维都必须连同百分比一起标明，同时标明原产地以及 RN 号或名称(来源)
青少年款卫衣需要单独的规格。 —— 26 例死亡和 73 起非致命事件与领口和帽子拉绳有关，时间范围 1985–2019(来源)
进口棉绒布需要可追溯的溯源记录。 —— 43 家公司于七月被列入 UFLPA 实体清单，年份 2026, 187(来源)
经 PFAS 处理的绒布在加利福尼亚州和纽约州是现实风险。 —— 约 80% 符合州法规，受测产品约 115 款，因此约 20% 不符合(来源)

结论：让每道关口都看得见
小型企业的卫衣订单很少一次性全面出问题。它会在接单时因尺码迟到而延误，在准备阶段因稿件不可生产而延误，在签样时因未经水洗就批准新样而出错。缺陷则来自拉链门襟、固化环节和标
签。让供应商按这七道关口汇报进度，就能把一周的沉默变成你可以据以行动的状态。

如果你正在筹划一批印花全拉链卫衣，请告诉我们每种颜色的数量、尺码、装饰方式和到手日期，我们会逐道关口为订单做范围评估。请先看我们的 定制拉链卫衣 页面并申请报价。我们会针对
你的具体订单，以书面形式确认起订量、交期和测试，而不会报通用数字。
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