


生产现场的皮标：牛仔裤、包袋、帽子与针织服饰的固定与定位方法

Details

快速解答： 皮标通常有四种固定方式：缝制（最适合牛仔裤、针织服饰和可水洗服装）、铆接（包袋和厚牛仔布）、热压粘贴（帽子和平整裁片，最好再沿边车一圈线加固），或做成可拆卸的挂
绳吊牌。应根据产品类型和洗涤方式选择方法，并在流水线的恰当工序上固定。方法选得对不对，决定了皮标能比服装更耐用，还是洗几次就脱落。

最后审阅：2026 年十月。本文面向服装与配饰品牌、采购负责人和工厂车间主管。

多数品牌会花数周时间确认皮标的图稿，却只用几分钟决定皮标怎么固定。这种失衡会在后续生产中暴露出来：牛仔裤在酵素洗之前就缝上了贴片，洗后颜色比确认样更深、边缘更起波浪；包袋
裁片在里布封合之后才打铆钉，砧座根本伸不进去；针织毛线帽上热压的皮标，第一次洗后就有一角翘起。

这些问题很少出在皮标本身，而是出在产品选错了固定方式，或方式没错但用在了流水线的错误工序上。本指南按产品类型逐一说明：皮标放在哪里、怎么固定、这一步在工厂工序中处于什么位
置，以及每种选择对耐洗性能和使用寿命意味着什么。
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皮标的“固定方式”指什么
固定方式由三项决定组合而成： 如何 固定皮标（用线、金属五金件、胶粘剂或绳线）、 在哪里 固定（皮标位于产品的哪个部位），以及 何时 装上（处于生产顺序的哪一步）。在裁剪缝制车
间，第三项决定与前两项同样重要。需要缝在平整裁片上的皮标，一旦裁片已缝成筒身、帽冠或封闭的包身，就无法再加了。

标签与吊牌在法律上也有区别。永久固定的品牌贴片属于 标签；系在绳上的牌子则是 吊牌 ，由顾客购买后自行摘除。美国《洗涤标签规则》将洗涤标签定义为“以不会与产品分离、并在产品使
用寿命内保持清晰可辨的方式附着或固定”的标签（16 CFR 第 423 部分[1]）。本指南对品牌皮标采用同样的持久性标准。如果贴片是要长期留在产品上的，其固定方式就必须经得起产
品的实际使用和清洗方式。

关于材料选择、打样和确认，请参阅我们的产品指南： 定制压纹 PU 皮革品牌皮标。本文关注的是皮标确认之后、进入缝制流水线时会发生什么。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-embossed-pu-leather-tags.html


皮标的四种固定方式，及其在流水线中的位置

1. 缝制：沿边缝线或预冲孔

缝制是服装的默认做法，因为缝线能随面料一起活动。机器作业通常沿皮标四周车锁式线迹。针织品的手工收尾则使用预先冲在皮标上的孔，这样针就不必在服装上直接穿刺皮革。

工序位置： 通常在接缝合拢之前缝在平整裁片上，例如后腰头、帽前片或包袋前片。手缝的针织皮标则在最后、定型之后再缝。
车间提示： 真皮通常用楔形针尖的皮革针缝制。PU 和超纤一般用细尖针更合适，因为楔形针可能割伤涂层面。起步可用较长的针距，约 3–4 mm，再根据样品调整。针距短
而密，会像邮票齿孔一样把皮标穿成一排孔，皮标就会沿这条线撕开。
洗涤： 缝制的机械牢固度最好。但它无法保护不耐水的材料。

2. 铆接：金属五金件穿过皮标和底材

铆钉适用于牛仔布、帆布和包袋皮革等厚重底材，因为它无需缝线就能把皮标夹紧固定。

工序位置： 在里布或衬布封合之前，因为安装工具需要接触背面。对包袋来说，这意味着在裁片阶段，而不是最终组装时。
车间提示： 薄面料背面要加衬片或垫圈，否则铆钉受力时会被拉穿。铆钉位置用治具标记，不要凭目测。孔位偏离中心 1–2 mm，在小皮标上就能看出来。
洗涤： 五金件耐洗，但无镀层的金属可能在浅色面料上留下锈迹或色渍。在帽子等贴身佩戴的物品上，铆钉背面可能挂住头发。针织制作者经常提到这一点，因此许多人在头饰上干脆
不用铆钉。

3. 热压粘贴：热压机激活背面胶层

皮标背面的胶膜通过热压机粘合。这种方式速度快，不需要针，因此适用于有定型的帽子以及无法再上缝纫机的成品。

工序位置： 多在成品或接近成品的阶段进行，帽子使用弧形压板。
车间提示： 皮革怕热。真皮可能收缩或变硬，PU 中的增塑剂在反复受热后会析出，使皮标变脆。务必控制在胶粘剂供应商给出的时间、温度和压力范围内，并用你实际的皮标材料
确认该范围。
洗涤： 对于要进洗衣机或烘干机的产品，单靠胶粘是最薄弱的选择。可水洗的服装应把热压当作定位步骤，之后再沿边车一圈线（常称“热压定位加缝合”）。



4. 挂绳：吊牌系在绳、链或织带上

皮标穿过冲孔或气眼，挂在裤袢、拉链头或包袋提手上。

工序位置： 整理与包装，装袋前的最后一步。
车间提示： 不需要缝纫操作员，吊牌也不会接触洗涤。挂绳吊牌用于零售展示，不算永久性的产品标识。
使用寿命： 皮革吊牌常被顾客留下来当钥匙扣或包挂。即便吊牌本来就是要摘除的，这也延长了品牌的曝光。

皮标放在哪里：按产品类型定位

牛仔裤与牛仔夹克

位置： 经典位置是后腰头，穿着者的右侧，位于一个裤袢与后中缝之间居中。夹克的常见位置是里侧过肩和外侧下摆小袢。

方式： 沿边车锁式线迹。厚重牛仔布上也可选用铆钉。

工序陷阱： 成衣水洗。多数牛仔布在缝制后会做石洗、酵素洗或轻洗，贴片必须经得住这道洗涤，而不仅仅是家庭洗涤。你有两种选择：

指定能承受完整成衣水洗配方的贴片材料，并在样品随成衣 洗过之后 再确认样品。1.
成衣水洗之后再缝贴片。这会给成品牛仔裤多增加一道工序，速度较慢，因为操作员要处理的是立体的成衣，而不是平整的腰头。2.

无论选哪种，都要规划好工序顺序，让贴片在与之重叠的裤袢打套结之前缝上。

包袋与小皮具

位置： 前片、包盖或内袋贴边。托特包上，靠近提手根部的贴片最显眼。

方式： 缝或铆在平整裁片上。无里布的帆布要加衬片。

工序陷阱： 包身一旦封合，平缝机就够不到裁片，铆钉机也没有放砧座的空间。应在纸样阶段锁定皮标位置，并用刀口或钻孔标记在裁片上，使其在组装之前装上。包袋皮标面临的磨损多于水洗，
因此这里边缘处理和边角加固比耐洗性更重要。



帽子

位置： 有定型帽的前帽冠片。毛线帽的翻边处。老爹帽的侧面或后面调节扣附近。

方式： 在帽冠组装之前，把贴片缝在平整的前片上。成品帽则先热压贴片，再用帽架机车边。

工序陷阱： 曲面。硬质贴片压在曲面上，边缘会翘起。应把曲率设计进贴片，或趁裁片还平整时固定。避免在五金件背面会贴着头皮的位置使用铆钉。

针织服饰与钩编

位置： 下摆、侧缝或袖口，这些位置的面料最稳定。制作者常把皮标放在前下摆，让穿着者一眼分清前后。

方式： 使用预冲孔，用毛线或结实的缝线手缝，穿过皮标和几个针织线圈。对折式皮标缝入接缝中也很合适。

工序陷阱： 用机器穿过针织线圈会使织物脱散并变形。针织品的洗涤方式也往往是真皮无法承受的。有两种做法可行：把皮标松松地缝住，洗涤前可以拆下；或者使用可水洗的合成材料，并在洗
涤标签上注明其局限。

固定方式对比：工序、耐洗性能、耐用性

方式 最适合的产品 流水线工序 设备 耐洗性能 主要耐用性风险
机器沿边缝制 牛仔裤、夹克、平整的包袋裁片、帽前片 平整裁片，接缝合拢之前 锁式线迹；真皮用皮革针 固定牢固；受限于皮标材料 线迹过密导致沿穿孔撕裂
穿预冲孔手缝 针织服饰、钩编、手工制品 最后整理 针与毛线或缝线 良好；洗前易于拆下 线迹松则易勾丝；皮标会转动
铆接 厚牛仔布、帆布和皮革包袋 里布或组装之前 铆钉机、定位治具 五金件耐洗；可能有金属污渍 薄面料被拉穿；头饰上会挂头发
仅热压粘贴 帽子、不水洗的配饰 成品 热压机、帽子用弧形压板 最弱；反复洗涤烘干后边缘翘起 胶粘失效；皮革受热变硬
热压定位加缝合 帽子、需要精确定位的可水洗服装 成品或接近成品 热压机加缝纫机 良好 两道工序增加处理时间
挂绳吊牌 所有零售产品 包装 吊牌枪、绳或链 不适用（使用前摘除） 运输中脱落；不是永久标识



批量生产前如何验证皮标的固定效果
确认的应是固定方式，而不只是皮标。使用大货生产前的样衣，其缝制、铆接或热压方式要与大货完全一致，然后让这件样衣走产品实际的清洗流程。下面的检查采用已发布的方法，你和工厂可
以用共同的术语把它们写进采购订单（PO）。

洗整件服装，而不是单独洗皮标。 ASTM 的皮革标准包含洗涤后色迁移和尺寸变化的测试方法（D2096），以及摩擦色牢度的测试方法（D5053）。这些标准列在1.
ASTM 皮革标准索引[5]中。按洗涤标签上印的温度洗涤，然后检查边缘翘起、收缩、变硬和线迹处撕裂的情况。
在固定点处弯折皮标。 涂层裂纹始于皮标在缝线或铆钉旁弯折之处。耐曲挠性（ASTM D6182 / IUP 20，Bally 曲挠仪）和涂饰层附着力（IUF 470）都是2.
标准方法，可参见辛辛那提大学 皮革研究实验室[6].
对染料迁移到服装上做摩擦测试。 深色皮标缝在浅色面料上，是色牢度投诉的常见来源。 ISO 11640:2018[7] 规定用约 15 × 15 mm、厚 6.0 ± 0.53.
mm 的羊毛毡，以约 40 ± 2 次/分钟的速度摩擦皮革，并按灰卡评级。在车间里，可以做快速筛查：先用干的白布摩擦 10 次，再用湿布摩擦 10 次。明显变色就说明
这种皮革不适合用在该位置（皮革词典[8]).
对铆钉和边角做拉力测试。 对首件样品上每个五金件位置都用手拉拽。拉穿和边角撕裂在样品上会立刻显现，远早于客户评价能暴露它们的时候。4.
保留签样。 把洗涤后确认通过的样衣连同其固定参数一起归档：针型、针距、铆钉类型，以及热压的时间、温度和压力。以后翻单时以它为参照，使第二批与第一批一致。5.

皮标无法替代的内容
凹压的品牌贴片只是装饰，不能代替法律要求的标签。

纤维、原产地和身份信息。 美国纺织品标签法规要求标明纤维成分、原产国，以及责任公司的名称或 RN 号（16 CFR 第 303 部分[3]). Textile World[12]

将这三项概括为每个适用标签必须载明的三项关键信息。皮革贴片通常不计入纤维百分比。
洗涤说明。 这些内容应印在耐久的洗涤标签上，以文字表述，或使用 ASTM D5489 符号[9]。如果你的真皮贴片不能水洗，服装的洗涤标签就必须如实反映。美国联邦贸易
委员会（FTC）的 Clothes Captioning 指南[2] 说明，洗涤说明必须涵盖整件产品，包括饰件。
材料声明。 不要未加限定地把 PU 贴片称为“皮革”。FTC 的 皮革指南[4] 将对仿制材料作无限定的“皮革”声称视为欺骗性做法。
欧盟皮肤接触化学要求。 与皮肤接触的皮革，六价铬含量必须低于 3 mg/kg（法规 (EU) 第 301/2014 号[10]）。这使得位置变得相关：接触皮肤的腰头贴片，与
包袋上的贴片，检测要求不同。自十月 10 日，2026 年起，面向公众销售的服装及相关配饰所用皮革，还必须满足：PFHxA 及其盐类低于 25 ppb，或
PFHxA 相关物质低于 1,000 ppb，按均质材料测定（ECHA，REACH 附件 XVII 第 79 项[11]）。PU 皮标上的防水整理剂是首先要检查的。

https://www.astm.org/Standards/leather-standards.html
https://leatherusa.org/finish-durability
https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:73372:en
https://www.leather-dictionary.com/index.php/Dye_transfer_from_leather
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303
https://www.textileworld.com/textile-world/features/2025/12/avoid-being-labeled-noncompliant-the-basics-of-textile-and-wool-product-labeling/
https://www.astm.org/Standards/D5489.htm
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/clothes-captioning-complying-care-labeling-rule
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/leather-guides
https://www.legislation.gov.uk/eur/2014/301/2014-03-25/data.html
https://echa.europa.eu/documents/10162/f1451352-6834-634d-79a9-b43880dae258


常见问题
常见问题：皮标可以兼作洗涤标签吗？

只有在满足与洗涤标签相同的要求时才行：必须永久固定，在产品使用寿命内保持清晰可辨，并载有完整的洗涤说明。多数品牌贴片尺寸太小，做不到这一点，而且材料往往经不起其上所印洗涤
说明要求的处理。应在服装内侧另设一枚柔软的印刷或织造洗涤标签，让皮标只承担品牌展示的作用。

常见问题：牛仔裤上的贴片该缝还是该铆？

缝制是标准做法，因为贴片能随腰头一起活动，而且线迹本身就是经典牛仔外观的一部分。铆钉适用于厚重牛仔布，但会增加五金件的供应环节和一道安装工序，在较薄面料上还需要衬垫。无论
哪种方式，都要先决定贴片是在成衣水洗之前还是之后装上。这一决定对材料选择和流水线安排的影响，比固定方式本身更大。

常见问题：怎样在针织品上固定皮标而不拉伸织物？

使用带预冲孔的皮标，在下摆、袖口或接缝等稳定区域手缝。只挑几个针织线圈，保持张力轻柔，使织物仍能围绕皮标伸展。避免用机器穿过针织线圈。如果产品要水洗，就把皮标缝成便于摘下
的方式，或者选用可水洗的合成材料。

常见问题：仅靠热压粘贴能满足可水洗服装的要求吗？

通常不行。反复洗涤和烘干会削弱胶粘强度，受热还会使真皮变硬，或使 PU 中的增塑剂析出。应当用热压精确定位皮标，再加缝一圈边线。仅热压的做法只适用于以局部清洁、而不整件洗涤
的帽子和配饰。

常见问题：吊牌应在生产的哪个环节装上？

在整理和包装阶段，即最终检验和熨烫之后。更早装上，有可能在流水线上刮伤皮革，或在服装搬运中丢失吊牌。吊牌应穿过裤袢、拉链头或提手，而不是穿过面料本身，这样顾客摘除时不会留
下孔洞。

常见问题：位置会改变出口欧盟的检测吗？

会。欧盟的六价铬限值适用于与皮肤接触的皮革制品，所以腰头贴片或帽圈上的皮标需要做这项检测，而包袋外侧的贴片则可能不需要。PFHxA 限值适用于服装及相关配饰中的皮革，无论是
否接触皮肤，并且是针对皮标材料本身测定，而不是按整件服装平均。

要点总结
固定方式是皮标规格的一部分：应在洗涤后的成衣上确认，而不是只看单独的皮标。 — 洗涤标签必须在产品使用寿命内保持固定且清晰可辨（来源)
深色皮标接触浅色面料之前，要先筛查染料迁移。 — 干摩擦 10 次加湿摩擦 10 次（白布），作为车间现场自检（来源)
在采购订单中采用公认的摩擦试验来评定色牢度。 — ISO 11640 毛毡摩擦法，频率约 40 ± 2 次/分钟（来源)
品牌贴片不能代替必需的纤维、原产地和身份标签。 — 美国纺织品标签上必须载明 3 项内容（来源)
在欧盟，接触皮肤的位置需要做六价铬检测。 — 低于 3 mg/kg 皮革干重（来源)
欧盟服装上的 PU 及涂层皮标现在需要做 PFAS 筛查。 — PFHxA 限值 25 ppb，自十月 10 日，2026 年起（来源)

结论：围绕流水线规划皮标，而不只是围绕标志
皮标的耐用性，在缝制车间决定的程度不亚于制革厂。接缝合拢之前，把皮标缝到平整裁片上。只有在有衬垫且安装工具能够接触的地方才使用铆钉。把热压当作定位辅助手段，而不是对要水洗
的产品的最终固定。挂绳吊牌留给零售展示。最后，让整套组装经过产品的实际洗涤流程之后再确认。

如果你已准备好把这些位置决策写进皮标需求说明，我们的指南 压纹 PU 皮标的规格确定、打样与测试 介绍了下一步内容。请把你的产品类型和洗涤方式发给我们，我们将就结构提供建议，
并按你的规格报价。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.leather-dictionary.com/index.php/Dye_transfer_from_leather
https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:73372:en
https://www.textileworld.com/textile-world/features/2025/12/avoid-being-labeled-noncompliant-the-basics-of-textile-and-wool-product-labeling/
https://www.legislation.gov.uk/eur/2014/301/2014-03-25/data.html
https://echa.europa.eu/documents/10162/f1451352-6834-634d-79a9-b43880dae258
https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-embossed-pu-leather-tags.html
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