


卷装预印标签还是厂内打印空白标签材料？运营与包装经理的决策指南

Details
快速结论： 当同一设计需要长批量重复印刷、需要全彩或覆膜薄膜表面效果、且很少更改时，请向印刷厂订购卷装预印标签。当您有大量 SKU 且每批数量少，或者标签上大部分内容是批号、
日期、重量或条码时，请用热转印打印机自行打印空白卷装标签材料。许多食品、饮料和个人护理产线两种方式并用：品牌版面由印刷厂预印成卷，可变数据则在厂内叠印。

人们通常把这个选择概括为“购买成品标签还是购买打印机”。这种说法掩盖了真正的成本驱动因素。本指南从五个可衡量的因素对比这两条路线：SKU 数量、每张标签中可变数据所占的比例、
每个图稿版本的印刷批量、按每枚 已贴 标签核算的总成本，以及各条路线可能让产线停机的情形。本文写给负责灌装或包装排产的人，而不是负责挑选颜色的人。

为什么卷装标签的选择常常做错
多数团队拿印刷厂的单价报价，去比一盒空白标签加一卷碳带的成本。这种比较漏掉了三项昂贵的成本：库存过时报废、打印机旁的人工，以及产线停机的分钟数。

过时报废是团队最常忽略的成本。医疗包装领域的分析人士指出，预印标签库存会一直躺在仓库里，直到 法规更新、图稿修正或产品停产迫使其被销毁[1]。食品品牌在 2026 年就遇到了一
个具体案例。加州的 AB 660 要求在 2026年7月1日或之后生产的食品使用标准化日期用语（“BEST if Used by”“USE by”），并且 禁止在面向消费者的标签
上使用“sell by”字样[2]。任何在静态图稿中印有旧日期用语的卷标，对发往加州的产品而言都成了废品。

停机是第二项被忽略的成本。我们调研中的买家投诉提到：500 张标签被拆成四卷、每卷 125 张交付，这意味着贴标机每贴 125 张标签就要停机换卷。他们还提到胶水从标签边缘溢
出，贴标机大约每 100 张标签就得清洁一次。厂内打印的故障方式不同：打印头磨损、碳带在一批中途用完，或操作员调错了模板。两条路线都不是零风险，只是风险落在不同的环节。

解决办法是 逐个字段、逐个 SKU来决定，并采用每枚已贴标签成本模型，而不是只比较报价。
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预印卷标与空白卷装标签材料：两条路线分别意味着什么
印刷厂预印卷标 （也称印刷卷装标签）出厂时图案已经印好。印刷厂用柔印或数码印刷机印制标签，通常再加覆膜或上光，模切后按您的放卷规格复卷到卷芯上。油墨在印刷机速度下固化，因此
色彩、覆盖度和耐刮擦性通常优于桌面设备。代价是每次图稿变更都成为一项新的生产任务。如果您想了解标签本身的结构（面材、胶粘剂和底纸），我们的产品页面介绍了 压敏卷装标签是如何
构成的。本指南不再重复这部分内容。

空白卷装标签材料 与上述压敏结构相同，只是没有图案。您在使用现场进行打印，常见技术有三种：

热转印： 加热的打印头把碳带上的油墨熔转到标签上。它耐久，清晰度足以打印条码，搭配树脂碳带还能很好地附着在薄膜上。输出通常为1种颜色。
直接热敏： 热敏纸在打印头下变黑，因此不需要碳带。图像会因受热和光照而褪色，适合运输标签，但不适合任何放在货架上的产品。
桌面彩色喷墨卷筒标签打印机： 短批量全彩打印。产量、每枚标签的墨水成本和防水性在很大程度上取决于材料及涂层。

市场背景对时机选择很重要。Smithers 报告称，压敏标签占 包装标签市场价值的 61.9%[3]。数码印刷在标签印量中的占比预计将从 7.0%（2024 to 11.3%）增长
到 2030，而柔印仍占产出的 40% 以上。随着印刷厂增加数码产能，短批量预印订单变得更便宜。这会改变您几年前可能算出的盈亏平衡点。

分六步做出决定
按图稿版本计数，而不是按产品计数。 每一种口味 × 规格 × 市场 × 法规变体都是一个独立的版本。一条包含 6 种口味、2 种规格并配有单独加州日期版面的产品线，共有1.
24 个版本，而不是 6 个。预印的经济性取决于用量，且要按 每个版本分别核算.
把每张标签拆分为静态字段和可变字段。 静态字段是品牌图案、配料表版面和色块。可变字段是批号、日期、净重、价格、序列号和条码。根据 FDA 的食品追溯规则，列入食品2.
追溯清单（Food Traceability List）的食品必须带有 可追溯批号（Traceability Lot Code），并贯穿各关键事件，执法推迟至不早于 2028年7
月20日[4]。此类字段无法预印，因此标签上大部分是可变数据时，更适合厂内打印。
对照图稿变更周期，衡量库存可用月数。 用您为某个版本订购的数量除以其月用量。如果这批库存的消耗时间超过该版本在两次图稿变更之间通常维持的时间，这段差距就是很可能被3.
核销的部分。请把它算作成本。
建立每枚已贴标签成本模型。 使用下方框中的公式。要计入人工和损耗，而不只是耗材。4.
评估停机风险。 估算停机一小时给您造成多少损失，乘以每条路线可能发生的停机次数（见停机一节），再把结果加入模型。5.
投产前先做试点。 对同一个 SKU，分别运行一次小批量印刷厂预印订单和一批厂内打印。把两种标签都贴到真实容器上，在至少停放 48 小时后，检查边缘、刮擦和条码可读性。6.
胶粘强度会随时间增强，所以当天检查可能产生误导。

每枚已贴标签成本 = （标签或空白材料成本 + 碳带/墨水 + 打印人工 + 设备摊销 + 换型时间 + 报废标签 + 过时库存 + 停机成本）÷ 最终贴到可销售包装上的标签数量。

对每个图稿版本分别运行该模型。涉及印刷厂定价时，请按每个版本的真实年用量索取报价。快速报价表上的数量很少是正确的输入值。

https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


卷装预印标签何时占优，何时不占优

因素 倾向印刷厂预印卷标 倾向厂内打印空白材料 适合混合方案的情形
SKU / 图稿版本 版本少，每个版本用量稳定 版本多，新品上市频繁或有季节性变体 各版本共用基础设计，变体细节叠印
可变数据占比 很少或没有（仅品牌版面） 标签大部分是批号、日期、重量、价格或序列号数据 静态品牌图案加一小块可变数据区
每个版本的印刷批量 批量长，预测稳定 批量短、不规律或按单生产 基础版长批量，可变部分短批量
色彩与表面效果 全彩、专色、金属色、覆膜 1 色文字和条码（热转印）；基础彩色（喷墨） 高品质基础印刷加单色代码
耐久性 固化油墨和覆膜可抵抗刮擦、油污和冷凝水 薄膜上的树脂热转印耐久；直接热敏不适合货架长期使用 取决于碳带与表面涂层是否兼容
资金与人工 无需购买打印机；只需接收、存放、上料 打印机、备用打印头、碳带、操作员工时 每条产线一台打印机，但每枚标签的打印时间更少
过时报废风险 高：库存期间若图稿或法规发生变化 低：空白材料是通用的 中等：只有基础图案可能过时
典型故障模式 分卷、放卷方向错误、溢胶、交货延迟 打印头磨损、碳带不匹配、模板错误、代码褪色 若碳带与表面涂层不匹配，会出现拖影

表格的实用读法：如果某个版本有四行或以上的答案是“印刷厂”，就把该版本买成预印的。如果可变数据和版本数量都指向厂内打印，就让该 SKU 继续使用空白材料，直到用量稳定。多数
混合结果指向下面介绍的混合方案。

有两项技术检查适用于两条路线。第一，无论您购买的是预印卷标还是空白卷标，胶粘剂问题都是一样的。对于食品包装，供应商通常引用 21 CFR 175.105，即规范食品包装所用胶
粘剂的法规[5]。该法规涵盖在规定的间接接触条件下使用的胶粘剂，并不认证整张标签，也不涵盖直接贴在食品上的情形。第二，当供应商称某标签“经过剥离测试”时，请追问所用的是哪种方
法： ASTM D3330 测量压敏胶带的剥离附着力[6]，其自身文本也指出，剥离值并不能直接对应最终使用性能。 FINAT FTM 1 测量标签的 180° 剥离力，剥离速度为
300 mm/min[7] ，并允许更长的停放时间。两种方法的结果不能直接比较。

混合方案：印刷厂预印卷标加厂内叠印
对于食品、咖啡、保健品和个人护理产线，最常见的做法是购买留有刻意空白区的卷装预印标签，然后在产线上用热转印设备打印批号、日期和价格数据。从业者反映，这样既能获得货架级品质
的品牌呈现，又能保持可变数据的灵活性。它还把过时报废风险限制在品牌图案上，而品牌图案的变更频率远低于日期或合规用语。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods


要把混合方案做好，需要在首次开机印刷前与印刷厂约定三项规格：

可接受打印的区域。 覆膜或重度上光的薄膜可能排斥蜡基和蜡树脂混合碳带。要么让可变数据区不上光，要么确认树脂碳带能附着在表面涂层上。批准前，用胶带拉拔和酒精擦拭做测
试。
可变数据区相对于打印头的位置。 空白区必须与标签通过时打印机的打印位置对齐。请向印刷厂提供打印机的打印区域偏移量，而不仅仅是标签尺寸。
厂内打印条码时的条码质量。 零售和物流条码遵循 GS1 通用规范（版本 26.0，2026年一月）[8]。线性码的打印质量依据 ISO/IEC 15416:2025[9]分级。
业内指南通常将 C 级（2.0）作为零售最低要求，但请对照 GS1 表格确认您所用码制的要求。请在每班开始时验证条码，因为打印头磨损最先表现为条符缺失。

在厂内打印可变数据的团队，也可以考虑减少底纸用量。无底纸标签占 全球压敏标签用量的约 6%（2025年）[10]，并保持高个位数的增速。它们需要兼容的打印机，因此应把它当作设备
决策，而不是简单更换标签。

按路线划分的产线停机风险
停机是两条路线差别最大的地方，而且很少出现在报价里。请列出每条路线的故障模式，并为每一项指定负责人。

https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications
http://committee.iso.org/standard/83390.html
https://www.labelandnarrowweb.com/linerless-labels/


印刷厂预印卷标的问题出在交接环节。 常见问题有：放卷方向错误、卷芯或外径与您的贴标机不匹配、订单被拆成小卷，以及胶粘剂迁移到模切边缘。其中大多数可以通过书面的卷标规格来避免。
我们的产品页面介绍了 如何规定一卷在第一天就能顺利运行的标签，因此这里不再重复检查清单。溢胶属于配方问题。一份 2023 PSTC 技术论文指出，实验室静态剪切值低于约
1,000 分钟（1 in × 1 in × 1 kg）是模切刀和辊筒上出现胶料堆积的警示信号[11]。您完全可以就此询问印刷厂。交货时间同样是风险。请让安全库存足以覆盖最长的实际补
货周期，其中包括打样确认所需的时间。

厂内打印的问题出在运行过程中。 打印头磨损后开始丢点，最先受损的是条码。碳带比标签卷短，会迫使在一卷用到一半时多换一次碳带。操作员可能选错模板或日期格式，这是合规错误，而不
只是外观问题。缓解办法：让碳带长度与标签数量匹配；锁定模板，让操作员从列表中选择而不是手动输入；为每条产线备一个备用打印头。凡是要放在货架上或靠近热源的产品，切勿使用直接
热敏材料。

一个有用的练习是：根据自己的记录，估算每条路线每 10,000 张标签的停机次数，乘以每停机一小时的成本，再把这个数字加入每枚已贴标签成本模型。报价较低的路线，在计入停机之后
往往反而吃亏。

常见问题
常见问题：可以在预印卷装标签上添加批号和日期吗？

可以。请要求印刷厂留出一块不上光或可打印的区域，并确认您的热转印碳带能附着其上。批准首次批量生产前，用胶带拉拔和酒精擦拭做测试。

常见问题：厂内打印卷装标签，应该用热转印还是直接热敏？

凡是放在零售货架上、处于冷链中或暴露在光照下的产品，请用热转印。直接热敏图像会因受热和光照而褪色，因此适合短期使用的运输和物流标签，不适合产品标签。

常见问题：桌面彩色卷筒打印机能替代印刷厂印刷吗？

它适用于极短批量、原型和频繁的季节性变体。对于长批量，请在您实际使用的容器上比较每枚标签的墨水成本、打印速度和防水性，并与印刷厂按您每个版本的真实用量给出的报价对比。

常见问题：多少个 SKU 才值得自行打印？

没有通用的门槛。关键在于每个图稿版本的用量，以及每个版本变更的频率。如果订购的库存用得比典型图稿寿命还久，仅过时报废成本通常就会使天平倾向于空白材料或混合方案。

常见问题：厂内打印会让合规更容易吗？

它能让变更更快，例如针对加州 AB 660 切换日期用语。同时，模板管控、条码验证和胶粘剂适用性也要由您的团队负责，而这些原本是与印刷厂共同分担的。

https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


常见问题：预印卷标的最小起订量和交期大概是多少？

取决于尺寸、材料、表面处理和卷标规格。请按每个图稿版本的年用量并附上贴标机详情索取报价，这样数字才能反映您的实际订单。

要点总结
短批量预印订单越来越便宜，所以要重新审视旧的盈亏平衡计算。 数码印刷在标签印量中的占比预计将从 7.0%(2024)升至 11.3%(2030)(来源)
法规用语变化可能让预印库存变成废品。 加州的标准化日期用语适用于 2026年7月1日或之后生产的食品(来源)
追溯码属于可变数据，因此要规划厂内打印环节。 FDA 对《食品追溯规则》的执法推迟至不早于 2028年7月20日(来源)
厂内打印的条码需要定期验证，而不是只在设置时检查一次。 印刷质量依据 ISO/IEC 15416:2025 分级(来源)
向印刷厂询问胶粘剂剪切性能，以减少贴标机上的溢胶。 PSTC 的一份论文指出，静态剪切值低于约 1,000 分钟是一个警示信号(来源)
无论选择哪条路线，压敏标签仍是主流标签形式。 按价值计，它占包装标签市场的 61.9%(来源)

结论
不要在公司层面做这个决定，而要针对每个图稿版本来做，并以每枚已贴标签成本为准，其中包括库存核销和停机。稳定、大批量、全彩的设计适合印刷厂预印卷标。波动大、数据密集、短批量
的 SKU 适合空白材料。介于两者之间的，都可以考虑混合方案。当您的分析指向印刷厂预印卷标时，请把您的容器、贴标机详情和每个版本的用量发给我们，我们将为您报价 按您的产线规
格定制的卷装标签.
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