


模切贴纸整版、单张与卷装对比：面向促销套装、零售包装与生产线的 B2B 形态选择指南

Details
快速回答： 当一个人要从同一张共用底纸上揭取多个图案时（如促销套装和零售包装），请选择模切贴纸整版。当每张贴纸单独发放或单独邮寄时，请选择独立模切单张贴纸。只要由标签分配器
或贴标机完成贴附，就选择卷装。

大多数贴纸 RFQ 会详细描述图稿、材料和数量，却把形态当作事后补充。其实形态这个决定，决定了谁来处理贴纸、如何包装、算上人工后每件的真实成本，以及某个图案卖得比另一个快时
库存会怎样变化。本指南从这五个方面对比模切贴纸整版、独立单张和定制卷装，帮助您在首次校样之前就明确指定合适的形态。

为什么选错贴纸形态比选错颜色代价更高？
颜色问题在校样阶段就能看出来。形态问题通常要晚得多才暴露，出现在包装台或生产线上，而此时订单早已印制完成并付款。

这些失败模式是可以预见的。散装单张贴纸放进促销套装后会滑出原位，包装工只好改为手工清点，套装组装速度随之变慢。把整版寄给原本期待卷装的代工包装商，无法装进贴标头，机器作业
就变成了手工作业。为零售包装订购卷装，则迫使零售商把每张标签揭下来重新装袋。在公开的买家评价中，反复出现的一类投诉是半切没有切到底纸：一位买家反映，在 500 件装的促销订
单中，没有一张贴纸能从底纸上分离。图稿没有问题，问题出在切割方式和形态与用途不匹配。

解决办法是在报价之前先确定形态。可以从三个问题入手：谁来贴贴纸、有多少个图案一起交付、产品如何到达最终用户手中。下面各节会把这些问题转化为规格说明。
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什么是模切贴纸整版、单张贴纸和卷装？
三种形态都可以使用同样的印刷乙烯基材料。区别在于刀具切入的深度以及底纸的共用方式，而这两点决定了贴纸以什么形态出厂。

模切贴纸整版 将多张贴纸集中在同一张共用底纸上。每个造型都经过半切，即刀具切穿面膜和胶层但停在底纸上，随后整版外缘再全切成矩形或品牌轮廓。整版是发货、包装和销售的单位，用户
逐张揭下贴纸。

独立模切单张贴纸，常以定制异形贴纸的名称销售，采用全切：面膜和底纸沿图稿轮廓一起切断，因此每张贴纸都是独立的个体，自带底纸。每张都可以单独发放、放入邮包，或放在柜台上。

定制卷装 在连续底纸上承载半切标签。标签之间的废膜称为废边，会被剥除，底纸则卷绕在纸芯上。卷装专为标签分配器或自动贴标机设计，因此需要整版和单张从不涉及的规格：纸芯直径、最
大外径、标签间距、标签方向和退卷方向。



三种形态并排对比有何不同？
该表对比的是形态，而不是材料。同样的面膜和胶层可以用于三种形态中的任何一种；差异来自切割、搬运和包装。

项目 模切贴纸整版 独立模切单张贴纸 定制卷装
切割方式 造型半切，整版外缘全切 每件全切 连续底纸上半切，废边已剥除
流转单位 1 张整版，承载一整套图案 单张贴纸 一卷承载数百或数千张标签
贴附方式 手工贴附，由最终用户逐张揭下 手工贴附，由最终用户或工作人员完成 标签分配器、半自动或在线贴标机
包装方式 平放：封套、挂头卡、套装内衬 按数量装袋、散放入内或卡装 按卷数装箱，有时加热缩膜包装
主要单件成本驱动因素 每版造型数量、排版紧凑度、整版裁边 每件的切割路径、清点和装袋人工 标签节距、废边损耗、复卷和卷装设置
库存表现 每版图案比例固定；一个 SKU 包含整套图案 每种图案各自单独补货 SKU 少、数量大；需要按卷和批次追踪
最适合 促销套装、零售包装、贴纸套组、多标签说明 赠品、邮包内衬、单一标志商品 包装线、大批量邮包封口、产品贴标
需检查的失效点 半切过浅无法揭起，或过深切到底纸 边缘粗糙易翘起，底纸难以起揭 沿卷方向切割线偏移，退卷方向错误

常有一种看法，认为整版总是更便宜，因为多张贴纸共用一张底纸。这只有在造型排得很紧凑时才成立。一张整版上放一个大标志和三个小图标，浪费的膜材可能比用数码切割机切出的四张单张
贴纸还多。卷装在大批量时能降低单张标签成本，但会增加纸芯、卷绕和卷装标签的设置工作，这在长批量中的影响比短批量小。

如何分六步选择形态？

第 1 步：确定由谁来贴贴纸

如果由机器贴附，答案就是卷装，其他所有选择都取决于贴标机。请向产线工程师或代包装厂了解贴标机型号、可接受的纸芯直径、可容纳的最大卷径，以及退卷位置，即标签从卷上出来时的方
向。如果按定制要求卷绕的贴纸卷退卷位置不对，标签会上下颠倒或侧向送出，事后重新复卷还要额外人工。如果由人工贴附，请继续看第 2 步。

第 2 步：统计需要一起交付的图案数量

当一位接收者应一次收到三到八种图案时（例如品牌套组、产品的安全图标或收藏套装），整版能让整套图案保持在一起，把包装变成一次取件而不是多次。当每位接收者只拿到一种图案时，单
张贴纸可避免印出没人要的贴纸。



第 3 步：让形态匹配包装方式

整版平放，适合塑料袋、套装盒和零售封套，印刷好的整版还可以兼作包装自己的展示卡。单张贴纸会按数量装袋，或散放进邮包，因此请注明是否需要预先清点，以及每捆的数量。卷装以装箱
方式交付；请告知供应商每卷的标签数量，使数量与您的生产批次一致，操作员无需在班次中途接卷。

第 4 步：按处理成本而不仅是印刷成本来核价

报价只涵盖印刷和切割。您的真实单件成本还包括交付之后发生的环节：清点、装袋、揭取和贴附。如果能省去手工贴附，价格略高的卷装也可能是最便宜的选择；整版则可以把八次取件变成一
次，从而胜过单张贴纸。请要求供应商就同一图稿给出两种形态的报价，以便同口径比较，再加上您自己估算的每件人工成本。

第 5 步：预估库存的流动方式

整版固定了各图案之间的比例。如果一版六枚的整版上某个图案的消耗速度是其他图案的两倍，您在还剩其他五个图案库存时，它就已经用完了。单张贴纸可以逐个图案补货，但会增加 SKU
数量和库位。卷装以较少的 SKU 容纳大量数量，但需要批次追踪，因为质量问题往往影响整卷或整批，而不是零散的几件。

第 6 步：把切割方式写进采购订单

请用直白的措辞写明“整版半切”“全切单张”或“卷装半切，已除废边”，并附上与印刷文件分开的矢量切割线。含糊的措辞是多数形态投诉的根源，因为“模切”对一家供应商可能指全切单张，
对另一家则指半切造型。对于带有紧凑内角或细连接桥的定制模切乙烯基贴纸，请在批准整批生产之前，要求提供所选形态的实物切割样品。

促销套装、零售包装和生产线分别适合哪种形态？

使用场景 推荐形态 原因 在 RFQ 中注明
入职或促销套装 整版 每套只需取一次，整套图案始终一起到达 整版轮廓、每版图案数量、整版是否适配套装内衬
零售贴纸包 整版，或封套内的单张贴纸 整版可兼作展示卡；单张贴纸适合盲盒包或自由搭配包 挂孔或挂头卡区域、平放包装、每包数量
活动与展会赠品 单张贴纸 工作人员逐张发放；不会浪费在无人想要的图案上 捆装数量、图案在总数量中的分配
电商邮包内衬 单张贴纸或小整版 可平放进邮包而无需弯折；小整版可印上保养或复购图案 内衬最大尺寸、袋装或散放
生产线产品贴标 卷装 贴标机需要连续底纸、稳定的标签节距和明确的退卷方向 纸芯、最大外径、间距、退卷位置、每卷标签数
大批量箱封或邮包封口 手持标签分配器上的卷装 比揭整版更快，且手指不会碰到胶层 分配器兼容性、每卷标签数



使用场景 推荐形态 原因 在 RFQ 中注明
资产或序列号标识 带连续编号数据的整版或卷装 保持编号顺序，散装单张贴纸做不到 编号范围、顺序方向、每个位置一个编号
混合方案很常见。品牌可能把卷装发到包装线用于产品标签，同时把同一图稿的模切贴纸整版发给零售合作伙伴。如果两者都要，请要求一次印刷、两条后加工路线，使各形态之间颜色保持一致。

每种形态应检查什么？
每种形态都有各自的失效方式，因此来料检验也应按形态区分。下列检查只需要一把尺子、一个计时器和一块测试表面；都不需要实验室。

形态 检查项 测量方法 出现以下情况时拒收或上报
整版 半切深度 从随机抽取的整版上连续揭取 20 张贴纸 任何一张贴纸撕裂、留在底纸上，或底纸被切穿
整版 印刷与切割对位 测量印刷边缘与切割线之间的最大偏移 偏移超出校样时约定的公差
单张贴纸 边缘质量 在侧光下检查切割边缘 边缘起毛或参差，容易藏水并翘起
单张贴纸 底纸起揭 计时手工起揭所需的时间 工作人员需要借助工具或弯折贴纸才能起揭
卷装 沿卷切割偏移 在卷的头部、中部和尾部分别测量对位 偏移沿卷方向逐渐增大，买家在长批量中常有此反馈
卷装 退卷与接驳 把一卷装到实际使用的贴标机上 方向错误、接驳处无标记，或废边残留在底纸上
全部 在目标表面上的附着力 贴附样品，在 7 天和 14 天时检查边缘，包括一次湿润循环 边角或窄部在 14 天内翘起
全部 可追溯性 记录材料批次以及卷号或批号 纸箱或卷标签上没有批号

可追溯性对卷装最为重要，因为缺陷会影响整批。公开的安全召回记录显示，批次级缺陷的界定可以多么狭窄：一份联邦召回报告涉及同一批次的 244 卷反光警示胶带，它仅在一个测量角度
上低于要求值，而在其他角度均合格（NHTSA 召回报告 23E-033[1]）。模切贴纸不是受监管的胶带，但道理相通：如果每个卷标签上都有批号，问题就能被控制在一个批次内，而
不必波及整个订单。需要查询受监管车辆设备召回历史的买家，可前往 NHTSA 安全问题数据库[2].

加工过程中的受热是第二项常被忽略的检查。贴纸在最终切割前若经过干燥或固化，面膜和底纸之后仍必须能干净地切割。德克萨斯州交通部的验证贴纸规范要求，膜材与底纸的组合在最高
360°F（182°C）下干燥后，仍须保持可模切，不得出现胶层渗出或开裂（TxDOT DMS-8391[3]）。该要求对任何包含加热环节的整版或卷装方案都是很好的参照。

https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf


形态采用反光膜时会有哪些变化？
反光乙烯基会让每一种形态选择都承受更大压力。它比普通亮面 PVC 更厚更硬（可印刷反光面膜的厚度通常报告为约 130–160 μm，而亮面 PVC 约为 70–100 μm），
没有排气通道，胶层粘性也很强。实际上这意味着三项因形态而异的调整。

整版： 可用的半切深度窗口更窄，因此上文的 20 次揭取测试更为重要。印刷业内人士反映，玻璃微珠型反光膜可以在标准绘图切割机上半切，而微棱镜型膜材通常需要平板切割机
或激光切割机。
单张贴纸： 圆角比尖角更耐用，因为硬质膜材最先从尖角和紧凑内角处翘起。
卷装： 请确认贴标机能处理更厚的结构，不会在剥标板处使标签卷曲。在下达完整生产订单之前，请先索取试用卷。

亮度声明也应附带测量方法。逆反射是在规定几何条件下测量的；美国标志手册规定的最低维持水平，对应 0.2° 观测角和 −4.0° 入射角（FHWA MUTCD，第 2A 章[4]），
其仪器测试方法定义于 ASTM E810[5]。类型名称很容易混淆：美国使用两套国家级膜材分类，其类型编号并不一定代表相对性能（交通标志手册[6]）。各州机构甚至发布了用于区分膜
材类型的目视识别指南(MnDOT 膜材识别指南[7]).

最后，形态并不会改变装饰性反光贴纸在法律上的属性。在商用车辆上，附加的逆反射表面可以与规定的反射器一起使用，但不能取代它们（49 CFR § 393.26[8]），而且安全帽上
的贴纸不会使佩戴者的着装成为符合 ANSI/ISEA 107-2020[9]所规定的高可视性服装。材质等级、图稿规则以及装饰与受监管的显著性标识之间的界线，详见我们的 反光模切贴
纸页面.

常见问题
常见问题：模切贴纸整版比单张贴纸更便宜吗？

不一定。当造型排得紧凑，且一次取件可以替代包装时的多次取件时，整版能省钱。当大小图案共用一张整版而留下闲置膜材，或整版上某个图案的消耗速度远高于其余图案时，整版成本反而更
高。请要求就同一图稿给出两种形态的报价，并在比较之前加上您自己的处理人工成本。

常见问题：不同图案可以共用 1 张整版吗？
可以，而这正是选择整版的主要原因。代价是比例固定：每张整版的组合都相同，因此即使只有一个图案快用完，也要整套重新订购。如果消耗不均，可以把用量大的图案单独拆到另一张整版上，
或改为单张贴纸。

常见问题：卷装可以手工贴附吗？

https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.trafficsign.us/signsheet.html
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-reflective-die-cut-stickers.html
https://zh.zigpac.com/custom-stickers/custom-reflective-die-cut-stickers.html


可以。手持标签分配器能让卷装在箱封和批量贴标时又快又方便，用户也不会碰到胶层。反过来则行不通：整版和单张贴纸无法送入自动贴标机，因此任何含有机器环节的方案，从一开始就应按
卷装报价。

常见问题：贴纸整版上的半切与模切有什么区别？

在整版上，每张贴纸只切穿乙烯基和胶层（半切），因此可以从完好无损的底纸上揭下。整版外缘则是全切，乙烯基与底纸一起被切断。模切单张贴纸沿图稿轮廓全切，因此底纸会随贴纸的形状
而变化。

常见问题：供应商为卷装报价需要我提供什么？

贴标机或标签分配器型号、纸芯内径、卷装最大外径、每卷标签数、标签间距、标签方向和退卷位置，以及是否需要除去废边。如果您不清楚这些信息，通常提供贴标机卷轴和现用卷的照片，供
应商就能据此确认。

常见问题：反光贴纸适用于整版和卷装形态吗？

适用，但切割控制要更严格。反光膜更厚更硬，因此整版的半切深度和卷装的标签卷曲都需要做实物样品检查。微棱镜型膜材通常比玻璃微珠型膜材更难半切，往往需要平板或激光切割。

要点总结
请在每一卷上标注批号，以便把缺陷控制在一定范围内。 ——一份联邦召回涉及同一批次的 244 卷产品，它们在一个测量角度上不合格(来源)
请确认加热环节不会破坏整版和卷装的切割。 ——州交通部规范要求膜材与底纸在最高 360°F / 182°C 下干燥后仍保持可模切(来源)
要求反光亮度声明附带其测量几何条件。 ——美国标志手册中为 0.2° 观测角和 −4.0° 入射角(来源)
仪器测试覆盖的是规定的角度范围，而不是“远处可见”。 ——ASTM E810 适用于 0.1°–2.0° 的观测角，以及最高 60° 的入射角(来源)
车辆上的反光贴纸是对规定反射器的补充，绝不能取代它们。 ——与规定的灯具或反射器至少相距 3 英寸，除非颜色相同(来源)

先选形态，再报价
挑选形态最可靠的办法，是从最后接触贴纸的那双手或那台机器倒推。机器贴附指向卷装。每位接收者需要多个图案，指向模切贴纸整版。每位接收者一个图案，指向单张贴纸。形态确定后，请
在订单上直白写明切割类型，对样品执行针对该形态的检查，并从第一次交货起就追踪批次。

如果您的方案涉及反光膜，无论是用作套装整版、活动单张贴纸，还是用于贴标产线的卷装，请把图稿、目标表面、贴附方式以及您考虑的形态发给我们。我们会确认材料和切割能够支持的范围，
并回复报价。请从 反光模切贴纸产品页面 开始，提交您的 RFQ 详情。

脚注
美国国家公路交通安全管理局，第 573 部分安全召回报告 23E-033, 3M 柔性微棱镜反光警示胶带系列 913-72, 2023。1.
https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF ↩
美国国家公路交通安全管理局，安全问题搜索。 https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues ↩2.
德克萨斯州交通部，DMS-8391 材料规范。3.
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf ↩
美国联邦公路管理局，统一交通控制设施手册，第 11th 版，第 2A. 章4.
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf ↩
ASTM International，E810-20(2025)，利用共面几何条件测定逆反射膜材逆反射系数的标准试验方法。5.
https://store.astm.org/e0810-20r25.html ↩
交通标志手册，标志膜材。 https://www.trafficsign.us/signsheet.html ↩6.
明尼苏达州交通部，逆反射膜材识别指南。7.
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf ↩
康奈尔大学法学院法律信息研究所，49 CFR § 393.26 反射器要求。 https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26 ↩8.
美国国家标准学会 / 国际安全设备协会，ANSI/ISEA 107-2020 高可视性安全服装。9.
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020 ↩
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