


鳍封袋与搭接封袋：提交报价前如何选择正确的背封方式

Details
快速答案： 鳍封会将袋子的内层密封层与自身粘合，并以凸起鳍片的形式折平，因此几乎适用于任何只有一个可热封内层的复合膜，包括金属箔和镀金属结构。搭接封则是把内层搭接到外表面上。
它更平整，用膜量也更少，但只有两侧膜面都能被热封在一起时才能使用。对于大多数用于干性产品的阻隔复合膜，应指定鳍封。若使用双面可封的单一材质薄膜，并希望节省薄膜或保持背板平
整，则应选择搭接封。

比较鳍封与搭接封袋时，实际上是在选择中封袋（也称背封袋、T形封袋或枕形袋）背面纵向长封缝的结构方式。这一选择决定了你能使用哪些薄膜、封缝如何承受载荷、每个袋子消耗多少薄膜，
以及图案在何处被中断。采购方常常在 RFQ（询价单）中完全遗漏这一项，这一疏漏正是许多报价无法比较的原因。

为何背封类型应写入你的规格书
问题所在： 两家供应商都报价“中封袋”。一家报价反印PET/PE复合膜并采用鳍封，另一家报价共挤薄膜并采用搭接封。单价、膜宽和交期假设各不相同，而且没有人说明哪种结构真正能
在你的制袋充填封口生产线上运行。

为什么这很要紧： 背封缝以及它与顶封、底封相交的位置，是柔性袋最常出现失效的部位。美国FDA《细菌学分析手册》关于软包装的指南，将渠道泄漏、封口污染和角部渗漏列为缺陷，并
要求检查人员仔细查看顶封与侧封的交叉处，相关依据见 FDA BAM 软包装检验[1]。这一代价并非假设。一项发表于2025年的同行评审分析统计了2019年一月至2025年一月
期间的FDA召回事件，发现791个与密封完整性相关的产品编号。其中袋装或包装袋占74.8%，而54%（430 / 791）被归类为“封口不完整或有缺陷”（参见 密封完整性召
回研究[2]）。这些属于医疗产品，而非零食袋，但热封的失效机理是相同的。

解决办法： 尽早确定背封类型，写入你的需求说明，并要求每家供应商报价时都采用同一结构。以下各节解释了其中的取舍，便于你在索取报价前做出决定。
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鳍封与搭接封有何区别？
两者都是背封袋的封口形式。一卷薄膜绕在成型管上，两条长边接合成纵向封缝，横封则封闭顶部和底部。两者只在纵向封缝上有所不同。

鳍封（内对内）： 两条边缘对齐，使内层密封层与内层密封层相对。粘合条从背板上竖起，形如鳍片，然后向 1 侧折平。由于同一材料与自身熔合，薄膜只需要一个可热封表面。
搭接封（内对外）： 一条边搭在另一条边上，顶边的内层密封层熔合到底边的外表面上。没有凸起的部分，因此背面几乎保持平整。只有当外表面也能在封刀温度下粘合时，这种方式
才能成立。

两种结构的顶部和底部横封做法相同。因此，在实际使用中，搭接封与鳍封包装的比较归结为薄膜兼容性、封缝受力、薄膜用量和背板外观。

鳍封袋薄膜要求，以及搭接封增加的要求
对复合膜而言，鳍封是默认选择，因为它对结构的要求很低。任何带有可热封内层的复合膜都符合要求：透明PET/PE、镀金属PET/VMPET/PE，或金属箔PET/AL/PE。外
层PET的熔点高于PE密封层，因此封刀可以熔化内层而不会粘在外层上。同样的特性也排除了搭接封的可能。在常规封合温度下，PET外表面无法与PE内层熔合。

搭接封需要满足以下两种条件之一。第一种是双面均可热封的薄膜，通常是两面都带有热封表层的共挤薄膜。第二种是在搭接区域的外表面上涂覆热封漆或涂层。每种选择都会收窄材料选择范围，
而涂层方案还会增加一层需要验证的材料。

无论采用哪种封口，与食品接触的内层密封层通常为烯烃聚合物，在美国，它依据使用条件进行核查，相关条款见 21 CFR 177.1520（烯烃聚合物）[3]。搭接封还会带来两个较不
明显的暴露风险。第一，搭接区的内侧边缘位于袋内，因此外表面的一条窄带（以及其上的油墨或涂层）可能接触产品。第二，搭接卷材的切割边缘位于袋内，若使用金属箔复合膜，金属箔边缘
就会朝向内容物。鳍封则会把两条切割边都留在鳍片顶端，位于产品空间之外。若选择搭接封，应要求搭接区域无油墨，并提供书面确认，证明涂层适用于食品接触。

如果袋子将来可能运往欧洲，涂层同样需要重视。自12日（即2026年八月）起，欧盟食品包装中任何单一物质的PFAS含量不得达到或超过25 ppb，目标PFAS总和不得达
到250 ppb，总氟含量也不得达到50 ppm。这些限值针对包装中的含量而非迁移量，同时也适用于该日期前生产、但在该日期后才投放市场的库存，相关规定见 欧盟PPWR下
的PFAS限值[4]。热封漆和阻隔涂层应列入你的检测清单。

可回收性也可能促使你选择搭接封。两面都可封的单一材质薄膜，正是搭接封所需要的，这也正是可回收设计的发展方向。不过，做可回收性宣称时需谨慎：How2Recycle 的门店投放
标识仅在美国存在，且不等同于路边回收接收，相关说明见 How2Recycle 门店投放指南[5]。在欧盟，可回收性绩效等级仍在制定中。自1日（即2038年一月）起，包装须至少达
到B级才能投放市场，相关规定见 欧盟法规（EU）2025/40。[6].

封口强度：各背封缝如何承受载荷
两条封缝的承载方式不同，因此失效形式也不同。当充填后的枕形袋在纸箱中被挤压、充入氮气，或在高空飞行时，内部压力会把两侧壁面拉开。

鳍封：剥离受力。 压力会试图把鳍片从根部撕开，就像撕开一袋薯片那样。剥离是任何热封都较弱的受力方向，因此鳍封的性能取决于根部是否充分熔合且无污染。
搭接封：剪切受力。 压力会使重叠的各层彼此滑移，而不是把它们撬开。一般而言，封口对剪切的抵抗力优于剥离。其代价是，粘合依赖于外表面，而外表面的滑爽剂、油墨、涂层克
重或灰尘可能在不同卷料之间有所差异。

T形交点是纵向封缝与横封相交的位置，两种结构在这里的表现差别很大。折叠的鳍片会在背壁上多出两层，因此横封封刀必须在几毫米内从两层过渡到四层。搭接封则从两层过渡到三层。台阶
越陡，越难把这一台阶的边缘完全熔合，而任何微小的未熔合通道都会形成渠道泄漏。这就是鳍封生产线通常需要在横封处增加封刀压力或略提高温度的原因。请要求供应商在首件样品上检查T
形交点，而不仅仅是平面封口区域。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj


测试也需要同样的谨慎。ASTM F88 用于测量把封口拉开所需的力。鳍封试样按剥离方式拉伸。以同样方式拉伸的搭接封试样主要承受剪切载荷，因此即使单位相同，两者的结果也不能直
接比较。请要求分别提供背封缝和两条横封的F88 结果，并同时报告平均值和最小值。为了让你对量级有所了解，美国国防后勤局对口粮袋的质量规定中，平均封口强度低于 6 lb/英寸宽度，
或任一单个试样低于 5 lb/英寸宽度，即判定为主要缺陷。同一规定将有效封口定义为：无污染、熔合粘合、连续，且宽度至少为 1/16 英寸的通道，相关规定见 DLA 口粮袋质量规
定[7]。军用软包装食品袋规范更进一步：常规热封宽度至少为 1/8 英寸，且压花图案不得掩盖缺陷，相关标准见 MIL-PRF-44073J[8]。这些是高要求应用中的参考点，并非干性零
食袋的通用合格线。请以书面形式约定你自己的限值。

另外，也要约定缺陷如何分类。世界粮食计划署的柔性包装缺陷指南将渠道泄漏判为主要缺陷，并将多层折叠区域的封口不完整判为严重缺陷，相关依据见 WFP 缺陷分类[9]。这种针对折叠
区域的表述非常贴合鳍封的T形交点。借此，可以避免仅凭外观就接受“看似封好”的袋子。

薄膜用量与印刷面积
薄膜用量。 鳍封会消耗卷材两侧边缘的薄膜，约为鳍片高度的两倍。搭接封只消耗一次搭接宽度。对于相同的成品袋，搭接封卷材因此更窄。单个袋子的节省有限，但在大批量卷料上会累积可观。
请供应商写明每种方案的卷材宽度，以便你按每千个袋子计算薄膜用量，而不是凭猜测。

印刷面积。 两种封口都能让正面保持无封缝，这仍是中封袋主要的品牌优势。背面的表现则有所不同：

鳍封： 鳍片区域内印制的图案会消失在封缝中。鳍片压平后，还会在 1 侧遮住一条背板区域。请注明折叠方向（左或右），以便设计人员知道哪一侧会被遮住。
搭接封： 背面更平整，适合贴标、日期码和纸箱码垛。搭接外侧的那一条外表面图案会被遮住，而且粘合区域的油墨可能削弱封口，因此搭接区通常需要一段无油墨或涂布过的带状区
域。

无论采用哪种封口，条码、营养成分标签和批号窗口都应远离封缝和T形交点。完整的图案设置说明见我们的 定制中封袋 页面，此处不再重复。

https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf
https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000156789/download/
https://zh.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-center-seal-flat-pouches.html


何时使用搭接封袋：干性产品的五步决策
先确定你需要的阻隔性能，而不是先看封口。 如果产品需要带PET外层的镀金属或金属箔复合膜，决策已经确定：采用鳍封。作为参考上限，军用袋规范对材料的氧气透过率1.
（O2TR）限值为 0.06 cc/m²/24 h/atm，水蒸气透过率（WVTR）限值为 0.01 g/m²/24 h [8]。大多数干性零售商品的需求远低于此水平，因此
在为金属箔付费之前，应先确认你的实际目标。
关注充填物。 香料、面粉和饮品混合料等细粉可能会沾染封口区域。密实或较重的物料会给底部T形交点施加重量。充氮零食会在整个配送过程中使枕形袋保持内压。这三种情况下，2.
都应在T形交点预留余量，并索取已充填袋的测试数据，而非空袋的数据。
薄膜本身允许时，再考虑搭接封。 使用双面可封单一材质薄膜包装的较轻干性物料，若对背面平整度或节省薄膜有要求，正是搭接封的典型适用场景。不要为了粘合而把搭接封强加在3.
需要额外涂层的复合膜上。
检查设备。 成型套管和背封单元只能针对一种结构设置。在现有的立式制袋充填封口（VFFS）生产线上切换，通常意味着更换零件并重新进行封口验证。无法在你的充填机上封口4.
的袋子，谈不上节省。
把它写入RFQ。 注明封口类型、鳍片折叠方向或搭接重叠侧、必须可封的薄膜表面、无油墨区域，以及附有平均值和最小值报告的封口测试方法。这样才能逐行比较报价。5.

鳍封与搭接封袋：并排对比

因素 鳍封 搭接封
粘合方式 内层密封层与内层密封层 内层密封层与外表面
薄膜要求 一层可热封内层 双面可封，或外表面带热封涂层
典型结构 PET/PE、PET/VMPET/PE、PET/AL/PE 复合膜 共挤双面可封薄膜；涂布薄膜
压力下封缝承受的载荷 剥离（较弱方向） 剪切（通常为较强方向）
T形交点的层差 2 to 4 层（鳍片折叠时） 2 to 3 层
切割边 产品空间之外 一条边位于袋内（金属箔复合膜时金属箔边缘外露）
薄膜用量 约为鳍片高度的两倍 一个搭接宽度
背板 凸起鳍片折向 1 侧 更平整，有轻微搭接台阶
封口窗口取决于 同一材料与自身熔合 两个表面，包括外侧的油墨、涂层和添加剂
最适合干性产品 阻隔复合膜、粉末、充氮零食、咖啡和香料，采用金属箔或镀金属膜包装 较轻的干性物料，适用于对平整度或节省薄膜有要求的单一材质薄膜



常见问题
常见问题：鳍封还是搭接封更牢固？

在内压作用下，搭接封承受剪切载荷，通常比承受剥离载荷的鳍封更能抵抗开启。实际中，导致失效的因素里，T形交点和封口污染往往比封缝几何形状更关键。经过充分验证的鳍封，优于粘合
不良的搭接封。请用你自己薄膜的ASTM F88数据判断强度，并分别报告每种封口，同时给出最小值。

常见问题：任何复合膜都能搭接封吗？

不能。搭接封需要外表面与内层密封层熔合。标准的反印PET/PE和PET/AL/PE复合膜，其PET外层在封合温度下无法与PE粘合。它们需要在搭接区域涂布热封涂层，否则应改用
鳍封。

常见问题：咖啡、香料和粉末应选哪种背封？

这些产品通常需要镀金属或金属箔阻隔复合膜，因此应选择鳍封。粉末还可能污染封口区域，因此应要求在T形交点进行充填袋测试，并要求采用将渠道泄漏列为主要缺陷的缺陷分类。

常见问题：搭接封袋是否一定更便宜？

搭接封使用较窄的卷材，因此每个袋子的薄膜用量更低。但如果薄膜需要特殊涂层，或需要更昂贵的双面可封结构，或充填机需要更换零件，这部分节省就可能消失。请比较标明卷材宽度、结构
和涂层的报价总成本。

常见问题：鳍封袋和搭接封袋可回收吗？

可回收性取决于薄膜，而非封缝。通常适合搭接封的单一材质PE或PP薄膜，是为回收流而设计的。多材质金属箔复合膜通常并不可回收。在美国，门店投放接收与路边回收并不相同，因此只
能针对具体适用的薄膜和回收渠道做出可回收性宣称。

常见问题：应索取哪些食品接触文件？

请索取逐层材料声明，以及与你的食品类型和使用条件相对应的合规声明，而不是笼统的“食品级”宣称。对于肉类和家禽产品，美国农业部食品安全检验局（USDA FSIS）要求生产单位
存档包装材料保证函以备检查，相关指南见 FSIS 包装材料指南[10]。对于搭接封，还需确认搭接区附近的涂层和油墨。

关键要点
封口完整性是袋子被召回的最常见原因，因此背封缝应有明确的规格要求。 — 与密封相关的FDA召回产品编号中，54%（430 / 791）被归类为“封口不完整或有缺
陷”，74.8% 涉及袋装或包装袋（来源）)
鳍封几乎适用于任何阻隔复合膜；搭接封则要求两层膜面都可封。 — 内层密封剂通常为烯烃聚合物，并依据 21 CFR 177.1520 进行核查（来源）)
在设定封口验收限值时，可参考已公布的基准。 — 口粮袋将平均值低于 6 lb/英寸或任一试样低于 5 lb/英寸判为主要缺陷（来源）)
封口宽度和隐蔽缺陷与强度同样重要。 — 常规热封宽度至少为 1/8 英寸，且压花不得掩盖缺陷，依据 MIL-PRF-44073J（来源）)
使搭接封成为可能的涂层，若出口，也必须符合欧盟PFAS限值。 — 单一物质限值 25 ppb，总和 250 ppb，总氟 50 ppm，自 12 日（即 2026 年
八月）起（来源）)

结论
鳍封与搭接封袋的选择取决于你的薄膜。若干性产品需要带PET表层的镀金属或金属箔复合膜，则应指定鳍封、说明折叠方向，并要求在T形交点进行测试。若你使用双面可封的单一材质薄膜，
并看重背面平整或节省薄膜，则值得报价搭接封，但前提是你要控制搭接区，并在自己的充填机上完成验证。无论哪种情况，都应以书面形式写明封口类型、可封表面和测试方法，使每家供应商
报出同一种袋型。当背封方式确定后，请通过我们的 中封袋报价页面 提交需求，我们将按你指定的结构报价。
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