


翻领胸针电镀选项：抛光、仿古、黑镍、双色及喷砂表面处理的外观、磨损与成本

Details
简要结论： 模压成型金属胸针的主要电镀选项包括抛光、仿古、黑镍、双色和喷砂。仿古处理能掩盖磨损，并让小字更清晰。抛光处理光亮，但最先显露划痕。双色电镀带来的成本和工期风险最
大。

多数买家在比较翻领胸针电镀选项时，只看平面色板或光亮的数字效果图。问题往往在胸针到货后才出现。同一款浮雕设计，做成仿古金可能清晰庄重，但做成抛光金后，可能像镜面一样，在办
公室灯光下看不清字样。做成黑镍则可能糊成一片深色，隔着桌子几乎无法辨认。

这类错误代价高昂，因为电镀是整批一次性完成的。一位独立创作者在公开帖子中提到，她给工厂提供的模压成型胸针电镀选项选错了，整单只能重做，之后还得联系每一位预购客户，询问他们
是愿意等待修正后的胸针，还是保留第一版。另一位创作者表示，由于明亮表面处理下的小凹痕和划痕清晰可见，一批货中可售的不到一半。两个问题都不是从金属本身开始的，而是都始于一个
表面处理决定，而这个决定从未根据胸针实际会被如何看到和佩戴来核实。

本指南面向人力资源团队、奖项项目经理、协会和品牌采购人员。内容涵盖每种表面处理在凸起和凹陷金属区域上的表现、日常佩戴中最先出现的变化，以及每种选择如何影响单件成本和生产周
期，帮助您在开模之前就做出决定。
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什么是电镀层，它与表面处理有何区别？
电镀层 是通过电镀沉积在基体金属上的一层薄金属层，使胸针呈现颜色：金色、银色、镍色、铜色或黑镍色。与此相对， 表面处理 则是完整的表面工艺配方。它将电镀层颜色与一种或多种机械
或化学处理相结合：镜面抛光、喷砂（用磨料进行纹理处理），或氧化（使金属化学变暗，再将凸起高点打磨回亮面）。两个胸针可能都标注“镀金”，外观却可能截然不同，因为一个经过抛光，
另一个经过仿古处理。

这种差异在模压成型胸针上最为重要。模压成型胸针不带搪瓷颜色，因此凸起与凹陷区域之间的对比完全依赖表面处理。如果您想回顾冲压本身的工作方式，可以参阅我们关于 定制模压成型胸针
的指南，涵盖工艺与材料。本文只聚焦表面处理。

表面处理的选择同样是一项大批量决策，而非小众问题。美国促销产品经销商报告的销售额为$26.78十亿美元，统计年份为2024年，相关数据依据 PPAI的2024年销售量报告[1]，
其品类划分将翻领胸针与奖品归在一起。 IBISWorld[2] 估算该行业以营收计算的规模约为$22.4十亿美元，统计年份为2026年。两组数据采用的方法不同，不应直接比较。就产
品层面而言， Dataintelo[3] 估算全球胸针徽章市场规模约为$2.8十亿美元，统计年份为2025年，其中金属胸针占54.3%。目前没有公开数据单独统计模压成型胸针，但在
该份额中，每一枚金属胸针出厂前都涉及电镀决定。

https://zh.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.ibisworld.com/united-states/industry/promotional-products/1440/
https://dataintelo.com/report/global-pin-buttons-market


各种表面处理在凸起和凹陷金属上是什么样子？
在模压成型胸针上，凸起区域是模具保留下来的高点，包括轮廓、字样和边框。凹陷区域则是它们周围较低的底面。每种表面处理对这两个区域的处理方式各不相同，这种处理方式决定了可读性、
磨损的显现方式，以及工厂需要投入的工作量。

抛光（光亮）电镀

外观： 凸起和凹陷区域都镀成同一种光亮颜色。凸起区域经镜面抛光，凹陷底面通常做纹理处理，使图案仍能清晰区分。抛光金或抛光银给人正式、高价值的感觉。 日常磨损： 镜面表面拿取一
次就会留下指纹，常规佩戴数周内会出现细微发丝划痕。运输或散装包装造成的凹痕在这种表面处理上最为明显。 成本与工期： 这通常是基准表面处理，不需要额外的氧化或遮蔽工序。 最适合：
简洁醒目、字样较大的设计，例如高管礼品和里程碑奖项，这类胸针更多是放在展示盒中，而非佩戴在翻领上。

仿古电镀（金、银、铜、黄铜）

外观： 胸针先经过电镀，再进行化学变色处理，然后做浮雕式抛光，使只有凸起的高点重新露出光亮金属。凹陷区域保持深色，形成雕刻般的古董式对比。 日常磨损： 仿古是最耐磨损的表面处
理。摩擦会打磨凸起高点，而仿古工艺本身就会有意这样处理，因此磨损往往呈现为质感而非损伤。其薄弱之处在于凹陷的深色层：强力金属抛光剂浸洗或研磨性清洁剂可能会将其剥除。 成本与
工期： 此工艺增加了氧化槽和手工或滚筒浮雕抛光工序，因此价格会略有上浮。除非双方确认了参考样品，否则批次间的颜色深浅差异可能更大。 最适合： 字样密集的设计、印章、纹章、服务
年限纪念胸针，以及任何需每日佩戴于制服上的产品。对于带小字的设计，仿古金电镀是默认推荐。

黑镍电镀

外观： 整枚胸针呈现深色、烟熏般的枪灰色调。质感现代而低调。由于凸起与凹陷区域共用同一种深色，对比只能来自抛光与纹理的差异。 日常磨损： 黑镍表面处理能很好地掩盖指纹。不过，
深划痕可能露出较亮的底层，在深色表面上会非常明显。 成本与工期： 许多工厂将黑镍作为特殊镀槽处理，因此可能加收附加费，或取决于该镀槽的排期。报价时请同时确认这两点。 最适合：
科技品牌、极简标识，以及佩戴在深色服装上的胸针。若不搭配喷砂或第二种电镀颜色，请避免用于细小字样。

双色电镀（双色调）

外观： 同一枚胸针上采用两种电镀颜色，通常是凸起区域为金色、底面为银色或镍色，也可以反过来。这种做法在不使用搪瓷的情况下，能实现最强的颜色区分。 日常磨损： 该表面处理的磨损
方式与其两种组成电镀层相同。具体风险在于分界线：遮蔽膜稍有错位，就可能让1种颜色渗入另一种颜色。 成本与工期： 这通常是成本最高、耗时最长的表面处理。它需要遮蔽、第二道电镀
槽和额外检验，而每增加一道工序，就多一个可能导致整批被拒收并需返工的环节。 最适合： 高端荣誉等级、周年纪念版，以及两种金属颜色本身具有含义的标识，例如银色盾牌上的金色徽章。



喷砂表面处理

外观： 凹陷区域，有时包括整个正面，在电镀前用细磨料喷砂，形成磨砂哑光质感。与抛光的凸起区域搭配时，即使只用一种颜色，也能形成清晰的对比。 日常磨损： 哑光纹理比镜面抛光更能
掩盖指纹和轻微刮擦。其弱点在于，皮脂和污垢会随时间渗入纹理中使其暗淡，因此需要用软毛刷清洁，而不宜用布擦拭。 成本与工期： 此工艺增加了喷砂工序，但这通常已包含在标准模压成
型生产中。请确认您的报价是否包含该工序。 最适合： 简洁现代的标识，也可作为抛光、黑镍或双色电镀的对比搭配。喷砂胸针表面处理很少单独用于带细小字样的设计。

如何选择并规定表面处理？六个步骤
以下步骤仅涵盖表面处理的决策。报价、打样和生产确认的内容，请参阅 模压成型胸针采购指南。.

检查图稿的对比度需求。 清点必须清晰可读的元素：姓名、日期、拉丁文箴言和细边框。若设计依赖小字，应优先考虑仿古电镀或抛光加喷砂的搭配。若只是一个醒目的图形，则抛光1.
或黑镍均可。
使表面处理与胸针的佩戴方式相匹配。 每天佩戴在制服或挂绳上的胸针，需要耐磨损的表面处理，例如仿古或喷砂。仅赠送一次并陈列在展示盒中的胸针，则可以放心使用镜面抛光。2.
将表面处理与服装进行对照检查。 黑镍在炭灰色西装上几乎隐没不见。抛光银在浅灰色面料上可能显得发白、缺乏对比。金色和仿古金在藏青色和黑色上则清晰可辨。3.
编写表面处理图，而不只是写颜色名称。 针对每个区域（凸起、凹陷、边缘），注明电镀颜色和处理方式，例如“凸起：抛光金；凹陷：喷砂金”。要求工厂注明电镀层厚度（以微米4.
计），以及是否涂覆透明保护漆。
对高磨损项目，请索取测试证明。 对于制服或日常佩戴的胸针，请询问工厂采用哪些方法检测电镀层。常用参考标准包括：用于电镀层附着力的ASTM B571，以及用于耐盐5.
雾腐蚀性能的ASTM B117或ISO 9227。请以书面形式约定目标结果，而不要接受“不会褪色”之类的表述。
在实际光线下确认实物样品。 在办公室荧光灯和日光下，将样品置于手臂距离处查看。数字效果图无法显示氧化深度，也无法呈现镜面抛光上的眩光效果。请记录已确认的表面处理代6.
码，并保留该样品，作为后续补货的参考。

https://zh.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html


翻领胸针电镀选项在外观、磨损、成本和交货周期上如何比较？
下表仅按相对程度对各表面处理进行排序。准确的单价和生产周期取决于尺寸、数量、电镀槽排期和包装，因此请 索取报价 ，并附上您的表面处理图，以获取确切报价。

表面处理 凸起区域 凹陷区域 首次可见磨损 相对成本 对排期的影响 最适用场景
抛光 镜面光亮 颜色相同，通常有纹理 指纹、细发丝划痕、凹痕 基准 无额外工序 醒目、简洁的奖项胸针
仿古 凸起高点光亮 变暗 清洁过度时凹陷深色会褪色 溢价较低 氧化和浮雕抛光工序 小字、纹章、日常制服佩戴
黑镍 深色，抛光光泽 深色，哑光或有纹理 深划痕露出较亮底层 中低溢价 可能受特殊镀槽排期影响 极简与科技品牌
双色电镀 颜色A 颜色B 颜色分界处渗色（生产缺陷） 最高 遮蔽加第二道电镀槽加额外检验 高端等级、双金属徽标
喷砂 抛光或哑光 磨砂纹理 污垢沉积在纹理中 通常包含 喷砂工序，通常为标准配置 简洁标识，对比搭配

究竟是什么缩短了表面处理的使用寿命？

无论采用哪种表面处理，基体金属保持完好的时间都远长于表面。磨损的是外观，而决定外观磨损的因素有四个。第一个因素是 电镀层厚度与前处理：较薄或结合不良的镀层最先在边缘剥落。第
二个因素是 接触汗液与湿气：汗液中的氯化物会侵蚀较薄的镀层，这也是佩戴在健身包或户外制服上的胸针老化更快的原因。第三个因素是 与织物及其他胸针的摩擦，这种摩擦会先影响凸起的
高点。第四个因素是 存放：散放在抽屉里的胸针会互相刮伤，而单独装袋的胸针则更接近出厂状态。

随胸针附上的保养说明：用干燥的超细纤维布擦拭，在喷砂表面使用软毛刷，切勿将仿古表面处理浸入银器或黄铜抛光剂中，因为这会去除使图案清晰可读的变色层。

https://zh.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html


电镀选择会影响安全合规吗？
对于佩戴在衣物上的成人企业胸针，表面处理的选择主要是审美与耐用性方面的决定。在两种情况下，它会变成合规问题。

镍接触风险。 镍电镀层和黑镍电镀层均含镍。在欧盟和英国，REACH法规限制长时间直接接触皮肤的物品释放镍，相关要点可见于此 欧盟/英国胸针合规检查表[4]。若胸针将作为珠宝在欧
洲销售，或需贴身佩戴，请确认该规定是否适用，并询问是否有无镍替代方案。

儿童产品。 若胸针主要面向12岁及以下儿童设计或推广，美国法律规定，可触及基材中的铅总含量不超过100 ppm，表面涂层中的铅含量不超过90 ppm，依据 美国消费品安全
委员会[5]。需进行第三方检测，并取得儿童产品证书。 ASTM F2923-20[6] 明确将胸针纳入其儿童珠宝适用范围。加利福尼亚州还依据 含金属珠宝法[7]制定了自己的铅和镉规定。
这些风险确实存在：2008年，美国消费品安全委员会宣布了一项 召回授权翻领胸针[8] ，原因是铅含量过高。若工厂宣称“再生金属”或“环保电镀”，请在您自己的营销中重复该说法之前，
索取批次文件。

常见问题
常见问题：模压成型金属镀金是真金吗？

镀金是在黄铜、铜或铁等基体金属上电镀的一层薄金层。一些经济型表面处理使用金色色调，而非真金。请要求工厂在报价中注明电镀层是否含金，并标明其厚度（以微米计），以便各家报价描
述的是同一种表面处理。

常见问题：哪种电镀最适合细小字样的胸针？

仿古金或仿古银。变暗的凹陷区域会勾勒出每个凸起字母的轮廓，因此文字在手臂距离处依然清晰可读。纯抛光表面处理会将光线反射到字母上，而黑镍会消除颜色对比，因此两者都会更快地失
去细小字样。

常见问题：仿古表面处理会磨掉吗？

光亮的高点会逐渐磨损，这与仿古外观相契合。变暗的凹陷区域因其深度而受到保护，除非用研磨性清洁剂擦洗或浸入金属抛光剂中，通常能保持较长时间。干布清洁可以保持对比效果。

常见问题：黑镍是否适合镍过敏者佩戴？

黑镍含有镍。翻领胸针通常贴附在织物上而非皮肤上，但若用于珠宝式佩戴或设计需要接触皮肤，请选择其他电镀方式，或要求工厂提供无镍底层及相关证明文件。

https://euverify.com/resource/eu-uk-safety-regulations-for-enamel-pins/
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://store.astm.org/f2923-20.html
https://dtsc.ca.gov/californias-metal-containing-jewelry-law-fact-sheet/
https://www.cpsc.gov/Recalls/2008/nintendo-recalls-lapel-pins-due-to-risk-of-lead-exposure


常见问题：电镀表面处理能与颜色结合吗？

可以。可以在冲压基底的凹陷区域添加搪瓷，但此时胸针已是搪瓷填充的模压成型胸针，而非经典的全金属款式。电镀则主要显现在凸起的轮廓上。有关各工艺的比较，可参阅我们的 模压成型胸
针制造指南。.

常见问题：能否匹配现有徽章或印章的表面处理？

请向工厂寄送实物样品而非照片，以便其匹配电镀颜色和氧化深度。若设计本身是属于其他机构的注册商标，请先确认您拥有相应权利。可以先从 USPTO[9] 的商标检索入手，这是个不错
的起点。

核心要点
表面处理的选择影响着大部分胸针订单，而非小众问题。 金属胸针占全球胸针徽章市场的54.3%，该市场规模约为$2.8十亿美元（来源）)
胸针处于以奖项为主的促销渠道中，在该渠道里，感知质量会推动复购。 美国经销商销售额达到$26.78十亿美元，统计年份为2024年，增长了2.63%（来源）)
行业规模估算因方法而异，因此仅作背景参考。 以营收计算，美国促销产品市场规模约为$22.4十亿美元，统计年份为2026年（来源）)
儿童胸针无论选择哪种表面处理，都需要经过检测的电镀层和涂层。 限值为：基材中的铅含量不超过100 ppm，表面涂层中的铅含量不超过90 ppm（来源）)
电镀合规问题已经导致胸针召回事件。 美国消费品安全委员会于2008年召回了含铅超标的授权翻领胸针（来源）)
若胸针面向儿童推广，则属于儿童珠宝安全范围。 ASTM F2923-20明确将胸针列入其中（来源）)

结论
正确的表面处理，是在真实磨损一年后仍能保持设计清晰可读的那一种，而不是在效果图中看起来最好的那一种。当可读性和日常磨损是关键时，选择仿古。对于更多是展示而非佩戴的醒目胸针，
选择抛光。对于造型简洁、品牌形象低调的标识，使用黑镍。只有当两种金属颜色本身具有含义，且预算允许额外工序时，才选用双色电镀。当需要在不依赖颜色的情况下形成对比时，可将喷砂
与上述任一工艺搭配使用。请将选择以逐区域表面处理图的形式书面记录下来，确认实物样品，并保留该样品以备后续补货。

表面处理图完成后，请将其纳入完整规格说明中，可参阅我们关于 工厂直销定制模压成型胸针的指南，并索取报价，以获取您设计的确切价格和生产周期。
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