


冰箱贴印刷:批量促销订单中数码、胶印与 UV 工艺的对比

Details
快速解答: 冰箱贴印刷主要有三种工艺。数码印刷适合在柔性磁材上做短版或个性化订单。平版胶印适合需要严格控制专色的长版订单。UV 固化喷墨可直接印在铝、亚克力或压铸金属等刚性
面板上。请根据基材、订单批量以及品牌色的匹配严格程度来选择,并在确认设计稿之前,先与供应商核实前期准备费用和单件成本。

冰箱贴印刷的大多数问题,源于印刷工艺与订单不匹配,而不是设计稿不好。促销采购方为一次活动订购数千枚冰箱贴,结果 logo 的颜色偏离了品牌色。或者,一批个性化经纪人磁贴的小批量订
单,却按带有印版和调机成本的印刷机报价。又或者,金属面设计所用的油墨从未真正附着牢固,在厨房湿气中放上几个月就开始剥落。

这些错误的代价不止一次重印。磁贴本来要在家用电器上放置多年,因此任何瑕疵也会展示多年。本指南将介绍印刷磁贴的生产流程、三种主流印刷技术在柔性与刚性基材上的表现、各自在什么批
量下才划算,以及批量订单中可以合理预期的色彩准确度。
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什么是冰箱贴印刷?
冰箱贴印刷,是把设计图案印到装饰面层上,再将该面层与磁性部件结合的过程。油墨本身没有任何磁性。吸附力完全来自背衬,而印刷决定了产品的外观、颜色的持久度,以及与品牌色的贴近程度。



把这两项功能区分开来,能让与供应商的沟通更简单,因为印刷质量与磁性性能是分别规定、测试和计价的。

基材分为两大类,它们会影响之后的每一项决定。

柔性基材。 将铁氧体粉末与聚合物结合,经压延制成可弯折的片材。面层要么是直接印刷的白色乙烯基表层,要么是贴合在上面的印刷纸或乙烯基片。采购方常称之为定制柔性磁贴。卡
片、日历、日程表和简单的模切造型都用这种方式制作。
刚性基材。 由铝、马口铁、亚克力、木材或压铸锌合金制成的刚性面板承载图案。背面另粘一块磁体,通常是铁氧体圆片、一条磁性片材,或一枚小型钕磁体内衬。颜色通过 UV 印
刷、珐琅填色、电镀效果,或环氧树脂滴胶下的印刷内衬来添加。

这个品类对营销人员很重要,因为产品最终会摆在什么地方。CBS News 的一项民调发现, 87% 的美国人在冰箱上贴有磁贴[1]。很少有促销品类能以这样的比例每天出现在家庭中,因
此印刷质量差会成为明显而持久的品牌问题。

印刷冰箱贴的生产流程,逐步解析
不同工厂的设备各异,但生产逻辑都遵循相同的六个阶段。了解这些阶段,有助于您读懂报价单,看清成本和风险究竟在哪里。

1. 印前处理与色彩转换

设计稿会被转换为所选印刷机的色彩体系。数码和 UV 印刷机使用 CMYK,有时会增加白色或扩展色域通道。胶印可以使用 CMYK、专用专色油墨,或两者并用。印前处理还会在裁切
线之外加出血、为外形单独建立刀线,并检查分辨率。位图图像在最终印刷尺寸下一般约需 300 像素/英寸,才不会出现明显的像素化。低分辨率照片是“模糊”磁贴投诉最常见的原因之一。

2. 印刷

柔性订单通常印在单张纸或卷材上,每张排布多个图像。刚性面板在平板 UV 机上印刷,常使用能对位固定数十个坯件的治具。带浮雕的预铸金属件需要专门为该件制作的治具,使喷头与表面始
终保持一致的距离。

3. 表面保护

印刷面会覆上亮光或哑光覆膜、UV 上光油,或透明的环氧树脂滴胶。这一层对耐刮擦、防潮和耐光性的作用比油墨更大。省掉这一层是常见的降本做法,也是颜色在阳光充足的厨房窗边褪色的
常见原因。

4. 将印刷面与磁体结合

对于柔性磁贴,印刷面会在裁切前先与磁性片材贴合,使整叠材料一次裁切完成。对于刚性磁贴,背衬在面板完成后再粘合,通常使用工业胶粘剂,或压入凹槽。这一步胶水覆盖不足,就会引发“磁体
从背面掉落”的投诉。

5. 裁切与成型

长版柔性订单用钢刀模裁切。短版和复杂造型常用数码刀具或激光系统裁切,无需实体刀模。刚性面板的轮廓在印刷开始之前,就由铸造模具、冲压模或激光形成。

6. 检验与包装

典型检查包括:色彩与已确认样张的对照、印刷套准、边缘质量、背衬附着力,以及在磁性钢板上的吸附力。针对样品和成品的采购方检查要点,已在我们的 定制金属冰箱贴 页面中介绍,因此本指
南不再重复。

数码、胶印与 UV 冰箱贴印刷:各工艺如何比较

https://www.cbsnews.com/news/pulse-most-americans-have-refrigerator-magnets/
https://zh.zigpac.com/custom-magnets/custom-die-cast-zinc-alloy-fridge-magnets.html


数码印刷

数码印刷机(碳粉式,或水性/溶剂型/乳胶型喷墨式)直接根据文件印刷,无需印版。每张都可以不同,因此可变数据印刷的成本很低。房产经纪团队可以订购同一设计,每批印上不同的经纪人姓名和
电话;学校也可以为每支运动队印制单独的日程表。在白色乙烯基或贴合纸上,照片和渐变的效果很好。局限在于 CMYK 色域无法覆盖部分品牌色,且不同印刷批次之间可能出现轻微色差。正
因如此,大多数提供即时在线报价的定制磁贴印刷服务都基于数码流程。

平版胶印

胶印通过橡皮布,把油墨从金属印版转印到纸张或乙烯基片上,再将其贴合到磁性材料上。每种颜色需要一块印版,印刷机还需要调机时间和废张才能达到稳定的色彩。这些都是固定成本。印刷机一
旦运转起来,单张成本会大幅下降。胶印在品牌用色方面的主要优势是专色:预调的 Pantone 油墨比 CMYK 叠印更可靠地匹配品牌指南。对于数量非常大的日历和名片磁贴订单,它仍
是传统工艺。

UV 固化喷墨

UV 打印机喷射的油墨会被紫外灯瞬间固化,因此油墨停留在表面而不会渗入材料。这使它能够印在无孔的刚性材料上:铝、涂层马口铁、亚克力、木材,以及压铸金属的平整区域。可以先打一层
白色底层,让颜色在金属或透明材料上保持鲜亮,叠加多层还能带来轻微的触感浮雕。在裸金属上,附着力取决于表面处理,通常还需要底漆。当油墨要印到金属上时,向供应商询问标准的划格胶带测试
(如 ASTM D3359)是合理的做法。

并列对比

对比项 数码 胶印 UV 喷墨
典型基材 柔性磁性片材,配可印刷乙烯基或贴合纸 贴合在柔性磁材上的纸张或乙烯基片 刚性面板:铝、马口铁、亚克力、木材、压铸金属
前期准备成本 极低;无需印版 高;每色一块印版,另有调机废料 低至中等;异形件需要治具
批量增大时的单件成本 基本持平 大幅下降 基本持平;取决于印刷面积和层数
色彩体系 CMYK,有时为扩展色域 CMYK 加真正的专色油墨 CMYK 加白色,有时加上光油
可变数据/个性化 极佳 不实用 良好
品牌色精度 良好;批次之间可能有色差 指定 Pantone 色时最佳 白色底层上良好;基材底色会影响颜色
主要耐久性因素 覆膜质量 覆膜质量 表面处理、底漆、透明涂层或环氧树脂
最适合 短版、多版本活动、照片磁贴 单一设计的超长版,且品牌色要求严格 高端刚性产品、金属面、短至中等批量



此表未涵盖两种工艺,但值得了解。热升华通过加热把油墨转移到涂有聚酯涂层的铝坯或陶瓷坯上,常用于照片礼品。丝网印刷仍用于刚性面板上醒目的单色或 2 色标志。在压铸金属上,颜色通常
根本不是“印”上去的,而是以珐琅形式填入凹陷区域,UV 印刷只用于细腻的渐变或照片级细节。这种组合让 压铸锌合金磁贴 能够处理凸起金属轮廓与全彩区域相结合的图案。

批量经济性:各工艺在什么情况下划算

定制印刷磁贴的报价分为固定成本和可变成本:固定成本每个设计只付一次,可变成本按件支付。工艺不同,两者的比例也不同。

数码印刷: 几乎没有固定成本,因此小订单不会吃亏。每件的可变成本从第一件到最后一件都相近,这意味着超大批量几乎无法从数量中获益。
胶印: 印版、调机和钢刀模都是摊入整批订单的固定成本。短版订单每件分摊的前期成本很高。批量越大,这部分被稀释得越多,直到胶印成为单件最便宜的选择。
刚性面板上的 UV 印刷: 印刷的前期准备不多,但坯件本身的固定成本占主导。定制金属轮廓的铸造模具或冲压模只需支付一次,之后分摊。相同造型的返单可以免去这笔费用,因此
保存好模具记录很重要。
裁切: 数码刀具或激光裁切省去刀模成本,但单件速度较慢。实体刀模前期要花钱,之后裁切很快。许多供应商会在某个数量门槛处从一种切换到另一种。

数码与胶印的交叉点取决于颜色数量、印张尺寸、每张能排多少磁贴以及当地人工费率,因此没有可靠的通用数字。一个务实的做法是,在两三个数量档位上索取报价,并比较包含前期准备在内的单
件总价。如果各档位之间单件价格几乎不变,说明您处在数码式成本曲线上;如果大幅下降,说明固定成本正在被摊销。

采购数量还要合乎营销支出的逻辑。美国促销品分销商的销售额达到 $27.1 十亿(2025 年,据 PPAI 统计)[2]。磁贴在这笔预算中比拼的是留存率,而不是单价。在 ASI 的广告印
象研究中, 51% 的消费者表示会留存磁贴,作为联系信息的参考[3]。如果更便宜的印刷品在收件人需要您的电话号码之前就褪色了,这次采购就失去了意义。

促销批量订单的色彩匹配预期

https://zh.zigpac.com/custom-magnets/custom-die-cast-zinc-alloy-fridge-magnets.html
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf


颜色是预期与物理现实最容易出现分歧的地方。事先了解这些限制,才能尽早设定合理预期。

CMYK 无法还原所有品牌色。 饱和的橙色、鲜艳的绿色、深蓝色、荧光色和金属色,往往落在 CMYK 色域之外。数码或 UV 印刷机呈现的是可达到的最接近版本,可能比
Pantone 色卡略显暗淡。如果某一种品牌色不容妥协,可靠的办法是采用胶印专色油墨,或在金属件上做珐琅填色。此外,请以印刷样张而不是屏幕预览来确认。

基材会给油墨染上底色。 四色油墨是部分透明的。在白色乙烯基上,效果与设计一致。在拉丝铝、镀金或镀银表面上,金属会透出来,使颜色偏暖或偏冷。白色底层可以恢复预期的颜色,但会遮住该
区域的金属光泽。这种取舍属于设计决策,应在生产前做出,而不是事后。

容差要靠测量,而不是凭肉眼。 印刷厂用 Delta E(ΔE)表示色差,即目标色与实测印刷品之间的数值距离,数值越低越接近。请询问供应商按什么容差作业,以及在什么光源下进行比对,因
为标准看样灯箱、荧光灯办公室和暖光的厨房灯泡,给人的观感是不同的。

批次间的一致性需要参照物。 数码印刷机在不同批次之间可能有轻微漂移,珐琅色料的批次也会因调配而有差异。对于会返单的活动,请从已确认的批次中保留一件实物留样,并在返单时作为目标
寄回。仅有文件无法锁定颜色,因为同一文件在不同印刷机上的效果并不相同。

若要印制与现有宣传活动相匹配的冰箱贴,例如需要与宣传册并排摆放的日历磁贴,请把印好的宣传册本身作为参照寄来,并在订单上注明。这样操作人员得到的是实物目标,而不是数字近似值。

从印刷阶段就开始的耐久性与安全因素
大多数肉眼可见的失败都可追溯到印刷阶段的选择。褪色源于缺少耐 UV 的覆膜或透明涂层。金属上的剥落源于省略了表面处理或底漆。柔性磁贴边缘翘起源于模切前的贴合不牢。厨房里有热
量、蒸汽和清洁喷剂,因此即使是低成本的促销订单,保护层也值得投入。

背衬厚度决定了印刷图案是否真的会被人看到。行业指引通常认为,很薄的柔性背衬(大约不到半毫米)吸力偏弱,贴上纸张后会沿着门滑落。许多现代“不锈钢”冰箱门采用奥氏体牌号,根本不吸磁。
这两个问题印刷厂都无法解决,但都会影响印刷成品给人的观感,所以在下单规格时就应提出。

当刚性印刷件内含可能脱落的小型强磁体时,安全问题就变得重要。美国法规 16 CFR 第 1262 部分将危险磁体定义为:能放入小零件测试筒,且磁通指数为 50 kG² mm² 或
更高的磁体[4]。该标准 已于 2022 年 9 月 21 日在《联邦公报》上以最终规则发布[5]。它涵盖“适用磁体产品”,例如面向娱乐、珠宝或减压用途销售的产品,详见 CPSC 的磁体
企业指南[6]。装饰性冰箱贴并不自动排除在其适用范围之外。2026 年九月,CPSC 宣布了一次 召回,涉及约 4,640 套违反强制性标准的熊形冰箱贴[7],此前已有 加拿大卫生部的类
似召回[8]。令人担忧的是, 两块或更多被吞下的磁体会隔着肠壁相互吸引,造成严重伤害[9]。向供应商索取哪些文件,请见 产品页面.

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1262
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1262
https://www.govinfo.gov/content/pkg/FR-2022-09-21/html/2022-20200.htm
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets
https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/SHEIN-Distribution-Corporation-Recalls-Bear-Shaped-Refrigerator-Magnets-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Magnet-Ingestion-Violate-Mandatory-Standard-for-Magnets
https://recalls-rappels.canada.ca/en/alert-recall/bear-shaped-fridge-magnets-recalled-due-ingestion-hazard
https://recalls-rappels.canada.ca/en/alert-recall/bear-shaped-fridge-magnets-recalled-due-ingestion-hazard
https://poison.org/articles/toy-magnets-are-dangerous-for-children
https://zh.zigpac.com/custom-magnets/custom-die-cast-zinc-alloy-fridge-magnets.html


常见问题
常见问题:哪种印刷工艺能让磁贴上的照片最清晰?

当源图在最终尺寸下分辨率足够(约 300 像素/英寸)时,数码和 UV 喷墨都能很好地再现照片。白色乙烯基上的数码印刷照片色彩最中性。金属上的 UV 印刷观感高端,但照片区域需要
白色底层,以避免出现金属色偏。

常见问题:印刷冰箱贴能做到精确的 Pantone 匹配吗?

精确匹配最容易通过柔性材料上的胶印专色油墨,或金属件上的珐琅填色实现。基于 CMYK 的数码和 UV 印刷,对色域以外的颜色只能近似还原。如果精度很重要,请确认实物样张,并与供
应商约定可测量的容差。

常见问题:冰箱贴现在还用胶印吗?

用,主要用于日历、日程表和名片磁贴这类单一设计的超长版订单,印版和调机成本被摊到大量单件上,且专色控制很关键。对于较短或多版本的订单,数码印刷总体上通常更便宜。

常见问题:为什么印在金属磁贴上的颜色与纸上看起来不同?

四色油墨是半透明的,因此基材会透出来。银色、金色或拉丝金属会给油墨染上底色,电镀颜色也会改变效果。油墨下方的白色底层可以恢复预期颜色,但会遮住该区域的金属质感。

常见问题:如何防止印刷磁贴褪色?

请指定耐 UV 的覆膜、透明涂层或环氧树脂滴胶,而不是裸露的油墨,并避免长时间直射阳光。对于刚性金属面板,请询问 UV 印刷前如何进行表面处理和涂底漆,因为附着力失效常常表现为
褪色或崩落。

常见问题:印刷会影响磁贴的吸力吗?

不会。吸附力来自磁性背衬、其厚度与牌号,以及门面是否为铁磁性材料。印刷和涂层位于正面,不会改变磁吸力。不过,较重的刚性面板确实需要比轻薄柔性磁贴更强的背衬。

核心要点
印刷磁贴在家中长期暴露,所以印刷瑕疵会保持可见多年。 ——87% 的美国人在冰箱上贴有磁贴(来源)
磁贴在促销预算中比拼的是留存率,而留存取决于耐用的印刷。 ——$27.1 十亿,为美国促销品分销商在 2025 年的销售额(来源)
联系方式必须保持清晰可辨,因为收件人把磁贴当作查询工具保留。 ——51% 的人会为联系信息保留磁贴(来源)
刚性印刷件上的小型强磁体,落入美国规定的危险阈值范围。 ——能放入小零件测试筒的磁体,磁通指数为 50 kG² mm² 或更高(来源)
装饰性冰箱贴默认并不豁免执法。 ——约 4,640 套被 CPSC 于 2026 年召回(来源)

结论
选择印刷工艺归结为三个问题。面材是什么:柔性片材,还是金属等刚性材料?有多少件是完全相同的,设计会不会返单?哪些颜色必须与品牌指南完全一致?数码印刷适合短版和个性化订单,胶印适
合带专色的单一设计长版订单,UV 印刷适合刚性和金属面板。压铸金属还多了珐琅填色这第四种选择,适用于不容许色差的颜色。

如果您的活动需要比柔性磁贴更厚重、更持久的产品,请先查看 定制压铸锌合金冰箱贴 页面,并发送您的设计稿、目标数量和品牌色参考。我们会为您的设计推荐合适的色彩工艺,并按您考虑的数
量报价。
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