


卡扣锁底盒详解：1-2-3 锁底如何运作，何时选用

Details
快速解答： 卡扣锁底盒是一种折叠纸盒，四个底翼只需手工 3 次折叠即可互锁，无需胶水或胶带。与插舌底相比，它更能承托密度大的中等重量产品；与预粘的自动锁底相比，它的成本更低，
但每个纸盒都必须手工锁底。

零售纸盒的底部，每次被提起、倾斜或扔进包裹时，都要承受产品的全部重量。普通插舌底纸盒的这份重量，只压在一个靠摩擦固定的锁舌上。一个蜡烛罐、一瓶玻璃精华液或一罐保健品，就可
能把这个锁舌顶松。一旦滑脱，产品就会从底部掉出。

这一风险还在不断加大，因为越来越多的产品纸盒如今要经过包裹物流网络，而不是静静地摆在货架上。美国人口普查局的 季度零售电子商务报告[1] 显示，线上销售约占美国零售额的六分之一。
其中许多订单由小团队打包。美国商会统计，小型企业 占美国企业总数的 99.9%[2]，而这些团队通常没有纸盒成型设备。盒底一旦失效，损失的是一件产品、一笔退款和一条差评。

卡扣锁底（1-2-3）正是为填补这一空白而设计的。它为你提供机械锁定的盒底，又省去了让自动锁底纸盒成本更高的粘合工序。本文将介绍底翼的工作原理、正确的折叠方法、哪些产品适合
这种款式，以及何时改用其他盒底更合适。
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什么是卡扣锁底盒？
卡扣锁底盒是一种折叠纸盒，四个底翼经模切后可以相互扣合：两个较小的侧翼，以及两个较大的前翼和后翼。按顺序折叠后，它们形成一个封闭的盒底，靠结构本身而非胶粘剂固定。业内对这
种结构有几种不同的叫法：

1-2-3 锁底，因三步折叠动作而得名
锁底
卡扣底

多数款式搭配插舌盒盖，顾客从上方开盒，盒底始终保持锁定。

卡扣锁底纸盒在工厂里唯一涂胶的地方是侧边粘口（也称制造商接头），它把平板坯料粘合成筒状。底翼出厂时未涂胶，处于平展状态。这正是它与自动锁底的根本区别。自动锁底纸盒的底翼在
工厂已预先粘合，因此撑开筒身时，盒底会自行展开到位。

在 FEFCO Code[3]（瓦楞纸箱款式的行业参照标准）中，预粘自动底设计被归入 07 “预粘”系列。卡扣锁底纸盒由包装员完成成型，因此不属于该系列。

这两种款式都属于更宽泛的“自锁盒”，即任何无需胶带就能保持封合的纸盒。买家常把“自锁”和“自动锁底”当成一回事，但在报价中二者并不相同：一种由你的包装员组装，另一种则由制盒
厂完成部分组装。比较价格之前，请先向供应商确认指的是哪一种。

https://www.census.gov/retail/ecommerce.html
https://www.uschamber.com/small-business/small-business-by-the-numbers
https://www.fefco.org/technical-information/fefco-code


如何手工组装 1-2-3 锁底
1-2-3 锁底需要按固定顺序折叠。顺序打乱，是盒底看似封好却并未锁住的最常见原因。以下步骤针对标准模切版型。如果你的刀线图采用不同的锁舌布局，请以制盒厂提供的折叠说明为准。

撑开筒身。 捏住平板纸盒的粘合侧边，将其撑开成长方形。把它倒置在平整、坚实的桌面上，使底翼朝上。1.
将 2 个侧翼向内折（第1步）。 这是较小的底翼，通常带有缺口或斜肩。沿折痕向内折，直到它们平贴在开口上。2.
将后翼向下折（第2步）。 带槽口或镂空的较大底翼压在侧翼之上。它的边缘应卡在侧翼缺口的下方。3.
折下前翼并插入锁舌（第3步）。 将剩下的大翼折过去，把它的锁舌穿过或塞入后翼的槽口。沿整条接缝按压，直到锁舌完全平齐。需要留意的失效情形是某一个角只部分扣合。4.
从内侧检查。 把纸盒翻正，用平展的手掌从内侧按压盒底。锁好的盒底应保持平整，任何一个角都不会弹开。5.

包装线上有两个习惯，可以避免大多数失效：

装入任何物品之前先锁好盒底。 不要先放入产品再绕着产品折叠。产品重量有助于已正确到位的锁扣保持闭合，却会把只扣了一半的锁舌拉开。
让每位操作员采用相同的折叠顺序。 习惯不一，结果就不一。

关于物流履约的行业文章指出，预粘自动锁底纸盒的成型时间约为 2–5 秒，而折叠并封胶带的开槽纸箱则需要 10–20 秒。目前没有广泛公布的可比数据适用于 1-2-3 锁底；它介于
两者之间，因为需要折 3 次，但不需要胶带。与其依赖通用数字，不如给自己的团队计时：让两名包装员各成型 20 个样品纸盒，记录每盒的平均秒数，并统计有多少个未通过内侧按压检查。
这样就能得到人工成本和锁扣失误率，可以代入本文后面的对比中。



卡扣锁底适合的载重与产品
没有适用于所有 1-2-3 锁底的单一重量上限。承重能力取决于你可以指定的三个变量：

纸板。 零售纸盒看纸板厚度，瓦楞款式则看楞型和纸板等级。
底翼重叠。 前翼与后翼的重叠幅度。
载荷形态。 产品是压在整个盒底上，还是压在某一个点上。

任何供应商给出的承重额定值都只能作为起点，请用你的实际产品加以测试。

这种款式在以下产品上表现最佳：

占地小而密度大的产品。 玻璃罐、蜡烛杯、瓶子、铁罐和盒装保健品会把重量集中在盒底中央，这正是会顶开插舌的载荷。出于这个原因，包装从业者的公开讨论中常建议小而重的瓶
子避免使用插舌底。
既要零售又要运输的纸盒。 锁住的盒底在手提、倾斜和放入包裹时，比靠摩擦固定的插舌更耐用。
中低包装量。 每个纸盒多花几秒钟，并不值得为预粘支付更高单价的作业场景。
SKU 或尺寸频繁变化。 多种产品尺寸小批量生产，自动锁底的粘合准备成本要分摊到更少的数量上。

在四种情况下，它就不那么合适了：

每日产量极高。 手工折叠的时间会迅速累积。
细高、不稳定的产品。 重叠的底翼会使内部底面略有台阶，因此这类产品应加一块平整的衬垫或内衬。
极小的纸盒。 底翼可能过短，无法可靠互锁，请向制盒厂确认最小尺寸。
较重的多件装。 这时通常需要瓦楞运输箱，而不是零售纸盒。

关于瓦楞款式的纤维板箱制作规范，参见 ASTM D5118[4]。要检验盒底能否经受真实的流通环境， ASTM D4169[5] 提供了三个保证等级的跌落、振动和压缩试验程序。实
用的做法是让装满产品的样品按与你的流通渠道相符的程序试验，然后重点检查盒底的各个角，因为锁扣未到位或超载时，最先撕裂的就是这里。

这类决策的需求十分广泛。 关于定制包装的市场研究[6] 将该品类的增长归因于电子商务和品牌差异化。化妆品、蜡烛、食品和保健品品牌是锁底纸盒的核心用户，正处在这一增长的中心。

https://www.astm.org/Standards/D5118.htm
https://www.astm.org/Standards/D4169.htm
https://www.grandviewresearch.com/industry-analysis/custom-packaging-market-report


卡扣锁底、自动锁底与插舌底：哪种自锁盒更合适？
三种款式都可以采用相同的图案和表面处理。区别在于由谁来完成盒底、盒底有多牢固，以及每个纸盒在采购和折叠上的成本。

对比项 插舌底 卡扣锁底（1-2-3） 自动锁底
盒底闭合方式 一个底翼靠摩擦插入 四个底翼手工互锁 预粘的底翼在撑开筒身时展开并锁定
盒底的工厂粘合 无 无（仅侧边粘口） 有，需多一道糊盒机工序
包装员操作量 1 次折叠 3 次折叠加锁扣检查 一推即成，盒底自行成型
相对单价 最低 居中 最高
盒底牢固度 仅适合轻质产品 完全到位时，适合密度大的中等载重 在纸板额定范围内，适合中等至较重的载重
典型失效方式 锁舌在载荷下滑脱 手工组装时锁舌未完全到位 粘合接头不牢、公差过松导致锁扣不到位，或超载
最适合 轻质零售商品、预算有限 较重的小件商品、中低产量、SKU 众多 高产量包装线、SKU 统一

已发表的对比对于哪种锁底更结实看法不一。有的认为 1-2-3 锁底更牢固，也有的认为做工良好的自动锁底与封了胶带的纸盒不相上下。实际的结论是，结构强度更多取决于纸板选择和底翼
设计，而不是盒底款式的名称。真正的取舍在于单价与人工：卡扣锁底采购更便宜，自动锁底折叠更省事。



一个简单的决策方法

使用计时测试得出的数据：

将每个卡扣锁底纸盒多花的秒数，乘以每月的纸盒数量和你的综合人工费率。1.
把这个人工成本，与同款纸盒的自动锁底版本所报的每件价差相比较。2.

如果人工成本更高，或者锁扣失误率持续造成货物损坏，预粘款式就物有所值。如果价差更大，而且你的团队能可靠地把锁扣锁到位，就继续使用卡扣锁底。

有三种运营信号，通常会促使品牌转换：

包装工作从创始人的桌面转到专职的履约团队。
某一个 SKU 开始占据主要产量。
销售旺季让每一单的每一秒都变得显眼。

到那时， 定制自动锁底折叠纸盒 可以保持相同的印刷外观，同时省去手工折叠。该页面还涵盖规格、审批测试和报价，因此这些步骤在此不再赘述。

反过来也同样可行。一个品牌起初以较大的产量使用自动锁底纸盒，后来拆分成许多小批量的款式，就可以把这些款式改用 1-2-3 锁底，从而降低单价。

常见问题
常见问题：卡扣锁底与自动锁底是一回事吗？

不是。两者都靠机械方式锁定、无需胶带，但卡扣锁底出厂时底翼未涂胶，由你的包装员分三步折叠。自动锁底在工厂已预先粘合，撑开纸盒时盒底会自行成型。多出的这道粘合工序，正是自动
锁底纸盒每件单价更高的原因。

常见问题：封合 1-2-3 锁底需要胶带或胶水吗？

不需要。正确到位的 1-2-3 锁底仅靠底翼的结构就能保持牢固。只有当你自己的运输测试显示盒角会张开时，才值得加胶带，而这通常说明是锁扣没有到位或纸板规格不足，而不是缺少胶粘
剂。

常见问题：卡扣锁底纸盒能承重多少？

https://zh.zigpac.com/custom-boxes/custom-auto-lock-bottom-boxes.html


没有通用的额定值。承重能力取决于纸板厚度或楞型等级、底翼重叠量，以及产品是压在一个小点上还是压在整个盒底上。请索取采用你拟用纸板的样品，装入实际产品，并在定稿之前，按适合
你运输渠道的 ASTM D4169 试验程序进行试验。

常见问题：卡扣锁底纸盒能单独通过快递承运商寄送吗？

纸板锁底纸盒通常属于零售包装，需装入瓦楞运输箱或邮寄盒中运输。1-2-3 锁底的瓦楞款式，只要纸板等级适合载重，且纸盒通过了流通测试，就可以单独寄送。

常见问题：从卡扣锁底改为自动锁底，图稿可以沿用吗？

通常不能原样沿用。两种盒底使用不同的刀线图，因此即使正面和侧面不变，底板图稿、涂胶区和出血也要重新排布。请为新刀模预留一轮打样。

常见问题：为什么我的卡扣锁底看起来封好了，装货后却下垂？

几乎总是因为前翼的锁舌只卡住了 1 侧，或者底翼的折叠顺序错了。请在平整的表面上，按 1-2-3 顺序重新折叠，并沿整条接缝按压。如果折叠正确仍然下垂，说明纸板对这个载重来说太
轻了。

要点总结
卡扣锁底由包装员完成；自动锁底由制盒厂预先粘合。 ——FEFCO 将预粘自动底纸箱归入其 07 预粘系列(来源)
包裹运输给纸盒底部带来的压力越来越大，因此锁底的重要性逐年提高。 ——电子商务约占 1 in 的 6 US 零售额(来源)
这种款式适合手工包装、又无法承担粘合溢价的小团队。 ——小型企业占美国企业总数的 99.9%(来源)
验证任何锁底纸盒，都应使用装满产品的样品并模拟流通环境，而不是只看规格表。 ——ASTM D4169 规定了 3 个保证等级的试验程序(来源)
按人工与单价取舍：请每位包装员对 20 个纸盒计时，并将结果与自动锁底的价差进行比较。 ——瓦楞款式应遵循 ASTM D5118 制作规范(来源)

结论
卡扣锁底处于纸盒结构的中间地带。它能以低于预粘纸盒的成本，为密度大的产品提供机械锁定的盒底，代价是团队每次都必须准确完成三步折叠。它最适合较重的小件产品、中等产量以及经常
变动的 SKU 组合。

请用你的真实产品和真实包装员来测试。独立行业媒体对纸盒设计趋势的报道，例如 Packaging Digest[7] ，以及更广泛的 电子商务统计数据[8] ，都指向同一个方向：产量越大，
包装所耗费的每一秒就越会变成真金白银。

当计时数据表明手工折叠的成本高于粘合溢价时，可以对比预粘的 自动锁底纸盒 ，针对同一产品，按你的尺寸和产量申请报价。
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