


带标志的定制马克杯：如何准备能经得起窑烧和样稿确认的图稿

Details

快速回答： 要让带标志的定制马克杯图稿装饰效果干净利落，请发送已转曲的矢量文件（AI、EPS 或 PDF）。把每种颜色都标注为 Pantone 色号，并预期釉面陶瓷会让颜色略有
偏移。按装饰厂提供的马克杯模板来设定标志尺寸，而不是按您的信笺抬头，并让线条和小字号保持在该工艺的最小值之上。装饰不要进入唇触区。只确认注明了装饰工艺、颜色、相对杯柄的位
置以及以毫米为单位的尺寸的样稿。

带标志的定制马克杯在品牌呈现上出现的大多数问题，都始于图稿阶段，远早于杯子进入窑炉或热压机。品牌团队从幻灯片里导出一张 PNG，三十秒就确认了一份平面效果图，结果杯子到货
时颜色不对，线条也被填没了。有时右手持杯的人喝水时，标志却正对着墙。本指南面向掌管标志的人：为陶瓷装饰准备文件的市场、品牌和设计团队。内容涵盖文件要求、釉面上的
Pantone 配色、印刷区域与环绕图案的位置、最小线宽，以及签字之前该如何看懂马克杯样稿。

标志文件为何在陶瓷上失败（以及为何样稿是把关的最后机会）
问题： 马克杯是弯曲的、光亮的、往往带锥度，装饰所用的材料与办公室打印机的墨粉完全不是一回事。公众对定制马克杯的投诉呈现出固定模式：图像印出来“发暗、模糊”，照片放错了侧面，
红色一拆箱就显得褪色。在其中好几起案例里，卖家把责任归咎于客户的文件或某个“技术缩放”步骤。

问题提出： 时间表让情况更糟。在 PPAI 的 2025 年研究中， 规模最大的促销品经销商中有 68.8%[1] 表示终端买家优先考虑更快的交付周期和加急送货。在这种压力下，样稿就
成了走过场。装饰后的陶瓷还是永久性的：花纸一旦烧成，或图案一旦刻入釉面，就没人能只重印有问题的那一面。

解决办法： 把图稿准备当作一个简短的工程步骤。您需要一份主矢量文件、一份书面的颜色规格、一份基于实际马克杯模板的位置图，以及一份样稿核对清单。本文余下部分将逐一讲解。
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带标志定制马克杯图稿的“可直接印制”是什么意思
可直接印制的马克杯文件，是文字已转曲、专色已命名的矢量图稿。它按 1:1 比例绘制，并置于装饰厂针对该具体杯型提供的模板之内。每份样稿上都会出现六个术语，在发出第一封邮件之前
先弄清楚它们，会很有帮助：

矢量图： 由路径构成的图稿（AI、EPS、PDF、SVG），放大不会出现像素化。贴进 PDF 里的 PNG 或 JPG 仍然是位图。
专色： 单一的命名油墨或陶瓷颜色，通常对应某个 Pantone 编号，而不是 CMYK 混合色。
装饰区域： 装饰厂在杯身上实际能够触及的区域。它始终小于杯子的高度和周长。
环绕： 绕杯身一圈的图案，通常在杯柄两侧留出一段空白。
唇触区： 杯沿下方接触饮用者嘴唇的环带。监管机构会单独测试该区域（见步骤 5）。
样稿： 装饰厂绘制的标志在马克杯上的效果图，附有工艺、颜色和尺寸。您确认的是这份文件，而不是销售页面上的效果图。

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-distributors-balancing-speed-and-creativity-for-end-buyer-priorities/


把这一步做对很重要，因为陶瓷马克杯会使用多年。在 ASI 的 2026 年饮具研究中， 87% 的受赠者表示，他们留着促销饮具是因为实用[2]。模糊的标志和清晰的标志被看到的频率
是一样的。

步骤 1：制作主矢量文件
从原始品牌矢量文件入手，而不是导出的版本。如果您手头只有网站上的 PNG，请先请人重新绘制。对小尺寸位图自动描摹会产生凹凸不平的曲线，而窑烧花纸或激光会如实地把这些曲线还
原出来。

将所有字体转曲。 把文字转换为路径，这样装饰厂一侧缺少字体时，就不会被替换成默认字体。1.
移除实时效果。 投影、发光、透明度和混合模式要么在导出时被栅格化，要么直接消失。请把它们合并成实心形状，或者删除。2.
每个元素只用一种专色。 每个填充和描边都应使用命名色样。删除未使用的色样，使分色数量与您所付费的颜色数量一致。3.
准备三个版本。 提供全彩标志、1色版本，以及适用于深色釉面的反白（镂空）版本。装饰厂在看到您选定的釉面后，常常会推荐1色版本，提前备好可以省去一轮修改。4.
核对线宽之后再把描边转为填充 （步骤 4），这样图稿缩放时线条粗细就不会改变。5.
清楚地命名文件，例如 brand_logo_1c_PMS-XXXX_v3.pdf，并在原生 AI 或 EPS 文件之外同时发送一份 PDF/X 文件。6.

照片或渐变图稿是例外。如果设计确实需要照片，请发送最终印刷尺寸下分辨率最高的原图。预计只有热升华或全彩花纸才能还原它，并询问装饰厂是否会对其重新缩放。在公开评价里，许多“照
片模糊”的投诉背后都是悄悄进行的缩放。

步骤 2：为釉面陶瓷指定 Pantone 颜色
Pantone 色号是为纸上油墨设计的。陶瓷装饰使用的是烧进釉里或烧在釉面上的无机颜料，最终效果取决于颜料类别、烧成温度、釉面以及底下的坯体颜色。所以请把 Pantone 色
号当作目标，而不是承诺。

引用涂层纸（Coated）参考色号 （例如“PMS XXXX C”），因为光亮的釉面表现更接近涂布纸，而不是非涂布纸。
饱和的红色、橙色和黄色偏移最大。 这些颜色过去一直依赖镉系颜料。 《Journal of Hazardous Materials》上 2025 年的一项研究[3] 指出红色杯沿装
饰与最高约 17,300 mg/kg 的镉含量有关。这既是颜色选择，也是合规问题。
要考虑坯体。 亮白瓷上的标志，与同一标志出现在斑点炻器或有色釉面上的效果不同。白色底层可以在深色杯子上帮上忙，但会多出一道分色。
不要要求在窑变釉上做 Pantone 匹配。 窑变釉和手工釉按设计就是每件各不相同。请指定标志的颜色，而不是釉的颜色。
索取烧制色片或实物样品 ，用于品牌规范严格保护的任何颜色，并在日光平衡光源下按该样品确认，而不是在显示器上确认。
把容差写下来。 “在 D50 光源下目视接近已确认的色片”是可用的验收标准。“Pantone 完全一致”在烧制陶瓷上无法实现，只会引发争议。

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S030438942502120X


步骤 3：规划印刷区域、环绕范围和杯柄侧
务必向装饰厂索取针对具体马克杯型号的模板。装饰区域会因杯型、杯柄位置和工艺而异。网上通用的“马克杯模板”会误导您。

计算环绕长度

可用的环绕长度是周长（π × 装饰高度处的直径）减去装饰厂在杯柄两侧所需的留白。以一个假设的 80 mm 杯身为例，周长约为 251 mm。杯柄间隙和工艺的可触及范围还会进
一步缩减这个数值，所以模板比直尺更重要。如果计划整圈环绕，要决定接缝落在哪里。大多数团队把它放在杯柄处，这样握在手里时就看不到了。

确定哪一侧朝向谁

杯柄在右侧时，右手持杯的人啜饮时看到的是杯子的左侧，而对面桌边的人看到的是右侧。请有意识地做决定：标志朝向饮用者（个人礼品）、朝外（会议和视频通话中可见），或两侧都有，一
个主标志、一个辅助标志。在样稿申请里写明“杯柄在右，标志位于饮用者可见的一侧”，因为“正面”对不同的人意味着不同的东西。

留意锥形和曲面杯身

锥形和鼓腹形的马克杯会使笔直的图稿变形。放在锥形杯上的矩形会变成一条弧形带，文字看上去也可能倾斜。装饰厂会在模板里把图稿做成弧形或扭曲来修正，所以请确认他们已经这样做，并
检查样稿上有没有倾斜的基线。

避开唇触区

杯沿下方请留出一圈空白，除非装饰厂能出具文件证明该处装饰通过了唇口及杯沿测试。监管机构会单独对待这个区域，步骤 5 对此有说明。大多数品牌标志放在略低于中心高度的位置也更好
看，那里正是视线自然落下的地方。



步骤 4：检查最小线宽和文字大小
细节是标志最先出问题的地方。在 27 英寸显示器上看起来很雅致的细线，可能在丝网印刷中被填没，在花纸上断裂，或在釉下消失。请使用物理单位：1 磅等于 0.3528 mm，因此
0.25 pt 的发丝线不到十分之一毫米。

向每家装饰厂询问您所选工艺的最小正向线宽、最小反白线宽和最小文字高度， 并要求书面回复。这些数值取决于网目、花纸材料、激光光斑尺寸或雕刻深度，因此没有通用数字。
设计时可以把约 0.5 pt（大约 0.18 mm）作为规划下限， 然后换成装饰厂自己的数字。它只是审阅的起点，而不是规格。
给反白线条多留些粗细。 在实色上镂空的白线比白底上的深色线更早被填没，因为周围的颜色会扩散。
留意“高风险细节”： 注册商标符号、标志下方的标语、细衬线、字母周围的细轮廓线，以及字母或形状之间过窄的间隙。间隙和线条一样会被填没。
按实际大小的 100% 打印标志 在纸上，并把它包在一个真实的马克杯上。如果有任何地方在一臂距离处难以辨认，就简化它，或使用1色辅助标志。
专色工艺请避免半色调和渐变。 如果您的标志有渐变，请要求提供实色版本，或选择全彩工艺。

步骤 5：在确认前锁定合规细节
图稿方面的选择会影响与食品接触和产品安全相关的义务，所以请在签署样稿之前解决这些问题。我们的产品页面介绍了付款前如何核实检测报告。下面这些是图稿本身可以控制的要点。

唇口与杯沿。 在美国，FDA 的 《合规政策指南》第 545.450 节[4] 为杯类和马克杯设定了最严格的铅行动限值：6个样品单元中的任何一个均为 0.5 µg/mL。唇
口与杯沿装饰采用单独的测试方法评估。国际测试方法是 ISO 6486-1:2019[5]。让标志保持在杯沿以下，可以消除一整类风险。
外部装饰同样算数。 加利福尼亚州已就外部图案含铅的陶瓷马克杯发出第 65 号提案通知，其中包括 通知 2024-05083[6]，该通知最终以和解结案，要求重新配方或加
注警示。如果您的马克杯将在加利福尼亚州销售或赠送，请询问外部装饰是如何评估的。
金属装饰会改变护理标签。 金、铂金及其他真金属装饰在微波炉中会打火花。CPSC 召回了 约 26,400 只马克杯（2023 年）[7] ，原因是金属印花被误标为可用于微
波炉。如果您的标志使用了金属油墨，样稿和杯底标记都必须注明“不可用于微波炉”。
对印在杯子上的声明要谨慎。 FDA 指南警告称， 在含有可溶出铅的陶瓷器皿上使用“无铅”字样[8] 会使产品被视为标示不当。除非检测报告覆盖该款具体的釉面和装饰，否则不
要在图稿上写安全声明。
仅供装饰的器皿需要永久性标记。 如果某件产品外形像马克杯，但并非用于饮用， 21 CFR 109.16[9] 则要求既有字母高度至少 3.2 mm 的醒目标签，又有杯底的
永久性声明，例如“非食品用途。可能使食物中毒。”杯底标记也是图稿的一部分。

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/67561.html
https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2024-05083
https://www.cpsc.gov/Recalls/2023/Boost-The-Mood-Ceramic-Mugs-Recalled-by-Michael-Giordano-International-Due-to-Fire-Hazard
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-safety-imported-traditional-pottery-intended-use-food-and-use-term-lead-free
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-109/subpart-A/section-109.16


步骤 6：逐项审阅马克杯样稿
样稿是一份合同图纸。请用打印件和一支笔来核对，而不是在手机上匆匆一瞥。在写下“已确认”之前，逐项确认以下内容：

马克杯型号与釉面 与订单完全一致，包括坯体颜色和表面效果（亮光、哑光、窑变）。1.
注明装饰工艺：丝网印刷、窑烧花纸、热升华、激光或釉面雕刻。工艺决定护理说明，所以只写“定制印刷”是不够的。2.
颜色标注 列出每个 Pantone 色号，以及向您收费的颜色数量。3.
以毫米为单位的装饰尺寸 （宽度和高度），以及与杯沿和杯底的距离。4.
杯柄朝向 要画出来，并注明标志所在侧相对饮用者的位置。5.
第二面或环绕图稿 完整展示，并标出接缝位置。6.
图稿完整性：在 PDF 上放大到 400%。边缘应是平滑的路径，标语应当存在，® 符号应清晰可辨，没有被填没。7.
锥形杯身上的变形：渲染出的马克杯上，基线应看起来是水平的，而不只是平面稿上。8.
护理与安全说明 与工艺及任何金属成分保持一致。9.
修订号与日期，以免生产时使用较早的版本。10.

如果有任何缺失，请要求修订样稿，而不要“带修改”地确认。口头更正正是双面设计最后被弄反的原因。当您的团队准备好确定数量和时间表时，我们的 面向企业礼品、咖啡馆和品牌零售的定
制陶瓷马克杯 页面介绍了下单步骤、供应路径和质量检查，帮助您在现实的时间表内规划样稿阶段。

装饰工艺如何改变您的带标志陶瓷马克杯文件需求
同一个标志，因应用方式不同，需要不同的准备。请在申请样稿之前用这张表来设定预期。各装饰厂的阈值不同，具体细节请与您的装饰厂确认。

工艺 需发送的文件 颜色处理 细节容差 环绕/位置 样稿上要检查的内容
丝网印刷（表面
油墨）

矢量图、专色，无渐
变 以 Pantone 为参考的专色油墨；促销品装饰厂通常会限制颜色数量 中等；细的反白线条最

先被填没
通常为一或两
个固定位置

颜色数量、曲面区域的油墨覆
盖、手洗与洗碗机说明

窑烧陶瓷花纸 专色用矢量图；全彩
用高分辨率图稿 陶瓷颜料烧成后色调会偏移；请索取烧制色片 适合干净的标志；极细

的发丝线可能断裂
可部分环绕或
整圈环绕

烧成后的目标颜色、杯沿留白、
金属成分

热升华（聚合物
涂层杯坯）

最终尺寸的全彩位图，
或矢量图 类 CMYK；深色照片印在杯上会更暗 适合照片；取决于原图

分辨率 常见整圈环绕 图像分辨率、侧面分配、涂层
护理限制

https://zh.zigpac.com/personalized-gifts/custom-ceramic-coffee-mugs.html
https://zh.zigpac.com/personalized-gifts/custom-ceramic-coffee-mugs.html


工艺 需发送的文件 颜色处理 细节容差 环绕/位置 样稿上要检查的内容

激光或蚀刻标记 单色矢量图、实心填
充 无油墨；色调来自釉面或坯体 取决于光斑大小；小字

会损失对比度
受设备在曲面
上的可触及范
围限制

在您的釉面上的对比度、深度、
最小文字高度

釉面雕刻或压凸
徽章（手工炻器）

简化的矢量图、粗壮
的形状 釉料会在凹处积聚；无法匹配 Pantone 低；小的字心和细线会

被釉填满 单一徽章位置 简化图稿的确认、徽章尺寸、
件与件之间的差异

有一个规律很突出：工艺越是永久性的，图稿就必须越简单。既想要耐久又想要精细细节的团队，通常最后会用两套标志。粗壮的主标志用在马克杯上，精细版本则留在包装内衬上。

常见问题：为马克杯装饰准备标志图稿
常见问题：可以发送标志的 PNG 或 JPG 吗？

对于专色工艺，不可以。请发送已转曲的矢量文件（AI、EPS、PDF 或 SVG）。位图标志必须重新绘制，这会多出一轮修改，还可能改变您的标志。位图文件只适用于热升华或全彩花
纸，并且必须是最终印刷尺寸下的完整分辨率。

常见问题：为什么定制咖啡马克杯标志订单上的 Pantone 颜色无法完全一致？

陶瓷装饰使用的是烧成的无机颜料，而不是纸上油墨，釉面和坯体颜色都会改变颜色的呈现。请把 Pantone Coated 色号当作目标，对关键颜色索取烧制色片，并以书面形式约定目
视容差。窑变釉完全无法与 Pantone 匹配。

常见问题：马克杯标志的安全最小线宽是多少？

没有通用的数字，因为它取决于工艺和装饰厂的设备。请书面索取最小正向线宽、最小反白线宽和最小文字高度。设计时，约 0.5 pt（约 0.18 mm）是可供对照审阅的合理下限。之
后请采用装饰厂给出的数值。

常见问题：标志应该放在马克杯的哪一侧？

杯柄在右侧时，右手持杯的人看到左侧，旁观者看到右侧。根据用途选择：礼品朝向饮用者，而要在会议中可见则朝外。许多团队把主标志放在1侧，在另一侧放辅助标志。请务必在样稿申请中
以杯柄为参照写明所选的一侧。

常见问题：标志可以一直延伸到杯沿吗？

最好在杯沿下方留出一圈空白。唇口与杯沿的装饰会单独评估铅和镉的释出，美国的指南对杯和马克杯适用最严格的行动限值。把图案放低一些既能避开这一风险，通常也更好看。

常见问题：可以在标志中加入金属金色吗？

可以，但真金属装饰会让马克杯不适合放进微波炉，护理标记必须注明这一点。把金属装饰的马克杯误标为可微波炉使用，曾引发 CPSC 召回。如果杯子需要能放进微波炉，请改用非金属的
金色调颜色。

要点总结
加急的时间表是样稿被草草略过的原因，所以请在需要之前就建好核对清单。 ——68.8% 的头部经销商表示买家更看重更快的交付周期(来源)
马克杯会被长期留用，因此图稿质量会被看上很多年。 ——87% 的人因为促销饮具实用而留着它(来源)
让标志避开唇触区；马克杯适用最严格的铅限值。 ——杯和马克杯的行动限值为 0.5 µg/mL(来源)
带金属装饰的标志要求标注“不可用于微波炉”。 ——约 26,400 只被误标的金属装饰马克杯于 2023 年被召回(来源)
仅供装饰的器皿需要把警示文字做进杯底图稿。 ——所需标签上的字母高度至少 3.2 mm(来源)
饮具是品牌礼品的核心品类，所以装饰厂习惯于详细的规格。 ——占美国促销品经销商销售额的 10.2%，统计年份为 2024 年(来源)
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结论
出色的带标志定制马克杯，来自把文件当作生产规格，而不是营销素材。发送已转曲的矢量文件，带命名的专色和1色备用版本。为烧制陶瓷设定书面的颜色容差，并使用真实模板和明确的杯柄
朝向来摆放标志。对照装饰厂的最小值，以毫米为单位检查线宽，并把合规细节保留在图稿本身上。然后，把样稿当作它本来的样子——一份合同——来审阅。图稿准备好、想谈数量、时间
和装饰选项时，请从我们的 定制陶瓷马克杯方案 开始，并申请报价。
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