


木材印刷、彩绘还是激光雕刻杯垫：哪种工艺最适合您的品牌图案？

Details

快速解答： 木材印刷杯垫（UV 直接喷印于木材的油墨）是三种工艺中唯一能还原全彩标志、渐变和照片的方式。彩绘适合一至三种专色的醒目图案。激光雕刻留下的印记最耐磨，但只有烧灼
形成的棕色到黑色色调。请根据图案的颜色数量、木材色调以及杯垫的使用强度来选择工艺。

木质品牌杯垫的大多数装饰问题，在投产之前选择工艺时就已埋下。营销团队发来一个6色标志，收到的却是把每种颜色都刻成同一种棕色的雕刻品。活动策划人订购了木材印刷杯垫，经过一个
旺季的啤酒杯使用后，发现杯垫边缘的油墨已被磨花。婚礼客户选了深色胡桃木，新人的名字便消失在木纹里。这三种结果都是图案与工艺不匹配造成的，而不是做工不佳。

代价会在之后显现。品牌杯垫会在桌上放置数月甚至数年，每一处磨损的边缘或无法辨认的名字，都在持续削弱品牌形象。主要电商平台上的买家评价反复出现同样的抱怨：“对比度与图片不符”、
深色木材上字迹看不清、冷饮出汗后油墨晕开。一个销量很高的个性化杯垫商品页面中，有 31 条评价提到颜色，其中 25 条为差评，多数是抱怨雕刻在深色染色木材上无法辨认。

本指南从色彩还原、标志细节、耐磨性、起订量和相对单件成本等方面比较三种常见的装饰工艺，帮助您选择与图案相匹配的工艺，而不是勉强让图案去迁就某种工艺。
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什么是木材印刷杯垫？它与彩绘或雕刻木材有何不同？
三种工艺都是把图案做在同一块坯料上，只是相对木材表面的位置不同。正是这一点差异，决定了后文关于色彩、细节和耐久性的大部分内容。

全彩木材印刷 通常指 UV 平板打印。喷墨头把可 UV 固化的 CMYK 油墨直接喷在木材上，UV 灯在数秒内使其固化。由于木材并非白色，打印时会在中等色调和深色树种上先铺一
层白色底层再叠加颜色，也可以特意让木纹透出来，呈现自然质感。油墨在木材表面形成一层薄膜，因此需要透明保护面漆来抵抗磨损。

彩绘木质杯垫 涵盖多种技法。丝网印刷让不透明涂料透过网版，每种颜色使用一张丝网。镂空模板和遮蔽适合简单形状。手绘适合单件礼品。填色雕刻是一种混合工艺，先雕出图案，再用涂料填
满凹槽。涂料比 UV 油墨更不透明，也可以调成专色，但每增加一种颜色，通常就意味着多一张丝网、遮罩或一道工序。

激光雕刻 采用 CO₂ 激光汽化并炭化木纤维的表层。不施加任何材料，因此不会剥落。代价在于颜色：印记始终是棕色或黑色的色调，对比度取决于树种及其密度。木材是天然材料，即使是无
缺陷的净材，其性质也差异很大，正如 USDA 林产品实验室所指出的那样[1]，同一订单中各件之间的烧蚀深度和颜色也会略有不同。

https://research.fs.usda.gov/treesearch/62244


关于热升华，买家常把它与木材印刷混淆：染料热升华需要带聚合物涂层的表面才能附着，因此所谓“热升华木质杯垫”通常是涂层硬质纤维板或 MDF，而不是实木。如果您选用复合基材，
请向供应商索取复合木制品合规标识，这一标识是 EPA 的 TSCA Title VI 甲醛标准[2] 自 2019 年起对受管制板材和成品提出的要求。实木坯料一般不适用该板材规定。

分六步为您的图案选择工艺
以下步骤按相互制约的决策顺序排列。请在索取报价之前逐项确定。

数清颜色并检查是否有渐变。 打开标志文件，列出每一种不同的颜色，包括浅色调。渐变、投影和照片元素会使彩绘和雕刻无法胜任，因此印刷成为唯一能忠实还原的方式。1色标志1.
适用于全部三种工艺。两到三种平涂专色适合丝网彩绘或印刷。
确定品牌色规范有多严格。 如果品牌规范要求精确匹配 Pantone 色，请采用带白色底层的 UV 印刷，并预期除非完全覆盖，木材底色会让颜色略微偏暖。如果品牌接受同色2.
调的低调效果，雕刻显得高端，而且绝不会偏色，因为它本身没有颜色可偏。
找出图案中最细的线条。 细衬线、小号标语和极细轮廓在各种工艺上的表现各不相同。橡木等粗纹木材会吞没很小的雕刻文字，刷涂的涂料会沿木纹晕开。对于圆形木质杯垫，还应让3.
关键元素与边缘保持适当的距离，因为杯底和擦拭杯垫的手最容易磨损边缘位置。
让木材色调与工艺相匹配。 枫木、桦木、樱桃木等色浅、纹理细密的树种，雕刻对比度最高，印刷色彩也最干净。胡桃木和深色染色木材适合带白色底层的印刷或填色雕刻，而在其上4.
做普通雕刻，往往会出现前文所述的难以辨认的结果。木材具有吸湿性，也就是会吸收和释放水分； USDA Wood Handbook[3] 解释了木材如何随环境湿度膨胀和
收缩。这种变化对表面膜层（油墨和涂料）造成的应力，大于对凹陷印记（雕刻）造成的应力。
在确定装饰工艺的同时指定保护面漆。 油墨和涂料都需要透明面漆，而且每块杯垫的所有面都应封闭处理，而不仅仅是装饰面。只封单面是瓦形翘曲的常见原因。制作杯垫的木工反映，5.
虫胶在约 140°F（60°C）时就会变软，因此不适合作为热马克杯下的面漆；而且即使是充分固化的聚氨酯，在接近沸腾的杯子下也可能发黏。请询问使用何种面漆，以及包装
前固化多长时间。
在同款木材上确认实物打样。 屏幕效果图会美化每一种工艺。请要求用您订购的树种制作样品，最好把这批坯料中最深和最浅的两块并排展示，这样在投产前就能确认天然差异，而不6.
是事后争论。我们自家 婚礼、礼品及标志定制订单用雕刻木质杯垫 的订购流程包含这一打样环节。

https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://research.fs.usda.gov/fpl/wood-handbook
https://zh.zigpac.com/personalized-gifts/custom-wooden-coasters.html


如果杯垫将运往欧盟的活动现场或客户处，木制品仍属于《欧盟森林砍伐条例》的适用范围，大型经营者须自十二月 30 日（2026 年）起合规，据 Wood Central 对
2026 年适用范围修订的报道[4]。请尽早询问供应商，他们能为哪些树种和采伐来源提供文件证明。

木材印刷杯垫与彩绘、雕刻相比如何？
下表从企业和活动采购方通常权衡的五项因素对各工艺进行比较。成本和起订量是相对值，因为它们取决于图案、数量和树种。如需实际数字，请索取报价。

项目 UV 木材印刷 彩绘（丝网、模板、手绘、填色） 激光雕刻
色彩还原 完整 CMYK、渐变和照片；加白色底层可接近 Pantone 色 不透明、可调配的专色；实际上限为几种颜色 无：仅限棕色到黑色的色调
标志细节 高；受打印机分辨率和木纹肌理限制 中等；在粗纹木材上以及刷涂时边缘会变柔 细纹树种上高；粗纹橡木上小字可能丢失
耐磨性 表面膜层；取决于面漆和固化 表面膜层（填色涂料受凹槽保护） 最高；印记是木材的一部分，不存在剥落问题
最佳木材色调 任意；深色木材需要白色底层 任意，使用不透明涂料 浅色、致密的树种，对比度最强
图案文件 高分辨率位图或矢量，CMYK 矢量，按颜色分色 矢量，单色，高对比度
前期准备与起订
量 数字化前期准备；小批量可行；色彩打样会增加一道步骤 每种颜色一张丝网或遮罩，更适合大批量；手绘随人

工量增加 数字化前期准备；小批量可行

相对单件成本 中等；加白色底层和面漆会上升 丝网彩绘批量时单件成本低；手绘最高 低到中等；随雕刻面积和深度上升

最适合 多色品牌标志、照片、赞助商展板 最多3色的醒目标志，适合乡村风或手作质感 字母组合图案、1色标志、需长久保存的纪念
品

色彩还原：印刷胜出，但有一个前提

印刷是还原可辨认的多色品牌配色的唯一途径。前提在于基材。没有白色底层时，木材相当于带色背景，因此冷调蓝色在樱桃木上会偏向青绿色，白色元素则会完全消失。只要对精确颜色有要求，
就请索取带白色底层的打样。

标志细节：雕刻与印刷不相上下，彩绘稍逊

在致密树种上，雕刻和印刷都能保留细线。彩绘则会因涂料沿木纹渗开而损失细节，所以想要边缘锐利的“彩绘”效果，填色雕刻往往是更好的办法：由激光确定边缘，涂料只负责填满凹槽。

https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/
https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/


耐磨性：印记所在的位置决定它能用多久

杯垫要承受杯底的滑动、冷凝水和反复擦拭。即使面漆磨损，雕刻印记也能保持形状，因为图案凹陷在纤维之中。印刷和彩绘的印记只能撑到保护它们的膜层失效为止。木工最常反映的失效原因
是水分渗入饰面之下，其次才是机械刮擦。如果想要客观的基准而不是一句承诺，实验室会用 ASTM D5795[5]测定涂层木材的液态水吸收量；交叉划格胶带附着力测试（ASTM
D3359）则是检验印刷油墨是否仍然附着牢固的常用方法。请询问供应商是否做过这两项测试中的任何一项。

起订量与单件成本：前期准备决定成本曲线

雕刻和 UV 印刷都从数字文件起步，因此小批量和逐个姓名个性化几乎不增加前期准备。丝网彩绘把成本前置到丝网上，每种颜色一张，所以只有数量增大时才划算。手绘几乎没有前期准备，
但每件的人工最高，因此适合小批量的高端礼品，而不是数以百计的活动赠品。由于价格取决于图案面积、颜色数量和树种，请用您的实际文件索取报价，而不要依赖通用价目表。

安全声明属于面漆，而非装饰工艺

杯垫只是偶尔接触饮品，但供应商有时会宣称它们“经 FDA 批准”。FDA 并不批准杯垫。相关规定是 21 CFR 175.300[6]，它涵盖在食品与基材之间形成连续膜层、由列明
物质制成的涂层。 Fine Woodworking[7] 还指出，充分固化的饰面一般呈惰性，所以固化时间比标签更重要。对于作为儿童用品销售的彩绘木质杯垫， CPSC 对涂料和表面
涂层的铅含量限制[8] 也同样适用。

常见问题
常见问题：能把全彩标志直接印在木质杯垫上吗？

可以。UV 平板打印把 CMYK 油墨直接喷印在木材上，并即时固化。凡是比浅色枫木或桦木更深的木材，请要求在有色区域下做白色底层；否则木材底色会改变品牌颜色，任何白色元素也
会消失。

常见问题：印刷或彩绘的图案会随时间磨掉吗？

如果面漆太薄、固化不足或只涂了上表面，就有可能。油墨和涂料都位于表面，所以它们的寿命取决于上方的透明面漆，以及是否对杯垫每个面都做了防潮封闭。雕刻没有会脱落的膜层，因此对
酒吧和办公室每天使用的杯垫来说是更稳妥的选择。

常见问题：如何让标志在深色胡桃木上清晰可辨？
在胡桃木上做普通雕刻，常会得到深色压深色的印记。有两种可靠的替代方案：一是填色雕刻，用浅色涂料填满雕刻凹槽；二是带白色底层的 UV 印刷。请在这批坯料中最深的一块上确认打样，

https://www.astm.org/d5795-16r24.html
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.finewoodworking.com/2024/10/10/the-best-food-safe-finish-may-be-none-at-all
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead


而不是最浅的一块。

常见问题：热升华和木材印刷是一回事吗？
不是。热升华染料附着于聚合物，所以热升华杯垫通常是表面带木纹外观的涂层硬质纤维板或 MDF。它们能印出鲜艳的照片，但不是实木。UV 印刷适用于真正的木材，并保留可见的木纹。

常见问题：一块杯垫上可以把雕刻和彩色结合起来吗？

可以。最常见的混合方式是填色：激光切出清晰的凹槽，再用涂料填满，既有雕刻的锐利边缘，又让品牌色位于磨损表面之下。另一种做法是雕刻一个字母组合图案，并在旁边印上一个小的全彩
标志。

常见问题：哪些木材树种最容易装饰？

枫木、桦木、樱桃木等致密、细纹的浅色树种，雕刻对比度强，印刷也很干净。粗纹的橡木增加质感，但可能吞没小字。深色木材显得高端，但需要白色底层或填色才能保证清晰易读。

要点总结
品牌杯垫属于一个规模庞大且不断增长的促销品市场，因此工艺质量是品牌可见的接触点。 ——北美促销品销售额增长 4.2%，创下 $27.7 十亿的历史新高，对应年份
2025（来源)
像杯垫这样的实体赠品，每次曝光的碳成本可能低于数字广告。 ——每次被记住的曝光，碳影响最多可减少 8 倍（来源)
复合基材杯垫需要甲醛合规标识；实木一般不需要。 ——TSCA Title VI 标识要求于三月 22 日之后（2019 年）生效（来源)
“食品安全”声明必须指向具体的涂层法规，而不是笼统的 FDA 批准。 ——21 CFR 175.300 对树脂和聚合物类食品接触涂层作出规定（来源)
发往欧盟客户的木材，需按森林砍伐相关规定提供有据可查的来源。 ——大型经营者的合规要求自十二月 30 日（2026 年）起开始（来源)

结论
从图案出发来选择工艺。如果标志依赖调色板、渐变或照片，那么在浅色或带白色底层的表面上做木材印刷杯垫，是唯一能忠实还原的工艺。如果标志醒目且只有少数几种平涂颜色，彩绘木质杯
垫或填色雕刻能带来不透明的色彩和手作质感。如果标志只有1种颜色，而且杯垫每天都会使用，激光雕刻的效果最持久。无论选哪种，都请指定面漆、封闭每个面，并在真实木材上确认打样。

图案准备好后，请连同数量和首选树种，通过我们的 定制木质杯垫订购页面提交给我们，我们将推荐合适的装饰工艺，并在书面报价中确认价格、起订量和交期。
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https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead ↩

https://members.asicentral.com/news/press/press-releases/january-2026/north-american-promotional-products-industry-grows-42-in-2025-to-record-277-billion/
https://asicentral.com/press-releases/landmark-study-shows-promotional-products-drive-high-marketing-impact-with-a-low-carbon-footprint/
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/
https://zh.zigpac.com/personalized-gifts/custom-wooden-coasters.html
https://research.fs.usda.gov/treesearch/62244
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://research.fs.usda.gov/fpl/wood-handbook
https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/
https://www.astm.org/d5795-16r24.html
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.finewoodworking.com/2024/10/10/the-best-food-safe-finish-may-be-none-at-all
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead
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