


类别定义：结构对比

PE抽绳 袋 平口袋 布袋拉链袋

一体式， 由抽
绳 收紧

无（需要 外部 系带/
封口）

一体式， 由抽绳
收紧

互锁 轨道封口 机制

聚乙烯 （塑料薄膜） 机织/针织 纺织
品

基材 塑料薄膜 塑料薄膜

生产 路线 基于 塑料薄膜 基于 塑料薄膜基于 塑料薄膜 裁切和缝制

关键结论：PE抽绳袋提供灵活的塑料包装路线，带有一体式
由抽绳形成的封口，无需单独系带或硬质封口即可工作。



组件结构
开口：

需要规定开口 方向和尺寸。

抽绳通道：

容纳抽绳的折叠/封合 区域。

抽绳：印刷表面：

功能性封口 机制。可用于图稿的 聚乙烯基 材区
域。

封口/接缝：

侧面和底部的 结构线。



绘制袋子的生命周期

1.装填：定义 装填方
式 （手动或 自动）。

4.操作： 打开、
重新封口和 携带
行为。

5.生命周期终点：
对处置或 再利用
的 预期。

2.容纳： 任务定义
（隐私、 整理、 保
护）。

3.呈现： 可见的零售
展示 与实用型 外包覆

的对比。

注意：用于柔软零售商品的袋子，相比用于小型散装组件的袋子，对开口尺寸和
封口布局的要求完全不同。



规定抽绳功能

携带封口 运输/取用

抽绳主要作为提手， 承受袋子的
重量。 抽绳在装填后必须 保持易于取用，

或在运输时 固定好。

必须紧密闭合， 以固定松散或 移位
的内容物。



薄膜外观与可见性

透明 不透明/彩色 印刷表面半透明

最大产品可见度。 对内部展示
的 要求最高。

漫射可见度。 在品牌美感与 部
分隐私之间取得平衡。

零可见度。内容物 完全隐
私。

需要特别关注 油墨覆盖率及其
与 基材的相互作用。

薄膜外观决定图稿处理方式。应尽早确定印刷面、 颜色、可变数据和透明效果。



收紧效果：图稿限制

限制：保持

重要文案远离 袋子闭合时可能 发生变
形的区域。

避让区域：避免

封口、折叠和 抽绳通道。

文件要求：
安全区 安全区

以可编辑或可 直接印刷的形式 提供
完成的图稿。字体必须 转曲/提
供；链接图像必须 打包。



技术档案

数量与包装配置

物流树

标准散装 包装散装

平放到达 洁净包装散装

为自动化 做好准备 零售就绪 成组包
装

已生产

袋

洁净包装
成组 到达

为自动化 做好准备

零售就绪 成组包
装

配置触发因素：尺寸、颜色、印刷、抽绳排列的微小变化，





主RFQ检查清单

主任务清单 版本1.6

描述内容物、装填方式和袋子的主要用途。

说明成品尺寸、开口方向和所需结构。

明确抽绳用途：封口、携带或两者兼有。

确认材料外观及任何关键接触问题。

提供图稿、印刷面、颜色和位置说明。

说明各版本数量及所需包装排列。

标注尖锐内容物、重量集中、合规或性能要求。

版
本

1
.0

针对关键要求请求样品或测试审查。



关键限制与边界

PE经常与高阻隔袋 型混淆。PE抽绳袋 不应在没有单独定义
和验证的情况下 指定为以下类型：

阻隔解决方案 防拆封 儿童防护

食品接触级1 液体容纳

不要将标准规格视为适用于受监管、防护或安全应用的证据。 关键要求必须进行样品/测试审查。


