
定义定制 TPE 组件

用于明确热塑性弹性体徽标和标签的规格、评估及
采购的诊断框架。



超越传统 贴纸

采用不同的采购方法，在报价前先确定实体结构和连接方式。

实际情况误区

多维
触感表面

柔性
基材
集成

不限于
背胶
结构

传统贴花：2D、单层、仅限粘贴

采购方经常将 TPE 错误归类为标准压敏贴花。真正的 TPE 组件需要一种



材料差异化因素

选择 TPE 是为了获得类似橡胶的手感和独特的柔韧性，
它与纸、乙烯基、PET、TPU、硅胶、PVC 和织唛完全不同。

已批准TPE
材料

已验证
测试 采购

零假设原则

仅凭 TPE 材料名称并不能证明其柔软度、耐候性、皮肤接触
适用性、可回收性或监管状态。性能必须经过验证，绝不能想当然。



四种不同产品路线

模压
徽章

集成
组件

柔性印刷
标签

凸起软质
徽标

平面轮廓，可实现
高度精细的视觉
还原。

用于直接
缝制、热贴或
机械连接。

多层次触感
效果，表面起伏
各异。

预先成型，带专用
压敏
背胶。

注意：凸起模压徽标的图稿限制与平面印刷贴花有本质区别。



首要决策是连接方式

是 压敏
式基材是否

光滑洁净？ 粘合剂 (PSA)

分析
基材
状况

缝制、热
贴、是基材是否会弯曲、

要求高耐久性，
或无法使用
粘合剂？

焊接或
机械
连接

关键指示：请供应商根据实际基材和
工艺提出连接建议，
不要只按外观选择。



定义结构动态特性

明确徽标必须在成品上保持的物理特性，无论产品是

边缘摩擦是否必须
完全平贴？

压缩 是否必须随
基材动态
拉伸？

拉伸 拉伸

是否必须避免尖锐
边缘以保障用户
安全？

受压时是否必须
保持刚性凸起
轮廓？

服装、鞋履、箱包、体育用品、包装或设备。



识别暴露风险

关键的表面、材料、性能或合规要求必须经过严格的
样品和测试审核。确认产品是否会经历：

直接接触
皮肤

油类与化学品 极端高温、
潮湿及

反复
弯折

工业
洗涤

表面
磨损 暴露

风化



图稿与规格的构成

仅提供矢量徽标
文件。明确尺寸、
形状和边角
处理方式。

明确区分凸起与
凹陷的立体细节。

TPE
明确准确的色彩
参照及任何
无色/透明
区域。

型号 1147-T

核验边缘清晰度
和色块边界。

标明必须保持
完全清晰可读的
最小文字。

区分纯装饰性
纹理与功能性
信息。



提供基材使用环境

指定背胶版本时，请提供准确的基材和连接工艺。请
将这些数据作为使用条件，而不是预设的性能声明。

微观
粘合
环境

必需数据点（等宽规格）
粘合剂
凝胶层

[>] 表面能问题

[>] 原有涂层

[>] 表面纹理与曲率

[>] 贴合前清洁方法

粘合失效间隙
（接触不足）

[>] 贴合温度范围

粗糙的
基材
表面

微距镜头
视图



服装及穿戴用品合规性

不同材料路线之间的视觉一致性需要可比样品或
生产校样。对于任何指定用于服装或接触皮肤的产品，应主动说明：

确切的洗涤与
护理条件。

具体的皮肤接触
适用性标准。

供供应商审核的所有合规或
受限物质
要求。



物流、包装与防护

严格按设计、配色和尺寸确定数量。确保可变标识具有
明确的检验和核对流程。

物流检查清单

组合产品是否严格
按 SKU 包装？

禁止
挤压 是否需要左/右或配对

套件？

组件将以手动还是
自动方式送入
生产线？

是否采用专用包装，
保护凸起表面在运输中
免受挤压和
转印？



10 点 TPE RFQ 控制面板

工程结构

1. 平面标签、凸起徽标、模压
徽章还是其他结构？
4. 对触感、厚度轮廓、边缘
和表面处理有何要求？

2. 承载基材及确切的
连接方式？

3. 对弯曲、拉伸、洗涤、磨损
或暴露的耐受要求？

物流与规则品牌呈现

7. 皮肤接触、化学品、回收利用、
5. 保证可读性所必需的
图稿细节？

或合规要求？
8. 所需设计、尺寸、颜色和
配对套件？
9. 手动/生产线处理所需的
包装方式？
10. 需要预先批准的测试和
商务条款？

6. 所需颜色参照、批准及
实物样品？



采购公理

负责任的 RFQ 必须明确结构、连接方式、基材和使用条件
以及使用环境、图稿凹凸效果和测试需求。

任何承诺均需经过正式报价、图稿和材料审核。

严格限制：无证据不得宣称粘合性能、洗涤结果、柔韧性等级、
材料等级或环保效益。避免任何未经验证的宣称，
包括库存、价格、数量、交期、认证或保证。


