
完美定制徽章规格说明

用于制作无误RFQ和生产规格的结构化指南

凸起金属边框 （抛光表面）

凹陷珐琅填色
（PANTONE293C-蓝色）

凹陷珐琅填色 （PANT0NE1655C-
橙色）

厚度： 金属底座 （锌合
金）2.00MM（底座） +1.20

MM（浮雕） 徽章针柱直径：

珐琅填充 深度：
0.50MM

针柱长度：8.00MM

MM
扣件机制：

蝴蝶扣（标准）

[文档类型：采购规格]
纹理金属背面 （喷砂表面）[修订：最终版]

[比例：1:1]



定义定制徽章 类别
促销与 表彰可佩戴与 收藏

定制徽章是用于固定在衣物、包、 帽子、挂
绳或展示 卡上的小型装饰品 或识别用品。定制 徽章

关键区别：徽章不同于标准

徽标（更大的塑料/磁性物件 ）或钥匙扣，因为其
连接机制 和佩戴位置是结 构设计的核心。

会员身份标识



徽章的结构

1. 正面：珐琅/印刷 表面效果。

2. 底座：实体 金属轮廓/画布。

3. 使用场景：目标 衣物/织物层。

4. 针柱：中央 连接五金。

5. 配件：蝴蝶扣或 背部连接机制。

6. 展示： 零售/展示背卡。



正面结构与视觉效果矩阵

金属线条与 凹陷色块 平面印刷图像 简洁标志图形凸起模塑效果

适合经典 珐琅效果。 颜
色区域清晰。

适合需要平滑、 平面表
面的 复杂图形。

适合超极简、 高识别度的
企业品牌。适合立体、纹 理化或 雕

刻感的 单色金属设计。



尺寸与观看距离的现实

距离与清晰度

100%尺寸 （显
示器视图）

10%尺寸 （实
际佩戴）

关键洞察：徽章尺寸必须根据标志复杂度和实际观看距离选择，而不只是依据显示器上的视觉偏好。

规则：小图稿缩小后会失去清晰度。高度细节化的插图应优先简化，而不是强行塞入徽章格式。



生产前图稿规格

不合格规格（不要）理想规格（要）

矢量图稿，颜色区域清晰分离， 线条简化且易读。 小字体、渐变、透明 效果、细微照片细节。

注意：除非实体打样确认适用，否则请简化设计。 注明颜色是精确品牌参考色，还是近似视觉参考色。



映射实体画布

成品轮廓： 内部切口：

绝对的 外部切割路
径。

需要制模的 负空间。

可见金属线：
地形结构：

颜色之间 露出底座 金属的边框区
域。

明确的凸起或 凹陷区
域。



连接方式决策树

精细织物，
方案：磁铁。

不允许 刺穿？

高安全性、 频繁拆
卸、 厚衣物？

方案：
安全型配件。

定义佩戴场景。

普通服装、 帽子、
挂绳？

方案：针柱和扣件。

方案：经审核的有儿童接触 风
险？ 儿童安全锁定选项。



背面视图工程

核心说明：

提供清晰的背面视图说明，标明 连接位置。

关键考量：

最佳针柱 位置 - 垂直对齐：确保针柱

位置可防止徽章因重力 向下旋转。

- 避让区域：如连接件
必须避开特定结构区域，请予以说明。

禁入区域
- 隐蔽背面：根据展示方式，说明背面是否必须

保持美观 且低调。

重力



关键合规与性能测试

连接 安全性
皮肤接触

如果材料计划 直接接触皮肤， 请
要求进行审核。 针对高冲击或厚衣物使用场景

测试连接件。

涂层表现 磁性使用

如果使用无刺穿配 件，请通
过样品测试 验证磁力强度。

审核表面处理 的耐久性以及 品牌
颜色的精确匹配。

关键的表面、材料、性能或合规 要求始终需要样品/测试审核。



展示与包装画布

独立袋装散装包装 卡装套装/标签

运输警告：背卡规格要求：

- 图稿与方向。 -- 孔位排列与间距。 -
零售信息/条形码。

请说明如何保护 抛光或印刷表面， 避
免运输期间接触/摩擦。



订单架构与变体策略

定义数量：
填色/变体层 （独特设计）

请按图稿设计 分别提 供
数量。

制模效率： 可重复性：序号。

说明多个设计是 否共享同
一基础 形状（同一模具，
不同颜色填充）。 如果用于表彰 项目或转

售， 请明确讨论重 复订
单及不同 设计变体之间
的一致 性标准。

序列数据：

确认是否 涉及序列号 或成员专
属信息。

共用模具 （相同底座形状）



7点RFQ公式

按设计划分的数量 及所
需的 卡片/包装格式？

正面结构 与视觉效果？

完美 R
FQ连接、 表面、皮肤接触

与合规 审核？
轮廓、切口、 颜色
区域与 背部配件？

品牌颜色匹配 与重复订
单 一致性？

文字、照片、渐变 与细
线的 简化？



场景决定

结构。

高质量的徽章RFQ会将图稿尺 寸、正面结构、连
接方式和包装 直接与预期佩戴场景关联起来。

下一步：最终技术和商业承诺需要正式的

报价、图稿和材料审核。

免责声明：本简报不确认供应商可提供的徽章

样式、连接件、材料、表面处理、生产路线、价格、 起订量、交期或认证。不得用通用产品假设替代 书面批准。


