
柔性袋规格：

超越“ Mylar”笼统称呼
热封区域：

供应链与品牌经 理技术采购指南

灌装高度：120.00 MM
[标称]

宽度：150.00MM

[公差：+/-1.0MM] 材料结构：

PET/AL/LLDPE
[多层复合膜]

总高度：210.00MM

侧封：5.00MM （典型值）

文件修订：1.0
底部折边封口：

状态：已批准

章节：采购







切勿根据表面外观假设阻隔性能

假设差距

你说的是 你实际需要明确的规格

[] 是否阻氧？

[] 是否防潮？

[] 是否遮光？
我需要一个 Mylar 袋。

[] 是否防穿刺？

[] 是否需要食品接触认证？

] 是否必须防儿童开启或防异味？

警告：关键的表面、材料、性能或合规

要求与“Mylar”这一术语完全无关，且 需要严格的样品测试与审核。



严格袋体规格的 四大支柱

核心产品与储存 明确填充物的 确切物
理属性。

形态与机械性能 外形、站立
性及 物理交互。

表面与图稿 视觉意图、表面处理 及印刷
限制。

宏观物流 包装路线与 代
包装商交接。



第 1 层：产品的物理状态决定基材

干燥

粉末状

影响抗穿刺性和 封口完整性。质地
颗粒状

尖锐

影响阻隔膜选择 及阻味需求。产品填充物 化学性质 芳香型

对水分敏感

决定是否需要使用不透明 或全金属化层。敏感性 对光敏感

一次性使用

决定封口机制 （如拉链、撕口）生命周期

反复开启



极端加工与储存条件必须立即披露

真空设备热处理

袋体 是否会 承受负压？
你是否使用蒸煮或 热灌装设备？

自动化设备 受监管内容物

需要经过认证的 儿童防护或严格的 法
规合规性。

高速灌装时 ，薄膜需要 特定的摩擦系
数。

不要仅凭袋体名称假设其适用于极端环境。 请在 RFQ 中明确提供这些条件。



第 2 层：确定结构轮廓与用户交互

平口袋 折边袋

挂孔 （零售挂钩） 挂孔 （零售挂钩）

撕口 （开
启）

撕口 （开
启）

封口路径 （拉链
轨道）

封口路径 （拉链
轨道）

高
度

高
度

高

厚度 宽度宽度 展开后 折边深度

适用于样品、二次整理， 或在订阅制包装中平放。 不具备
固有的货架站立性。

带有底部或侧面折叠。 用于实现预期的货架站立性和
主要零售展示包装。



第 3 层：定义视觉意图与表面交互

反光优先 色彩准确度优先

青色 警示橙 精准
白

最大化薄膜基材裸露 、反光的金属质感。 需要在图稿下方增加白色底印层，确保品牌颜色 在银色基材上不会发生偏移。

技术优先可视性优先

不印刷、纯功能性的外观，采用哑光或 光油涂层以提升运营耐久性。加入不印刷的透明观察区域（窗口）， 展示产品实物。



图稿准备：遵守结构性的“禁印”区域

封口区域 （需保留 8mm 间
距）

撕开 区域
撕开 区域

拉链与封口 五金轨道

折边与 结构折叠

规则：所有关键文字、条形码和可变数据必须完全避开封口、五金件

和折叠区域。请分别定义正面与背面版面，并标出预期的标签贴附区域。



跨多个 SKU 映射参数

.独特图稿版本
SKUA

2.内容描述

3.所需数量

特定封口/窗口 变体

SKUC
5.包装路线

可变数据协议：明确说明可变数据（日期、批号）将

直接印在薄膜上、通过后续贴标添加，还是在灌装后添加。



第 4 层：让到货状态与包装物流对齐

履约路线图

路径 A（开放到货）—

以完全开放并按组整理的状态到货， 供高产
能代包装商使用。

路径 B（预封口到货）

生产 工厂

按 SKU 单独包装或 平整
捆扎。

物流要求：报价请求必须明确袋体尺寸、配置和图稿

版本。如果成品袋将装入敏感产品，请明确由谁负责处理



最终承诺必须经过实物验证。

核心信息

材料组成、 阻隔等级、 直接接触状
态、 货架期结果或 安全认证，均不
会由 初步报价或 视觉表面处理 得到
保证。

行动事项：

所有关键 的表面、 材料、性能或
合规 要求，都必 须在作出最终
商业承诺前 ，进行严格的 样品审
核和 实验室测试。




