
定制刺绣

布贴：采购方的战略

决策蓝图

适用于制服、服装和周边商品的
功能规格与
采购指南。

采购指南

状态：

已批准



拆解刺绣徽章的构造

刺绣布贴是生产后安装的独立纺织徽章，
可将同一设计应用于
多种服装、包袋和硬质商品。

绣线
构成主要视觉效果。可
指定凸起的绣线
纹理或平坦区域。

底布
提供支撑结构和
结构基础。

边缘
由外轮廓决定。
可选择传统的
锁边外观，或
定制形状边缘。

背衬
与基材接合的界面，
决定安装方式（缝制、
热压、魔术贴或
背胶）。



品类差异：

何时应选择真正的刺绣

布贴类型矩阵

印刷转印
与直接刺绣定制刺绣 PVC/橡胶织唛

可呈现照片和
复杂的
色彩。

最适合极小
文字和复杂的
重复细节。

精细细节需要
简化
图稿。

细节
表现力

清晰的矢量
还原。

平面（转印）或
融入服装
（直接刺绣）。

由织线构成的
完全平坦
外形。

立体、
防水，但
缺乏纺织触感。

纹理与
立体感

真实的缝制
绣线纹理。

生产后安装
非常
灵活。

标准缝制或
热封
安装。

缺乏生产后
模块化
灵活性。

应用
灵活性

通常采用缝制或
魔术贴。

未经全面审查图稿和使用场景，不得将织唛、PVC、印刷或直接刺绣方案描述为
可与定制刺绣互换。



评估图稿的可刺绣性

绣线现实效果数字概念 图稿到针迹的转换筛选

转换筛选规则

-提供现有最清晰的
矢量标志。
提供准确的
颜色参考。

明确标注元素是
必须项还是可协商项。
说明文字在计划尺寸下是否
必须保持清晰可读。EVEREST

EXPEDITIONCO.
EST.102S

识别以下需要
简化的元素：

细线、微小文字、
细腻渐变以及密集的
照片细节。

输出规则：切勿仅批准平面数字图。务必索取面向刺绣的
效果稿或实物样品，以验证绣线转换效果。



将最终使用环境与性能要求对应
基材与环境矩阵

风险：反复洗涤制服与
工作服 以及高强度磨损

户外装备
与包袋

风险：环境因素暴露与

基材不兼容

风险：特殊室内时装与
纪念品 服装护理

不得假定洗涤性能、附着力、色牢度、
燃烧表现或基材兼容性。

行动项：任何关键的表面、材料、性能，
或合规要求，均必然要求在全面生产前进行样品和

测试审查。



使安装方式与包装物流相匹配

包装策略

安装选项 如果在供应链后续环节安装，
包装必须保持布贴的
物理形状，并确保所有
安装表面极其洁净。

散装/标准

缝制 散放或按
尺寸/配色分类。

热压
保护包装

处理
要点

独立装袋，以保持背胶或
魔术贴背衬
完好无损。魔术贴

零售/履约就绪

背胶
直接与服装配套装袋，
或采用零售卡装。

规格要求：按设计、尺寸系列、配色和安装选项明确列出数量，并
说明不同订单能否合并，或必须分开包装。



完整采购规格信息板

物理与应用
规格

设计与视觉规格 商业物流
与合规

[ ]按设计、尺寸、配色和
包装单位列明
准确数量。

[］ 图稿、准确颜色、
外轮廓和首选
边缘形式。

[] 预期最终产品、
准确位置和
安装方式。

[] 针迹外观、安装方式和
相关合规的
样品/测试
标准。

[] 所需可读性和
可接受的精细细节
简化程度。

[]需要确认的
背衬要求。

【] 纺织品、服装、
洗涤、磨损或
受热条件。

[］ 品牌使用许可、
商标授权和
制服标签要求。

生产前
检查清单



执行边界与最终承诺

承诺规则

最终技术和商业承诺需要正式审查
报价、图稿和材料。只有在明确刺绣可行性、

安装方案、图稿转换和包装后，
才能索取报价。

内容限制：审查前不得承诺的事项

针迹密度或准确的
绣线成分。 切勿假定制造方式

可以互换。
洗涤寿命或具体的
安装强度。 关键的纺织品、安装、

性能和合规要求，
必须严格进行
实物样品和测试审查。

材料认证或最终
交付条款。


