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定制异形模切贴纸
采购指南

核心品类诊断与
报价前规格要求。

Y:89.11



定义
异形模切品类

定制
刀线路径

定制异形模切贴纸采用一条
高度专门化的生产路线。
其关键特征并非标准的
几何形状，而是
精准贴合您设计轮廓的
定制切割线。

在定稿任何数字
设计稿之前，请先从

实际使用出发：此产品将在何处、

以何种方式被看到、拿取
和粘贴？



品类诊断矩阵
核实您的生产路线。在锁定品类并询价之前，对比相邻的定制贴纸选项，
再确定您的品类。

异形模切 转印卷装标签 贴纸页

独立
定制形状

大批量
机器贴标

独立图案贴
（无背景）

一页包含
多个设计的
合集

如果您的用途更适合卷装、转印或贴纸页形式，请先调整品类选择，
再定义规格。



报价前配置中心

报价不能基于假设生成。在对接生产之前，您必须定义
这一完整的规格体系。

1. 用途与
环境

2. 尺寸
参数

ON

生成精准
报价 4. 表面

处理
3. 材料
方向

ONON

5. 设计稿
文件

6. 数量与
包装需求

ON



让材料匹配使用环境

不要脱离使用条件选择材料。材料方向和表面处理
必须严格根据贴纸最终的实际使用环境决定。

记录受潮
情况。 材料方案

注明对摩擦或
拿取操作所需的
耐受性。

保护性
表面处理

确认是否存在
UV/户外暴露。 这些数据可确保生产过程中

正确搭配结构材料与
表面处理。

oC

注明所需耐受性 = oO
针对保护



定义实体与数字边界

尺寸设定精准始于数字文件。目标实体尺寸和
结构刀线路径必须完整反映在您的 确认精确的最大

外部尺寸
（宽 x 高）。

设计稿参考中。

宽度（W）

结构
确保您的设计稿文件
在结构上支持
定制异形模切边界。

高度
（H
）

出血
边距

出血
考虑切割线以外的
生产
公差。



避免过早假定生产条件

在规格锁定之前，切勿假定制造条件固定不变。

规格已锁定 生产条件

MOQ
时间+

尺寸

材料

+数量 成本

最小起订量（MOQ）、交期、认证
和运输条款均为动态条件。

这些运营细节完全取决于设计稿、材料方向和目标数量的最终组合，无法提前确认。



报价前最终检查

确认以下7项数据，避免常规延误，
直接进入精准定价与生产审核。

已定义实际使用场景

] 已锁定品类（确认异形模切还是卷装/贴纸页）

] 已确定精确目标尺寸（W x H）

] 已注明材料方向与表面处理偏好

] 设计稿文件/模切参考已就绪

[]已设定目标数量

[ ] 已定义包装流向与交付需求

> 全部完成后，您的项目即可提交专家审核。


