
定制产品
工程设计

外层面料：
重磅全棉帆布

里布：
再生PET聚酯纤维

深度 21PPER：

158.Bmm12.0mm TRK NO.5金属齿

明线：
301L0EKET线迹，TEX 60

包边： 深度
150.6mm21.0mm

缝份

袋帆布
提手垂高

技术采购
规格与
RFQ实战指南

安全提示：加固 铆钉拉脱力 >1200M

不锈钢

拉链：YKK NO.5
金属齿

高度

加固：
结构EVA

缝份

加固
118.0am±2.0mm

缝份 深度

关键公差区材料详情：
18oz重磅全棉帆布，
织物密度：21x21 接缝强度 >SOOK



帆布是结构术语，并非纤维成分。

绝不能假定帆布袋与普通棉质托特包、黄麻袋、
聚酯袋或仿皮手提袋相同。必须准确定义。

[最终基材][纤维(棉/聚酯/黄麻)] [整理(涂层/原色)][帆布(织造结构)]

交织
纱线 未涂层

表面
表面 工程设计纤维素
涂层 基材基体

复合
材料

合成
聚合物

系统

韧皮纤维 最终产品
规格多孔 阻隔

层
纤维束交织

纱线
平纹织物 界面
结构

符合
技术
规格

必须执行：务必要求供应商说明所提议的成分与结构，
而不是依赖笼统的产品名称。



先定义纺织基准，
再设计袋型。
帆布的物理性能差异很大。
选择袋型前，
买家必须明确实际材料。

克重：手感轻薄还是
厚重。

结构：内部有里布还是
无里布。

处理：原色织物还是
为提升耐性而涂层。



实际使用条件决定材料测试。
说明预装物品与使用环境
（室内、室外、食品附近、潮湿
物品），以及用户预期（赠品、
零售包装或长期使用）。

对承重、清洗、污渍、
颜色或天气的任何预期，都必须转化为
物理测试问题。

注意：限制 N

未经验证测试与审核，不得承诺重载使用、可清洗性、可持续
采购、精确面料成分、印刷耐久性或防水性。
避免对价格、交期、认证或保证作出

未经验证的声明。



工程化结构将
帆布手提袋与普通布袋区分开来。

提手加固：

决定最大线迹 口袋与闭合件：

承载力。 决定使用功能。

缝份：袋底与侧褶：

决定包装
形态和容量。

影响图稿
应用。

注意：结构型购物袋、拉链工具袋、平面会议托特包和瓶装手提袋，所需工程设计均与简单布袋截然不同。



结构诊断矩阵。

方底手提袋平面会议托特包 侧褶购物袋

外形：2D轮廓， 外形：可展开侧面 外形：平坦、硬挺的

片料。无深度。 底部占地。

容量/体积：大容量，容量/体积：灵活容量/体积：低体积，

可直立。不能装大件物品。 容量，中等体积。

经济性：非常 经济性：中等。 经济性：高端。
经济、紧凑。

最适用途：重物、高端最适用途：文件、展会 最适用途：食品杂货、零售

零售、结构化堆叠。赠品。 购物、多种商品。
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提手几何结构决定舒适性与结构完整性。

肩背手提 双用
（两者）（短提手） （长提手）

舒适性：重且密实的 舒适性：灵活性最高。舒适性：解放双手，但不适合
装载物体验
佳。 超大重型箱体。

线迹受力：需要复杂
线迹受力：直接向下的力， 线迹受力：接缝承受斜向剪切 加固四个独立的

锚固区域。需要加固方框缝线。 应力。

视觉风格：实用型， 视觉风格：休闲、标准 视觉风格：高端

工具袋/购物袋。公文包风格。 托特包外观。



应对图稿应用的技术限制。

帆布适合醒目品牌展示，但精确颜色、精细文字、照片级效果和
整片覆盖需要印刷方式建议及经批准的实物样品。

技术限制提手锚固
交叉区

格式：
危险区 提供矢量格式图稿。

标明最终片料与最大覆盖范围。

位置：

重要文字应避开危险
区（远离缝合边缘、底部
折痕和提手连接处）。侧缝

干扰安全区

基材干扰：

接缝、帆布纹理及面料
吸墨性会使大面积
实色墨区变形。
最终专色外观
须审核打样。

危险区
底部折痕
危险区
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明确内部整理
和五金整合。

o内部标签：

品牌标签、护理
说明和条码贴纸
需要准确的
位置数据。

磁吸扣与拉链：o
说明确切的功能
原因和期望
位置。

o里布与加固底板：

用于确保结构
完整性或防护液体/
污垢。

应描述以往项目的参考样品，但绝不能将其视为这些部件的
完整技术文件。



评估实体体积带来的
物流影响。

仓库
合规要求：

纸箱是否必须
按严格定义的
SKU分开
存放？

纸箱策略：说明数量： 单件保护：
折叠或嵌套按以下项目定义拆分 单独包装或
或逐件图稿、面料

颜色、尺寸及
配件
配置。

与其他产品
套塑料袋或 一起包装。
挂零售吊牌。

物流
仓库

关键体积
问题：

分隔要求
会增加总
托盘位和对体积的影响： 对托盘化的影响：

制造
工厂

占地面积。折叠、嵌套和 混装纸箱会增加
托盘复杂度并
降低堆叠性。

包装会直接
影响单件体积。



连锁效应：一个 袋帆布

是一个 相互关联的 系统。

决定： 决定
决定 决定计划装载

重物或
带锋利边缘的
物品。

结构：
五金： 外观：

需要
方底和
重磅涂层
织物。

需要
双用提手、
十字缝线
提手
加固。

图稿必须
修改并
向内移动，
以避开高度
加固的
缝份。

起始阶段的一个变量会改变
整个产品的实际情况。

改变
制造方式



10点RFQ综合引擎。

结构工程材料与整理

哪些内容物、形状和携带方式预期的精确帆布袋型
和使用场景是什么？ 决定结构？

是否需要侧褶、方底、口袋、必须审核哪些纤维成分、

面料整理、里布或涂层 闭合件或加固？
？

需要哪种提手样式和连接
布局？

测试与物流外观与展示

图稿相对于
接缝、折痕、

是否需要精细图稿、颜色、洗涤、O

耐磨或环境
提手可出现在哪里？ 测试？

适用哪种数量拆分和
包装方式？

是否需要标签、吊牌、内页
或零售展示
部件？

需要哪些样品与报价
批准？



技术定义取代主观假设。
成功的定制帆布袋RFQ必须明确精确面料结构、
功能结构、提手走向、图稿位置和包装方法。

它绝不仅仅是一个托特包轮廓。

最终商务与技术承诺需要严谨报价、矢量图稿及实物材料审核。


